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Estudo Técnico Preliminar 51/2024

1. Informacdes Basicas

Numero do processo:

2. Descriciao da necessidade

Servicos de revestimento e recuperagfio de rolos para maquinas graficas

As impressoras offset e as maquinas de acabamento da SEGRAF estdo em
funcionamento ha mais de 20 anos. Por conseguinte, ha diminuicdo da vida util de
sistemas e componentes, dentre eles estdo as rolarias e cilindros das unidades de
tintagem das maquinas impressoras que sao responsaveis pela correta distribuicio de
agualtinta para a chapa de impresséao.

Estes sistemas sdo prejudicados e desgastados ao longo da operacdo continua e com
o tempo geram menores niveis de qualidade do impresso. Em suma, rolaria
desgastada e irregular afeta os indicadores de:

QUALIDADE
CONSUMO DE MATERIAL,

TEMPO MEDIO DE PRODUCAO e
AUMENTO DE ERROS E DESPERDICIOS.

Por fim, € importante destacar que o servico de revestimento contara também com a
inclus&o do servico de recuperagdo dos rolos que por ventura encontram-se
danificados. Assim, ha necessidade do fornecer contratado verificar o estado da rolaria
antes da realizacdo do revestimento.

Se houver qualquer tipo de intervencéo a ser realizada no cilindro interno metalico, por
exemplo: embuchamento, soldagem, metalizac&o, usinagem e torno, o item devera ser
recuperado pontualmente antes do processo de revestimento.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
NGPROD Marcio de Holanda Meireles Viana
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4. Descricido dos Requisitos da Contratacio

E necessario que as rolarias mantenham as condicées de dureza e dimensdes das pecas, pois
servem como parametro de referéncia para qualidade, especificacdo e adequacgéo para correto
funcionamento conforme 0s manuais das maquinas.

Além disso, as especificagcdes e definicdes apresentadas tém como fundamento manter os
atuais parametros de disponibilidade da SEGRAF e atender principalmente as rolarias em
operagao e também as rolarias de reservas das maquinas graficas.

Por fim, € importante mencionar que ha possibilidade de alteragdo no quantitativo e nos tipos
de rolos em fun¢éo do tempo entre o ETP e a fase de elaboragdo do TR. Ademais, sugere-se a
realizacéo via ARP com duragéo maior que 12 meses caso a legislagdo permita.

GRUPO 1 (ITENS 1 a 11) - Rolarias de borracha da impressora offset R708 3B P 4/4.

Execucdo de revestimento de rolos em borracha nitrilica com utilizagdo e compostos que propiciam a
reducdo de insumos (especialmente o alcool isopropilico) nos processos graficos, para utilizagdo em
impressora offset plana de 4 cores, modelo R708 3B P 4/4, Série 748 n° 31702B, ano 2005, de
fabricacdo pela Manroland. Peso bruto aproximado do rolo: 15kg.

Item |[Quantidade |Unid. ESPECIFICACOES

Rolo tomador (n° 71 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, didmetro @ 71 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland 700.
CATSER: 2453

1 8 Unid.

Rolo difusor de tinta (n° 451 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, diametro @ 71 mm, comprimento 1040mm
e superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland 700.
CATSER: 2453

2 8 Unid.

Rolo difusor de tinta (n° 452 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, diametro @ 73 mm, comprimento 1040mm
e superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland 700.
CATSER: 2453

3 8 Unid.
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Rolo difusor de tinta (n° 453 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, diametro @ 69 mm, comprimento 1040mm
e superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland 700.
CATSER: 2453

4 8 Unid.

Rolo difusor de tinta (n° 454 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, diametro @ 78 mm, comprimento 1040mm
e superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland 700.
CATSER: 2453

5 8 Unid.

Rolo doseador de molha (n° 31 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, diametro @ 85 mm, comprimento 1040mm
e superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland 700.
Sugestdo para reducdo de 50% ou até 0% alcool. CATSER: 2453

6 8 Unid.

Rolo difusor de molha (n° 402 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, diametro @ 120,5 mm, comprimento

7 8 Unid. 1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. Sugestdo para redugao de 50% ou até 0% éalcool.
CATSER: 2453

Rolo transmissor (n° 91 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A didmetro @ 72,5 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland 700.
CATSER: 2453

8 8 Unid.

Rolo transmissor (n° 92 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, didmetro @ 90 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland 700.
CATSER: 2453

9 8 Unid.
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Rolo transmissor (n° 93 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e 30
10 8 Unid. shore A, diametro @ 75 mm, comprimento 1040mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia uniforme e regular.
Para uso em impressora offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo transmissor (n° 94 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e 30
11 8 Unid. shore A, diametro @ 72,5 mm, comprimento 1040mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia uniforme e regular.
Para uso em impressora offset Manroland 700. CATSER: 2453

GRUPO 2 (ITENS 12 a 20) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset R708 3B P 4/4.

Execucdo de revestimento de rolos do tipo rilsan com reforma interna do tubo, se necessario.
Revestimentos e recupera¢do com utilizagdo e compostos que propiciam a reducdo de insumos
(especialmente o alcool isopropilico) nos processos graficos, para utilizagdo em impressora offset plana
de 4 cores, modelo R708 3B P 4/4, Série 748 n° 31702B, ano 2005, de fabrica¢ido pela Manroland. Peso
bruto aproximado do rolo: 15kg.

Item |Quantidade| Unid. ESPECIFICACOES

Rolo distribuidor de tinta (n° 514 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e¢ 100 shore A, diametro @ 103,5 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

12 8 Unid
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Rolo distribuidor de tinta (n° 513 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com resina epoxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e¢ 100 shore A, didmetro @ 103,5 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

13 8 Unid

Rolo distribuidor de tinta (n° 511 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com resina epoxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e¢ 100 shore A, didmetro @ 103,5 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

14 8 Unid.

Rolo distribuidor de tinta (n° 512 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com resina epoxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e¢ 100 shore A, didmetro @ 103,5 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

15 8 Unid.

Rolo intermédio (n° 83 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com resina epoxi do tipo Rilsan, com dureza certificada
entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 60 mm, comprimento
1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
distribuicdo uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. CATSER: 2453

16 8 Unid.
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Rolo dep. Agua (n° 21 no esquema de montagem dos rolos)
revestido, com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza certificada
entre 90 e 100 shore A, didmetro & 100 mm, comprimento
17 8 Unid. |1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. Sugestdo para redugdo de 50% ou até 0% alcool.
CATSER: 2453

Rolo distribuidor (n® 11.4 no esquema de montagem dos rolos)
revestido, com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza certificada
entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 78 mm, comprimento
18 8 Unid. |1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. Sugestdo para redugdo de 50% ou até 0% alcool.
CATSER: 2453

Rolo distribuidor (n® 11.5 no esquema de montagem dos rolos)
revestido, com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza certificada
entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 60 mm, comprimento
19 8 Unid. | 1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. Sugestdo para redugdo de 50% ou até 0% alcool.
CATSER: 2453

Rolo intermédio (n° 82 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com resina epoxi do tipo Rilsan, com dureza certificada
entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 70 mm, comprimento
1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. CATSER: 2453

20 8 Unid.
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GRUPO 3 (ITENS 21 a 33) - Rolarias de borracha da impressora offset RZK 2/0 - 1/1

Execucdo de revestimento de rolos em borracha nitrilica, revestidos em compostos de borracha para
utilizagdo em impressora offset plana de 2 cores, 72x102, modelo Rekord RZK 2/0 - 1/1 - 39B524.6 ¢
de fabricacgdo pela Manroland. Peso bruto aproximado por rolo: 15kg.

Item | Quantidade| Unid. ESPECIFICACOES

Rolo de molha (n° 31 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, didmetro @ 60 mm, comprimento 1040mm esuperficie
retificada e padronizada a garantir transferénciauniforme e
regular. Para uso em impressora offset ManrolandBicolor Rekord.
CATSER: 2453

21 02 Unid.

Rolo entintador/distribuidor (n® 71 no esquema demontagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre
20 e 30 shore A, didmetro @ 60 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia uniforme
e regular. Para uso em impressora offset Manroland Bicolor Rekord.
CATSER: 2453

22 02 Unid.

Rolo entintador/distribuidor (n° 91 no esquema demontagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre
20 e 30 shore A, didmetro @ 90 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia uniforme
e regular. Para uso em impressora offset Manroland Bicolor Rekord.
CATSER: 2453

23 02 Unid.

Rolo entintador/distribuidor (n® 92 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre
20 e 30 shore A, didmetro @ 75 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia uniforme
e regular. Para uso em impressora offset Manroland Bicolor Rekord.
CATSER: 2453

24 02 Unid.

Rolo entintador/distribuidor (n° 93 no esquema de
montagem dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com
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15 02 Unid. dureza certificada entre 20 e 30 shore A, diametro @ 90 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo entintador/distribuidor (n® 94 no esquema demontagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre
20 e 30 shore A, didmetro @ 85 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia uniforme
e regular. Para uso em impressora offset Manroland Bicolor Rekord.
CATSER: 2453

26 02 Unid.

Rolo entintador/distribuidor (n® 96 no esquema demontagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre
20 e 30 shore A, didmetro @ 55 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia uniforme
e regular. Para uso em impressora offset Manroland Bicolor Rekord.
CATSER: 2453

27 02 Unid.

Rolo de molha (n° 1/12 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, didmetro @ 61 mm, comprimento 1040mm esuperficie
retificada e padronizada a garantir transferénciauniforme e
regular. Para uso em impressora offset ManrolandBicolor Rekord.
CATSER: 2453

28 02 Unid.

Rolo de molha (n° 2/11 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, diametro @ 61 mm, comprimento 1040mm esuperficie
retificada e padronizada a garantir transferénciauniforme e
regular. Para uso em impressora offset ManrolandBicolor Rekord.
CATSER: 2453

29 02 Unid

Rolo de chapa (n° 3/10 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, didmetro @ 75 mm, comprimento 1040mm esuperficie
retificada e padronizada a garantir transferénciauniforme e
regular. Para uso em impressora offset ManrolandBicolor Rekord.
CATSER: 2453

30 02 Unid.

Rolo de chapa (n° 4/9 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, diametro @ 60 mm, comprimento 1040mm esuperficie

31 02 Unid.  retificada e padronizada a garantir transferéncia
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uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo de chapa (n° 5/8 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, didmetro @ 65 mm, comprimento 1040mm esuperficie
retificada e padronizada a garantir transferénciauniforme e
regular. Para uso em impressora offset ManrolandBicolor Rekord.
CATSER: 2453

32 02 Unid.

Rolo de chapa (n° 6/7 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, diametro @ 100 mm, comprimento 1040mme
superficie retificada e padronizada a garantir transferénciauniforme
e regular. Para uso em impressora offset ManrolandBicolor
Rekord. CATSER: 2453

33 02 Unid.

GRUPO 4 (ITENS 34 a 39) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset RZK 2/0 - 1/1

Execucdo de revestimento de rolos do tipo rilsan com reforma interna do tubo, se necessario, para
utilizacdo em impressora offset plana de 2 cores, 72x102, modelo Rekord RZK 2/0 - 1/1 - 39B524.6 ¢
de fabricacgdo pela Manroland. Peso bruto aproximado por rolo: 15kg.

Item | Quantidade| Unid. ESPECIFICACOES

Rolo distribuidor de tinta (n° 511 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com durezaj
certificada entre 90 e 100 shore A, diametro @ 80 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

34 02 Unid

Rolo distribuidor de tinta (n° 512 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com durezaj
certificada entre 90 e 100 shore A, diametro @ 80 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

35 02 Unid

Rolo distribuidor de tinta (n° 513 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com durezaj
certificada entre 90 e 100 shore A, diametro @ 80 mm,
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36 02 Unid |comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo distribuidor de tinta (n° 514 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com durezal
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 100 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora]
offset Manroland 700. CATSER: 2453

37 02 Unid

Rolo distribuidor de tinta (n° 81 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com durezaj
certificada entre 90 e 100 shore A, diametro @ 50 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

38 02 Unid

Rolo intermédio (n° 82 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com resina epoxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 85 mm, ¢
omprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribui¢do uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

39 02 Unid

GRUPO 5 (ITENS 40 a 51) - Rolarias de borracha da impressora offset SM74

Execugdo de revestimento de rolos em borracha nitrilica para utilizagdo em impressora offset plana de
4 cores, modelo Speed Master 74-4-H (ano 1988), numero de série 623045 e de fabricacdo pela]
Heidelberg. Peso bruto aproximado do rolo: 10kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

Rolo doador de tinta (n°1 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, didametro @ S5mm (vermelho), comprimento 750mm
e superficie retificada e padronizada a garantirtransferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offsetSpeedMaster 74.
CATSER: 2453

40 04 Unid.

Rolo doador de tinta (n°2 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre
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41 04 Unid. |20 € 30 shore A, didmetro @ 60mm (azul), comprimento 75S0mm e
superficie retificada e padronizada a garantirtransferéncia uniforme
e regular. Para uso em impressora offsetSpeedMaster 74. CATSER:
2453

Rolo de transferéncia da tinta (n°4 do esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre
20 e 30 shore A, didmetro @ 64mm (amarelo)

, comprimento 750mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressoraj
offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

42 04 Unid.

Rolo doador de tinta (n°6 do esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, diametro @ 64mm (amarelo), comprimento 750mm
e superficie retificada e padronizada a garantirtransferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offsetSpeedMaster 74.
CATSER: 2453

43 04 Unid

Rolo de transferéncia de tinta (n°8 do esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre
20 e 30 shore A, didmetro @ S4mm (vermelho), comprimento|
750mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
SpeedMaster 74. CATSER: 2453

44 04 Unid.

Rolo de transferéncia de tinta (n°9 do esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre
20 e 30 shore A, didmetro @ S4mm (vermelho), comprimentol
750mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset]
SpeedMaster 74. CATSER: 2453

45 04 Unid.

Rolo de transferéncia de tinta (n°11 do esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, didametro @ 64mm (amarelo), comprimento
750mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
SpeedMaster 74. CATSER: 2453

46 04 Unid.

Rolo aplicador de tinta (n°13 do esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20 e
30 shore A, didmetro @ 65mm (amarelo), comprimento 750mm ¢
superficie retificada e padronizada a

47 04 Unid.
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garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

Rolo doador de tinta (n°14 do esquema de montagem dosrolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, diametro @ 70mm (branco), comprimento
750mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
SpeedMaster 74. CATSER: 2453

48 04 Unid.

Rolo tomador de tinta (n°15 do esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 52mm, comprimento
750mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
SpeedMaster 74. CATSER: 2453

49 04 Unid.

Rolo molhador ALCOLOR (n°16 do esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 75mm,
comprimento 760mm e superficie retificada e padronizada a

garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressoraj
offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

50 04 Unid.

Rolo imersor ALCOLOR (n°18 do esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, diametro @ 84,6mm, comprimento
760mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
SpeedMaster 74. CATSER: 2453

51 04 Unid.

GRUPO 6 (ITENS 52 a 57) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset SM74

Execuc¢do de revestimento de rolos do tipo rilsan com reforma interna do tubo, se necessario,
para utilizagdo em impressora offset plana de 4 cores, modelo Speed Master 74-4-H (ano 1988),
namero de série 623045 e de fabricacdo pela Heidelberg. Peso bruto aproximado do rolo: Skg.

Item | Quantidade| Unid. ESPECIFICACOE
S
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Rolo de rilsan (n° 3 do esquema de montagem dos rolos)
52 04 Unid. [revestido em rilsan, com dureza certificada entre 90 e 100
shore A, didmetro @ 46mm, comprimento 750mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia homogénea e
constante da agua. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

Rolo de rilsan (n°S do esquema de montagem dos rolos)
revestido em rilsan, com dureza certificada entre 90 e 100
shore A, didmetro @ S5Smm, comprimento 750mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia homogénea e
constante da agua. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

53 04 Unid.

Rolo de rilsan (n°7 do esquema de montagem dos rolos)
revestido em rilsan, com dureza certificada entre 90 e 100
shore A, didmetro @ 46mm, comprimento 750mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia homogénea e
constante da agua. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

54 04 Unid.

Rolo de rilsan (n°10 do esquema de montagem dos rolos)
revestido em rilsan, com dureza certificada entre 90 e 100
shore A, didmetro @ 46mm, comprimento 750mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia homogénea e
constante da agua. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

55 04 Unid

Rolo de rilsan (n°12 do esquema de montagem dos rolos)
revestido em rilsan, com dureza certificada entre 90 e 100
shore A, didmetro @ 46mm, comprimento 750mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia homogénea e
constante da agua. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

56 04 Unid.

Rolo intermédio ALCOLOR de rilsan (n°17 do esquema de
montagem dos rolos) revestido em rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 46mm,
comprimento 750mm e superficie retificada e padronizada a

garantir transferéncia homogénea e constante da dgua. Para uso
em impressora offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

57 04 Unid.
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GRUPO 7 (ITENS 58 a 62) - Rolarias de aco das impressoras offset.

Execucdo de revestimento e retifica de rolos de aco cromado com reforma interna do tubo se
necessario. Retifica compreende a retirada e aplicacdo de cromo, acertos de paralelo e batimento
e polimentos intermediarios e finais para utilizacdo em impressoras offset planas. Peso bruto
aproximado do rolo: 15kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOE
S

Rolo tinteiro (n° 61 no esquema de montagem dos rolos da
R708) revestido em ago, diametro @ 110 mm, comprimento|
58 08 Unid |1040mm com superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora]
offset R708 3B P 4/4. CATSER: 2453

Rolo molhador (n° 11 no esquema de montagem dos rolos da
RZK) revestido em ago, didmetro @ 90 mm, comprimento
59 02 Unid |1040mm com superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Rekord RZK 2/0 - 1/1. CATSER: 2453

Rolo molhador (n° 21 no esquema de montagem dos rolos da
RZK) revestido em ago, didmetro @ 80 mm, comprimento
60 02 Unid. [1040mm com superficie retificada e padronizada a garantir]
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Rekord RZK 2/0 - 1/1. CATSER: 2453

Rolo tinteiro (n° 61 no esquema de montagem dos rolos da
RZK) revestido em ago, didmetro @ 80 mm, comprimento
61 02 Unid. |1040mm com superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Rekord RZK 2/0 - 1/1. CATSER: 2453

Rolo de dosagem ALCOLOR (n°19 do esquema de
montagem dos rolos da SM74) revestido em ago, diametro O
64mm, comprimento 760mm com superficie retificada e
padronizada a garantir transferéncia uniforme e regular.

Para uso em impressora offset SpeedMaster 74-4-H.
CATSER: 2453

62 04 Unid.

14 de 20



http://www.senado.gov.br/sigadweb/v.aspx

00100.138407/2024-66

UASG 20001 Estudo Técnico Preliminar 51/2024

ITEM 63

Rolo de transporte da maquina dobradeira STAHL KD 78/4 - KLL—-FD-T

Execucdo de revestimento de rolo de transporte em poliuretano (PU) para utilizagdo em
maquina dobradeira STAHL KD 78/4 - KLL — FD - T. Peso bruto aproximado dos 30 rolos:
15kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

Rolo de transporte (n°3 no esquema técnico da maquina e
codigo da peca 233-526-BG-01 com didmetro sem revestimento
em @ 58 mm e largura 32mm) revestido em poliuretano (PU)
com dureza certificada entre 65 a 70 shore A, diametro @ 59
mm e largura de 1Smm. Para uso na maquina dobradeira
STAHL KD 78/4 - KLL — FD - T. CATSER: 2453

63 30 Unid

ITEM 64
Cilindro da Termolaminadora Mabeg 7580 GBC

Execucdo de revestimento de rolo em silicone para utilizagdo em maquinas de laminagdo Mabeg
7580 GBC. Peso bruto aproximado do rolo: 75kg

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

Rolo cilindrico da termolaminadora Mabeg 7580 GBC (codigo
GBC 690138 ou TPE 20GT006901380) revestido em silicone
64 01 Unid. [com dureza certificada entre 60 a 70 shore A, com diametro

externo @ 210 mm, didmetro interno @ 170 mm e comprimento
de 865 mm. CATSER: 2453
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ITEM 65

Cilindros da Termolaminadora Tecnomat ACF TM/760

Execucdo de revestimento de rolos em silicone para utilizagdo em maquinas de laminagdo
Tecnomat ACF TM/760. Peso bruto aproximado dos rolos: 150kg

Item Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

Rolo cilindrico da termolaminadora Tecnomat ACF
TM/760 (codigo 303.014) revestido em silicone com
65 2 Unid |dureza certificada entre 60 a 70 shore A, com
diametro externo @ 220 mm, didmetro interno @ 190
mm e comprimento de 840 mm. CATSER: 2453

ITENS 66 e 67

Cilindro das Termolaminadora Ricall Simplex II 82

Execucdo de revestimento de rolos em silicone para utilizacdo em maquinas de laminagao
Ricall Simplex II 82. Peso bruto aproximado do rolo: 75kg

Item Quantidade Unid. ESPECIFICACOES

Rolo cilindrico da termolaminadora Ricall Simplex
II 82 (codigo BH-03-290) revestido em silicone com
dureza certificada entre 60 a 70 shore A, com
diametro externo @ 170 mm, didmetro interno @
140 mm e comprimento de 890 mm. CATSER:
2453

66 1 Unid.

Rolo cilindrico da termolaminadora Ricall Simplex
I 82 (cédigo BH-03-290) revestido em cromo
67 1 Unid. metalizado com dureza certificada a 100 shore A,

com diametro de @ 140 mm e comprimento de 890
mm. CATSER: 2453
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5. Levantamento de Mercado

A realizacdo do servigo de revestimento em rolarias possui melhor custo beneficio para
a administracdo publica do que a aquisicido de rolarias novas. A pratica esta em
conformidade com 0 que € realizado em graficas privadas. Assim, entendemos que o
servico de revestimento é o mais adequado para a situacdo e ainda nos fornece
alternativa em caso de panes imprevistas referente a irregularidades em rolarias e
roldanas graficas que estdo em operacdo € na sala de reserva.

6. Descricio da solucao como um todo

Realizar servico de revestimento das rolarias de impressoras e maquinas de
acabamento através da contratacdo de empresa especializada. Como trata-se de
varios itens em varias maquinas € com rolo em diversos estagios de desgaste sugere
se ata de registro de preco e divisdo por grupo a fim de fornecer flexibilidade na
interrupcéo operacional do equipamento conforme a produgcdo. O fornecedor
selecionado devera incluir os custos de frete pois devera recolher e entregar os rolos
nas dependéncias do Senado Federal e acondiciona-los em caixas de madeira ou de
outro material resistente.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

A quantidade total de rolarias consideradas neste ETP é da ordem de 323. Contudo o acionamento
para realizagdo do revestimento tende a ser proporcional ao desgaste e também ao histérico de
acionamentos dos ultimos dois anos. Neste modelo de contratacdo optou-se em cobrir todo o
quantitativo de rolos do esquema de rolarias de cada maquina independente das rolarias reservas.
Assim ha contigéncia em casos de paradas imprevistas por conta de defeitos nos rolos. Ademais, a
tendéncia é de realizagdo majoritariamente dos rolos revestidos em borracha, seguidos pelo de
resina do tipo rilsan e, por ultimo, os de metal somente em casos de extremos desgastes e avarias.

8. Estimativa do Valor da Contratacio
Valor (RS): 590.000,00

Valor estimado em R$ 590.000,00.

9. Justificativa para o Parcelamento ou ndo da Solucio

: \ solucdo pode ser parcelada no modelo de ARP e alguns dos itens podem ser
.f;_ -+ livididos em grupos. O agrupamento se dara por modelo de equipamento para fins de
17 de 20
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uniformidade de material e técnica de revestimento, imprescindivel para que a maquina

funcione com equilibrio. O ndo agrupamento, portanto, traria prejuizos no conjunto da
solucdo referéncia e organizagdo. Ainda sobre o agrupamento de itens, a SEGRAF
informa que esta ciente do carater excepcional da adjudicacdo por menor pre¢o por
grupo, conforme jurisprudéncia do TCU, exposta pela ADVOSF em seu parecer n° 730
12019, e por meio da qual também €& enfatizada a impossibilidade do acionamento de
itens isolados do grupo, a ndo ser daqueles cujos valores unitarios tenham sido os
menores na licitacao.

A SEGRAF, entéo, reforca a necessidade de manutengéo dos grupos, pelos motivos
técnicos elencados acima, mas esclarece que fez ajustes especificos na sua
programacao de utilizacdo (e manejo de estoque) dos itens agrupados, de modo a
permitir que os acionamentos das Atas de Registro de Preco possam ocorrer sempre
de acordo com a legislagao vigente

10. Contratag¢des Correlatas e/ou Interdependentes

Nao existem contratatacdes correlatas ou indepentes.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

A solicitagdo n&o esta vinculada a nenhum projeto do GEP, fazendo-se necessaria
para manter a operacionalidade da Secretaria, em conformidade com o RASF

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacio

* Diminui¢do do desperdicio material;

* Diminui¢do no tempo médio da produgao;

¢ Diminuigdo na ocorréncia de erros durante o servico;
¢ Menor ocorréncia de quebras ou interrupcdes;

¢ Menor tempo de ajuste;

¢ Maior qualidade no impresso.

13. Providéncias a serem Adotadas

Nao ha providéncias técnicas prévias a serem adotadas a ndo ser as de cunho
organizacional e interno dos servicos de impressao offset e de manutencao industrial.
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14. Possiveis Impactos Ambientais

Nao ha impactos ambientais danosos com a referida solugdo. Pelo contrario: sera
possivel diminuir a quantidade de residuos gerados em consequéncia dos beneficios
apontados anteriormente.

15. Declaracio de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratagfo.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Aquisicdo deste servigo esta em sua terceiro ano conforme as melhores praticas do mercado.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletronicas seguem o horario oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3°do Art. 4° do Decreto n°® 10.543
de 13 de novembro de 2020.

MARCIO DE HOLANDA MEIRELES VIANA

Gestor do Nucleo de Produgfo
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Lista de Anexos

Atencéio: Apenas arquivos nos formatos ".pdf", ".txt", ".jpg", ".jpeg".
diretamente a este documento.

.gif" e ".png" enumerados abaixo sfo anexados

® Anexol - Anexo Rolarias.pdf (347.84 KB)
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Anexo I - Anexo_Rolarias.pdf
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ANEXO1

DESENHO TECNICO

Figura 1 - Esquema de rolos Speed Master 74-4-H (Grupo 1)
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Figura 2 - Esquema de rolos Manroland Bicolor Rekord (Grupo 2)
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Figura 3 - Esquema de rolos Manroland 700 (Grupo 3)
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TERMO DE REFERENCIA

CONTRATAGCAO 20250152 - SERVICOS DE REVESTIMENTO E RECUPERACAO DE
ROLOS PARA MAQUINAS GRAFICAS

00200.014831/2024 — verséo 1

1. Objeto da contratacédo
1.1. Definicéo do objeto

1.1.1. O objeto do presente Termo de Referéncia é a prestacdo de servigo de revestimento de
rolarias, roldanas e cilindros de equipamentos graficos da Secretaria de Editoracdo e
Publicagdes — SEGRAF do Senado Federal, conforme condicOes, quantidades e exigéncias
estabelecidas neste instrumento.

1.2. Justificativa para a contratagéo
1.2.1. Descricao da situacéo atual

As impressoras offset da SEGRAF estdo em funcionamento ha mais de 20 anos. Assim
ha diminuicdo da vida util de alguns sistemas e componentes, dentre eles estdo as rolarias e
cilindros das unidades de tintagem das maquinas impressoras que sdo responsaveis pela correta
distribuicdo de agua/tinta (gravura e contra gravura) para a chapa de impressao.

Estes sistemas prejudicados e desgastados geram menores niveis de servico e qualidade inferior
de produto impresso. Ademais, rolaria desgastada e irregular afeta significativamente os
indicadores de consumo de material, tempo médio de producédo, aumento de erros e desperdicio
de material

Por fim, é importante destacar que o servico de revestimento contara também com a incluséo
do servico de recuperacdo dos rolos que porventura encontram-se danificados. Assim, ha
necessidade do fornecer contratado verificar o estado da rolaria antes da realizagédo do
revestimento.

Se houver qualquer tipo de intervengdo a ser realizada no cilindro interno metalico, por
exemplo: embuchamento, soldagem, metalizagdo, usinagem e torno, o item deverd ser
recuperado pontualmente antes do processo de revestimento.
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1.2.2. Justificativa para a quantidade a ser contratada

E necessario que as rolarias mantenham as condigfes de dureza e dimensdes das pecas, pois
servem como parametro de referéncia para qualidade, especificacdo e adequacdo para correto
funcionamento conforme os manuais das maquinas.

Além disso, as especificacOes e defini¢es apresentadas tém como fundamento manter os atuais
parametros de disponibilidade da SEGRAF e atender principalmente as rolarias reservas e
complementares das maquinas que ndo foram atendidas nos ultimos processos de revestimento.

Por fim, é importante mencionar que foram contabilizados 288 rolos instalados nas maquinas
de impressdo offset, que sdo da Speed Master 74-4-H, da Roland Rekord RZK 2/0 e Roland
700. E ainda ha um quantitativo de 164 rolos de reserva e fora das maquinas, totalizando 452
rolos no total.

O quantitativo previsto no termo de referéncia para a contratacdo do objeto em tela é aquele
que, a partir de analise empreendida por este Orgdo Técnico, reflete a necessidade da
administracdo e de sua contingéncia, considerando que o revestimento de rolo é atividade
inerente a industria gréfica, e deve ser realizado com frequéncia regular conforme o desgaste
em uso Vverificado.

1.2.3. Resultados esperados com a contratacao

A contratacdo do objeto do presente Termo de Referéncia tem por objetivo melhorar o padrao
de acabamento e, principalmente, diminuir o desperdicio.

Para essa finalidade, entende-se que, considerando uma perspectiva de custo X beneficio, a
contratacdo do objeto em tela é a que melhor atende a Administracdo, pois 0 consumo de
insumos aumenta consideravelmente quando os rolos ndo passam por revestimento frequente,
gerando desperdicio das bordas dos insumos — ou até mesmo no meio - caso 0s rolos
apresentem compressdo acentuada.

Considera-se, ainda, que as especificacdes exigidas neste Termo de Referéncia para o objeto
da contratacdo séo aquelas estritamente necessarias para garantir o atendimento do interesse da
Administragdo, sem comprometer de forma injustificada a competividade do certame, uma vez
que detalham especifica¢cGes amplamente praticadas no mercado grafico, permitindo uma gama
maior de fornecedores com possibilidade de prestar o servico.
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1.2.4. Namero do contrato vigente ou vencido

1.2.4.1. Arp n® 010/2024, CT 89/2024 e CT 184/2024

2. Forma de contratacao
2.1. Tipo de contratacéo
2.1.1. A contratacdo deveré ser realizada por meio de licitac&o.
2.2. Modalidade de licitagéo

2.2.1. A SEGRAF sugere que seja adotada a modalidade Pregéo, em sua forma eletronica, em
razao de o0 objeto da presente contratacdo poder ser classificado como comum, pois os padrdes
de desempenho e qualidade podem ser objetivamente definidos pelo edital, por meio de
especifica¢bes usuais no mercado, consoante preceituam o art. 6°, incisos Xl e XLlI; e art. 29
da Lei n® 14.133/2021.

2.3. Adocéo do Sistema de Registro de Pregos - SRP

2.3.1. Sera utilizado o Sistema de Registro de Precos na presente contratacdo. O desgaste é bem
diversificado e varia até mesmo em componentes de um mesmo sistema, ademais ainda ha
coexisténcia de rolarias e roldanas mais novas e outras mais desgastadas em um mesmo
sistema. Logo, ha imprevisibilidade do momento oportuno para realizacdo do servigo de
revestimento em rolarias e roldanas. Portanto, o sistema de registro de preco configura-se como
modelo adequado a demanda, visto que, pela natureza do objeto, ndo é possivel definir
previamente o quantitativo a ser demandado pela administracdo

2.3.2. A ARP seré vélida por 1 ano, prorrogavel por igual periodo, desde que comprovado que
0 preco permanece vantajoso.

2.3.3. Cumpre informar que 0 SENADO sera o Unico contratante para esta licitacao.
2.4. Critério de julgamento da contratacéo

2.4.1. A SEGRAF sugere que seja adotado o critério de julgamento “menor prego”, sendo
declarada vencedora do certame a proposta que, atendidas as especificacdes do edital, ofertar
0 menor preco para o objeto da licitacdo, nos termos do art. 33, inciso I, da Lei n® 14.133/2021.

2.4.1.1. O critério “menor preco” ¢ o mais adequado em virtude de o objeto ndo apresentar
complexidade técnica significativa para a selecdo da proposta mais vantajosa para a
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Administracdo, sendo considerada a melhor proposta aquela que possibilitar o menor
dispéndio de recursos. Além disso, ndo existem precos tabelados para o objeto, nem sera
fixado o valor da contratagdo, ndo sendo cabivel a aplicacao do critério “maior desconto”.

2.5. Critério de adjudicacao da contratacao

2.5.1. Deve ser adotado o critério de adjudicacdo “por grupo”, tendo em vista a existéncia dos
seguintes fatores técnicos que justificam o agrupamento:

O agrupamento proposto se dard por modelo de equipamento para fins de uniformidade de
material e técnica de revestimento, imprescindivel para que a maquina funcione com equilibrio.
O ndo agrupamento, portanto, traria prejuizos no conjunto da solucdo referéncia e organizacéo.
Este carater técnico € inerente aos grupos 1 ao 7.

Ainda sobre o agrupamento de itens, a SEGRAF informa que esté ciente do carater excepcional
da adjudicacdo por menor preco por grupo, conforme jurisprudéncia do TCU, exposta pela
ADVOSF em seu parecer n° 730/2019%, e por meio da qual também ¢ enfatizada a
impossibilidade do acionamento de itens isolados do grupo, a ndo ser daqueles cujos valores
unitéarios tenham sido os menores na licitacdo. A SEGRAF, entdo, reforca a necessidade de
manutencdo dos grupos, pelos motivos técnicos elencados acima, mas esclarece que fez ajustes
especificos na sua programacdo de utilizacdo dos itens agrupados, de modo a permitir que os
acionamentos das Atas de Registro de Pre¢o possam ocorrer sempre de acordo com a legislacéo
vigente.

2.6. Participacdo ou ndo de consorcios de empresas

2.6.1. A participacdo de consoércios no certame que se originard do presente Termo de
Referéncia ndo serd permitida, em razdo de que a complexidade e o vulto do objeto ndo
limitarem a participacdo de fornecedores aptos a executar o objeto. Os potenciais fornecedores,
em sua maioria, dispdem de condicdes de participar isoladamente do certame e prestar a
integralidade do objeto, ndo sendo o caso de permitir a juncéo de esforgos de 2 (duas) ou mais
empresas para a execugdo da contratacdo pretendida. Nesse caso, a possibilidade de
participacdo de consorcios poderia limitar a competitividade do certame, uma vez que se
admitiria que empresas se associem e ndo disputem individualmente o objeto da licitacéo.
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2.7. Previsdo de subcontratacéo parcial do objeto

2.7.1. Ndo se aplica

2.8. Tratamento diferenciado a Microempresas e Empresas de Pequeno Porte — ME/EPP

2.8.1. Seré aplicavel o tratamento diferenciado previsto no art. 48 da Lei Complementar n°
123/2006 para Microempresas e Empresas de Pequeno Porte.

2.8.2. Nao héa 6bice a aplicacdo do art. 48, inciso I, da Lei Complementar n® 123/2006, de tal
sorte que, para os itens/grupos cujo valor estimado se encontre abaixo de R$ 80.000,00, a
licitacdo podera ser exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte.

Contudo, considerando: a especificidade dos servigos; a necessidade de previsibilidade e
padrédo dos resultados; e a necessidade de padronizagdo na operagdo dos equipamentos,
manifestamo-nos contrarios a aplicacdo do art. 48, I11, da mesma lei.

3. Requisitos do fornecedor
3.1. Necessidade de vistoria
N&o €é necesséria vistoria técnica.
3.2. Capacidade Técnica

3.2.1. Seréa obrigatoria a apresentacdo de atestado de capacidade técnica pelas licitantes, uma
vez que o objeto do presente Termo de Referéncia contempla a execucdo das atividades de
destinados a mover uma producdo industrial gréfica, de grande porte, que possui peculiaridades
e caracteristicas especiais. Ndo raro, a SEGRAF se depara com fornecedores incapacitados que,
aproveitando algum afrouxamento nas definicdes de exigéncia do Atestado de Capacidade
Técnica, entram no certame, avancam etapas repetindo as especificagdes técnicas exigidas no
edital, mas acabam ndo entregando, ou tentando fornecer itens em desconformidade, gerando,
assim, tumulto ao processo e enormes prejuizos a Administracdo e ao compromisso da
SEGRAF com seus clientes. Um exemplo disso pode ser visto no processo
00200.001416/2020.

3.2.2. Portanto, deverd a licitante apresentar:
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3.2.2.1. Atestado(s) de capacidade técnica, fornecido por pessoa juridica de direito publico
ou privado, declarando que a licitante ja prestou, a contendo, servicos similares, em
quantidade e caracteristicas, ao objeto da presente LICITACAO

3.2.2.1.1. Quanto as caracteristicas dos grupos 1, 3 e 5, considera-se similar a
execucdo dos servicos de revestimento de rolaria grafica em borracha nitrilica, ndo
necessariamente com as exatas especificacdes contidas neste TR.

3.2.2.1.2. Quanto as caracteristicas dos grupos 2, 4 e 6, considera-se similar a
execucdo dos servicos de revestimento de rolaria grafica em rilsan, ndo
necessariamente com as exatas especificaces contidas neste TR.

3.2.2.1.3. Quanto as caracteristicas do grupo 7, considera-se similar a execu¢do dos
servicos de retifica de rolaria gréafica, ndo necessariamente com as exatas
especificacOes contidas neste TR.

3.2.2.1.4. Quanto ao quantitativo, considerar-se-a compativel a prestacdo de servicos
correspondentes a, no minimo, 20% do total de rolos para cada grupo. Caso a
proporcionalidade apresentada resulte em um ndmero ndo inteiro, deve-se
arredondar o quantitativo a ser demonstrado para baixo. A fixacdo do quantitativo
minimo acima apresentado é para que a escolha seja realizada com base em
fornecedores que possuam expertise suficiente na prestacao do servigo.

3.2.2.1.5. Para a comprovacdo do quantitativo no item 3.2.2.1.4, serd admitido o
somatorio de atestados.

3.2.3. Qualifica¢do econémico-financeira
3.2.4.1. Certiddo Negativa de Faléncia e Recuperagdo Judicial, expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica;

3.2.4.2. Balanco patrimonial do ultimo exercicio social, ja exigivel e apresentado na
forma da lei ou de regulamentacdo da Receita Federal do Brasil em caso de
escrituracdo contabil digital, extraido do Livro Diario, vedada a sua substituicdo por
balancetes ou balangos provisorios, que comprove:

a.1) que a licitante possui patriménio liquido igual ou superior a 10% (dez por cento)
do valor de sua proposta; ou alternativamente

a.2) que a licitante possui todos os seguintes indices contabeis maiores que 1 (um):

a.2.1) Liquidez Geral (LG) = (Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo )/(
Passivo Circulante + Passivo Nédo Circulante);

a.2.2) Solvéncia Geral (SG)= (Ativo Total)/(Passivo Circulante +Passivo néo
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Circulante); e
a.2.3) Liquidez Corrente (LC) = (Ativo Circulante)/(Passivo Circulante).

3.2.4.3. As exigéncias de qualificacdo econdémico-financeira acima sdo razoaveis
uma vez que visam demonstrar a aptiddo econémica da licitante para cumprir as
obrigacOes decorrentes do futuro contrato, atendem o disposto no art. 69 da Lei
14.133/2021 e, ainda, a contratacdo ndo se encaixa em nenhuma das hipoteses de
dispensa previstas no art. 70, 111, da Lei 14.133/2021

3.3. Necessidade de apresentacdo de amostras

3.3.1. “Nao serd necessaria apresentacdo de amostra por parte da licitante vencedora”.

4. Formalizacgéo, prazo de vigéncia do contrato e possibilidade de prorrogacéo
4.1. Formalizacgéo do ajuste
4.1.1. A formalizacdo do ajuste sera feita por meio de ARP.

4.1.2. O Senado Federal sera o unico contratante das ARP’s decorrentes do presente termo de
referéncia

4.1.3.
4.2. Prazo de vigéncia e possibilidade de prorrogacéo do contrato ou ajuste
4.3. Prazo de vigéncia e possibilidade de prorrogacéo do contrato ou ajuste

4.3.1. A vigéncia da Ata de Registro de Precos proveniente deste TR sera de 1 (um) ano contado do
primeiro dia Util subsequente & data de divulgacdo no Portal Nacional de Contratagdes Publicas
(PNCP), podendo ser prorrogado por igual periodo, desde que comprovado que 0 pre¢o é vantajoso;
ou até o término das quantidades registradas.

4.3.1.1. O contrato decorrente da Ata de Registro de Precos objeto deste termo de referéncia tera
vigéncia por 6 (seis) meses consecutivos, ou até a execugdo plena do objeto, aquela que ocorrer
primeiro.
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4.3.2. Caso as partes ndo se interessem pela prorrogacdo da Ata de Registro de Precos, deverdo
manifestar sua vontade, no minimo, 120 (cento e vinte) dias antes do término de sua vigéncia.

4.3.3, Caso ocorra a hipotese prevista na se¢do 4.2.1, as quantidades da presente ata também serdo
renovadas

5. Modelo de gestao
5.1. Indicacéo dos gestores e fiscais do futuro ajuste
Fiscal Titular: Breno da Silva Brand&o - 268656
Fiscal Substituto: André Said - 255662

Gestor titular: André Luiz Rodrigues Santana, Matricula 38043
Gestor substituto: Marcio de Holanda Meireles — Matricula: 364130

5.2. Forma de comunicacao entre as partes

5.2.1. A comunicacao entre 0 SENADO e o fornecedor beneficiario se dara por meio de email
(seacab@senado.leg.br) para fins de execucdo contratual (ap6s a homologacdo do certame e
assinatura do contrato/recebimento da NE/assinatura da ARP), facultado qualquer outro
modelo a ser definido pela gestdo ou pela fiscalizagéo.

6. Prazo para inicio da execu¢do ou entrega do objeto
6.1. O fornecedor beneficiario executara os servigos objeto deste Termo de Referéncia,

compreendendo execucgdo de revestimento de rolos em, no prazo maximo de 45 (quarenta e cinco)
dias corridos a contar da assinatura do instrumento de contrato.

7. Obrigac6es do Fornecedor Beneficiario
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7.1. Sd0 obrigagbes do fornecedor beneficiario, além de outras previstas no instrumento
convocatorio e seus anexos ou decorrentes da natureza do ajuste:

7.1.1. manter, durante a execucdo do ajuste, as condi¢des de habilitagcdo e de qualificagdo que
ensejaram sua contratacao;

7.1.2. apresentar copias autenticadas das alteracdes do ato constitutivo, sempre que houver;

7.1.3. efetuar o pagamento de seguros, tributos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios,
comerciais, assim como quaisquer outras despesas diretas e/ou indiretas relacionadas com a
execucdo do ajuste;

7.1.4. manter preposto para este ajuste que ira representa-la, sempre que for necessario.

7.1.5. responsabilizar-se por quaisquer danos causados ao SENADO ou a terceiros, por acdo
ou omissdo de seus empregados ou prepostos, decorrentes da execucdo do instrumento
contratual decorrente deste Termo de Referéncia;

7.1.6. ndo veicular publicidade acerca do objeto a que se refere o presente Termo de Referéncia,
salvo com autorizacao especifica do SENADO;

7.1.7. ndo ceder os créditos, nem sub-rogar direitos e obrigacGes do ajuste a terceiros.

7.2. Aplicam-se ao instrumento contratual decorrente deste Termo de Referéncia as disposi¢des
do Cadigo de Protecdo e Defesa do Consumidor, instituido pela Lei n° 8.078, de 11 de setembro
de 1990.

7.3. As obrigagdes das contratantes serdo definidas no edital, de acordo com as normas do Senado
Federal.

8. Regime de execuc¢ao

8.1. A ordem de servico devera ser recebida pela CONTRATADA diretamente pelo gestor do
contrato, a qual indicard detalhadamente os quantitativos e 0s servigos a serem prestados,
conforme o caso exigir.

8.2. O fornecedor beneficiario devera recolher os rolos no Servigco de Impressdo SEGRAF,
realizar os servicos objeto deste Termo de Referéncia e, em seguida, devolvé-los ao Servico de
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Impressdao da SEGRAF, no seguinte endereco: Bloco 8 do Senado Federal, Via N2, Brasilia-DF,
CEP 70165-900.

8.2.1. Para o efetivo recolhimento e transporte dos rolos até o local de execugéo do servico, o
fornecedor beneficiério responsabilizar-se-4 por todos os componentes e servigos assessorios
necessarios, tais como: disponibilizacdo de caixas de acondicionamento dos rolos, servico de
frete, embalagem, etc.

8.2.2. A SEGRAF compete realizar a liberagao dos rolos que, porventura, estiverem conectados
no equipamento, ndo sendo necesséria intervencdes da contrata para desconexao e liberacdo de
rolos.

8.2.3. O fornecedor beneficiario devera devolver os rolos, em horario comercial, apds execugao
do servico, devidamente rotulados com as seguintes informacdes: Identificacdo do material,
Dimensoes e Dureza Shore.

8.2.4. A execucdo do servico ndo sera realizada nas dependéncias do Senado Federal, mas nas
dependéncias do fornecedor beneficiario (ou em local por ela identificado como apropriado).
A mesma responsabilizar-se-a por todo 6nus relativo ao servico, inclusive fretes e seguros
desde a retirada do material até sua entrega no local de destino.

8.3. O fornecedor beneficiario executard o servico conforme especificacdo(6es) discriminada(s)
em sua proposta.

8.4. O prazo de garantia do servigo executado deverd ser de, no minimo, 3 meses, a contar do
recebimento definitivo do objeto.

8.5. Constatadas irregularidades no material entregue, 0 SENADO podera:

8.5.1. Se disser respeito a especificacdo, rejeitd-lo no todo ou em parte, determinando sua
substituicdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis, manifestando-se o gestor motivadamente
sobre o assunto, cabendo ao fornecedor beneficiario providenciar a substituicdo em
conformidade com a indicagdo do gestor, no prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis, contados
do recebimento da notificacdo por escrito;

8.5.2. Se disser respeito a diferenca de quantidade ou de partes, determinar sua
complementacdo, devendo ao fornecedor beneficiario fazé-lo em conformidade com a
indicacdo do gestor, no prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis, contados do recebimento da
notificagdo por escrito, sem prejuizo das penalidades cabiveis.
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8.6. Ao Senado ndo cabera qualquer onus pela rejeicdo dos servigos considerados inadequados
pelo gestor.

8.7. Caberd ao fornecedor beneficiario o recolhimento de materiais por ele fornecidos e
considerados inadequados pelo gestor.

8.8. Independentemente da aceitacdo, o fornecedor beneficiario garantird a qualidade do servigo
prestado pelo prazo estabelecido na respectiva garantia, obrigando-se a repor aquele que
apresentar defeito no prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis, contados do recebimento da
notificagédo do gestor.

8.9. O prazo de entrega podera ser prorrogado, desde que devidamente justificado o motivo, nos
termos do § 2°, do art. 80, do ADG n° 14/2022.

8.9.1. Para os fins no item acima, o fornecedor beneficiario devera protocolar o seu pedido,
com a devida motivagdo e comprovacao dos fatos alegados, antes do vencimento do prazo
inicialmente estabelecido.

9. Condicoes de recebimento do objeto
9.1. Efetivada a prestacdo do servigo, 0 objeto sera recebido:

9.1.1. provisoriamente, de forma sumaria, pelo responsavel por seu acompanhamento e
fiscalizacdo, com verificacdo posterior da conformidade do material com as exigéncias
contratuais; e

9.1.2. definitivamente, pelo gestor do contrato, no prazo méaximo de 5 (cinco) dias Uteis,
contados da data do recebimento provisério, mediante termo habil, ap6s verificagdo do relatorio
detalhado e da documentacédo apresentada pelos fiscais do contrato.

9.2. O objeto sera recusado se:
9.2.1. Ndo atender as especificacdes técnicas detalhadas no anexo 2;

9.2.2. Possuir danos visiveis em sua superficie (ranhuras, quebras, decalque, etc) ou nédo
chegar devidamente acondicionado de modo a eliminar o contato e impacto do rolo com a
superficie de transporte;

9.2.3. A entrega dos rolos fora das especificacdes indicadas implicara na recusa por parte da
SEGRAF, que os colocaré a disposicéo do fornecedor beneficiario para refazimento do servico
no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos apds o recebimento da comunicagdo, sem isenta-
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la das sancGes cabiveis;

9.2.4. A SEGRAF, por intermédio do 6rgdo fiscalizador, constituirda equipe destinada a
acompanhar e apoiar as atividades de retirada e entrega das pecas a serem revestidas/
revitalizadas.

10. Previsao de penalidade por descumprimento contratual

10.1. O atraso injustificado na execucdo do contrato sujeitara o fornecedor beneficario a multa de
mora, que sera aplicada nos seguintes percentuais, tendo como base de calculo o valor da parcela
adimplida com atraso:

10.1.1. 5% (cinco por cento) pelo 1° (primeiro) dia de atraso;

10.1.2. 0,5% (meio por cento) por dia de atraso, a partir do dia 2° (segundo) até o 15° (décimo
quinto);

10.1.3. 0,4% (quatro décimos porcentuais) por dia de atraso, a partir do dia 16° (décimo sexto)
até o 30° (trigésimo).

10.2. As demais hipdteses e condi¢des de san¢do deverdo seguir as disposi¢des da minuta-padrao
de edital.

11. Forma de pagamento

11.1. O pagamento efetuar-se-a por intermédio de depdsito em conta bancéaria do fornecedor
beneficiario, no prazo de 30 (trinta) dias corridos, a contar do recebimento da nota fiscal/fatura
discriminada, em 2 (duas) vias, acompanhada da nota de empenho, se for o caso, condicionado ao
termo detalhado de recebimento definitivo de aceite do servico.

12. Condic0es de reajuste
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12.1. O contrato podera ser reajustado no prazo de 12 meses, a partir da data de apresentacéo da
proposta ou do orgamento estimado.

12.2. O indice de reajuste a ser adotado devera ser o INPC.

13. Garantia contratual

13.1. “Nao se exigira garantia contratual, devido a ado¢do do Sistema de Registro de Precos, bem
como em razdo de o prazo do fornecimento/prestacéo ser inferior a 30 (trinta) dias corridos ou ndo
haver previséo de obrigagdes futuras a serem adimplidas, dispensando-se a elaboragdo de minuta
contratual, nos termos do art. 95 da Lei n°® 14.133/2021”.

14. Plano de contratacgdes

14.1. 20240142

15. Responsavel pela elaboracdo do TR

Fabricio Ferrdo Araugjo
Servidor Responsavel pela
elaboracao do termo de referéncia

André Luiz Rodrigues Santana
Gestor do Contrato
(Assinado eletronicamente)

Marcio de Holanda
Nucleo de Gestdo da Producéo
Gestor substituto do contrato
(Assinado eletronicamente)
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De acordo.

Rafael Chervenski
Diretor da SEGRAF
(Assinado eletronicamente)

ANEXO |

1. Especificacdes técnicas do objeto
GRUPO 1 (ITENS 1 a 11) - Rolarias de borracha da impressora offset R708 3B P 4/4.

Execucdo de revestimento de rolos em borracha nitrilica com utilizacdo e compostos que
propiciam a reducdo de insumos (especialmente o alcool isopropilico) nos processos graficos,
para utilizacdo em impressora offset plana de 4 cores, modelo R708 3B P 4/4, Série 748 n°
31702B, ano 2005, de fabricacdo pela Manroland. Peso bruto aproximado do rolo: 15kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

Rolo tomador (n° 71 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, didmetro @ 71 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
700. CATSER: 2453

01 18 Unid.

Rolo difusor de tinta (n° 451 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, didametro @ 71 mm, comprimento
1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo difusor de tinta (n° 452 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, didametro @ 73 mm, comprimento
1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. CATSER: 2453

02 10 Unid.

03 10 Unid.
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GRUPO 1 (ITENS 1 a 11) - Rolarias de borracha da impressora offset R708 3B P 4/4.

Execucdo de revestimento de rolos em borracha nitrilica com utilizacdo e compostos que
propiciam a reducdo de insumos (especialmente o alcool isopropilico) nos processos graficos,
para utilizacdo em impressora offset plana de 4 cores, modelo R708 3B P 4/4, Série 748 n°
31702B, ano 2005, de fabricacdo pela Manroland. Peso bruto aproximado do rolo: 15kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

Rolo difusor de tinta (n° 453 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, diametro @ 69 mm, comprimento
1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo difusor de tinta (n° 454 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, diametro @ 78 mm, comprimento
1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo doseador de molha (n° 31 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, didametro @ 85 mm, comprimento
06 11 Unid. [1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. Sugestdo para reducéo de 50% ou até 0% alcool.
CATSER: 2453

Rolo difusor de molha (n° 402 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 120,5 mm, comprimento
07 09 Unid. [1040mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Manroland 700. Sugestdo para reducéo de 50% ou ate 0% alcool.
CATSER: 2453

Rolo transmissor (n° 91 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A didmetro @ 72,5 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia

04 10 Unid.

05 10 Unid.

08 11 Unid.

16

ARQUIVO ASSINADO DIGITALMENTE. CODIGO DE VERIFICACAO: DEEEB14B006804EE

CONSULTE EM htty




00100.008595/2025-80

2 0
S

SENADO FEDERAL

SECRETARIA DE EDITORACAO E PUBLICACOES

GRUPO 1 (ITENS 1 a 11) - Rolarias de borracha da impressora offset R708 3B P 4/4.

Execucdo de revestimento de rolos em borracha nitrilica com utilizacdo e compostos que
propiciam a reducdo de insumos (especialmente o alcool isopropilico) nos processos graficos,
para utilizacdo em impressora offset plana de 4 cores, modelo R708 3B P 4/4, Série 748 n°
31702B, ano 2005, de fabricacdo pela Manroland. Peso bruto aproximado do rolo: 15kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
700. CATSER: 2453

Rolo transmissor (n° 92 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, didmetro @ 90 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
700. CATSER: 2453

Rolo transmissor (n° 93 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, didmetro @ 75 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
700. CATSER: 2453

Rolo transmissor (n° 94 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, didmetro @ 72,5 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
700. CATSER: 2453

09 10 Unid.

10 11 Unid.

11 08 Unid.

GRUPO 2 (ITENS 12 a 20) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset R708 3B P 4/4.

Execucdo de revestimento de rolos do tipo rilsan com reforma interna do tubo, se necessario.
Revestimentos e recupera¢do com utilizacdo e compostos que propiciam a reducéo de insumos
(especialmente o alcool isopropilico) nos processos graficos, para utilizagdo em impressora offset
plana de 4 cores, modelo R708 3B P 4/4, Serie 748 n° 31702B, ano 2005, de fabricacdo pela
Manroland. Peso bruto aproximado do rolo: 15kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

17

ARQUIVO ASSINADO DIGITALMENTE. CODIGO DE VERIFICACAO: DEEEB14B006804EE

CONSULTE EM http: ).gov.br/si




00100.008595/2025-80

2

SENADO FEDERAL
SECRETARIA DE EDITORACAO E PUBLICACOES

Rolo distribuidor de tinta (n° 514 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 103,5 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuicdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo distribuidor de tinta (n° 513 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didametro @ 103,5 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuigdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo distribuidor de tinta (n° 511 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didametro @ 103,5 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuigdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo distribuidor de tinta (n° 512 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 103,5 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuicdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo intermédio (n° 83 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com resina epoxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 60 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuicdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo dep. Agua (n° 21 no esquema de montagem dos rolos)
revestido, com resina epoxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 100 mm,
17 08 Unid. | comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset Manroland 700. Sugestdo para redugdo de
50% ou até 0% alcool. CATSER: 2453

12 08 Unid

13 08 Unid

14 08 Unid.

15 08 Unid.

16 08 Unid.
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Rolo distribuidor (n° 11.4 no esquema de montagem dos rolos)
revestido, com resina epOxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 78 mm,
18 08 Unid. | comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset Manroland 700. Sugestdo para reducdo de
50% ou até 0% &lcool. CATSER: 2453

Rolo distribuidor (n° 11.5 no esquema de montagem dos rolos)
revestido, com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 60 mm,
19 08 Unid. | comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset Manroland 700. Sugestdo para reducdo de
50% ou até 0% alcool. CATSER: 2453

Rolo intermédio (n° 82 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com resina epoxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, diametro @ 70 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuicdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

20 08 Unid.

GRUPO 3 (ITENS 21 a 33) - Rolarias de borracha da impressora offset RZK 2/0 - 1/1

Execucéo de revestimento de rolos em borracha nitrilica, revestidos em compostos de borracha
para utilizacdo em impressora offset plana de 2 cores, 72x102, modelo Rekord RZK 2/0 - 1/1 -
39B524.6 e de fabricacéo pela Manroland. Peso bruto aproximado por rolo: 18kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

Rolo de molha (n° 31 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
21 06 Unid. | € 30 shore A, diametro @ 60 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo entintador/distribuidor (n° 71 no esquema de montagem
29 02 Unid. | dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 60 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
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garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset Manroland Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo entintador/distribuidor (n° 91 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 90 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset Manroland Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo entintador/distribuidor (n° 92 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 75 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset Manroland Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo entintador/distribuidor (n° 93 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, diametro @ 90 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset Manroland Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo entintador/distribuidor (n° 94 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 85 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset Manroland Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo entintador/distribuidor (n° 96 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 55 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset Manroland Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo de molha (n° 1/12 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
28 07 Unid. | € 30 shore A, diametro @ 61 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
Bicolor Rekord. CATSER: 2453

23 07 Unid.

24 05 Unid.

25 04 Unid.

26 08 Unid.

27 07 Unid.
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Rolo de molha (n° 2/11 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
29 06 Unid | & 30 shore A, diametro @ 61 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo de chapa (n° 3/10 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
30 05 Unid. | € 30 shore A, diametro @ 75 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo de chapa (n° 4/9 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, didmetro @ 60 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo de chapa (n° 5/8 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, didmetro @ 65 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
Bicolor Rekord. CATSER: 2453

Rolo de chapa (n° 6/7 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, didmetro @ 100 mm, comprimento 1040mm e
superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset Manroland
Bicolor Rekord. CATSER: 2453

31 05 Unid.

32 06 Unid.

33 06 Unid.

GRUPO 4 (ITENS 34 a 39) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset RZK 2/0 - 1/1

Execucdo de revestimento de rolos do tipo rilsan com reforma interna do tubo, se necessario, para
utilizacdo em impressora offset plana de 2 cores, 72x102, modelo Rekord RZK 2/0 - 1/1 -
39B524.6 e de fabricacdo pela Manroland. Peso bruto aproximado por rolo: 18kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES
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Rolo distribuidor de tinta (n° 511 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, diametro @ 80 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuicdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo distribuidor de tinta (n° 512 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 80 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuigdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo distribuidor de tinta (n° 513 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 80 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuigdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo distribuidor de tinta (n° 514 no esquema de montagem
dos rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 100 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuicdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo distribuidor de tinta (n° 81 no esquema de montagem dos
rolos) revestido com resina epdxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 50 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuicdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

Rolo intermédio (n° 82 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com resina epoxi do tipo Rilsan, com dureza
certificada entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 85 mm,
comprimento 1040mm e superficie retificada e padronizada a
garantir distribuicdo uniforme e regular. Para uso em impressora
offset Manroland 700. CATSER: 2453

34 02 Unid

35 02 Unid

36 02 Unid

37 02 Unid

38 02 Unid

39 02 Unid
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GRUPO 5 (ITENS 40 a 51) - Rolarias de borracha da impressora offset SM74

Execucdo de revestimento de rolos em borracha nitrilica para utilizacdo em impressora offset
plana de 4 cores, modelo Speed Master 74-4-H (ano 1988), nimero de série 623045 e de
fabricacdo pela Heidelberg. Peso bruto aproximado do rolo: 10kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

Rolo doador de tinta (n°1 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, didmetro @ 55mm (vermelho), comprimento
750mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
SpeedMaster 74. CATSER: 2453

40 10 Unid.

Rolo doador de tinta (n°2 no esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, diametro @ 60mm (azul), comprimento 750mm
e superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

Rolo de transferéncia da tinta (n°4 do esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 64mm (amarelo),
comprimento 750mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

Rolo doador de tinta (n° do esquema de montagem dos rolos)
revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada entre 20
e 30 shore A, diametro @ 64mm (amarelo), comprimento
750mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
SpeedMaster 74. CATSER: 2453

Rolo de transferéncia de tinta (n°8 do esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 54mm
(vermelho), comprimento 750mm e superficie retificada e
padronizada a garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso
em impressora offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

41 09 Unid.

42 09 Unid.

43 07 Unid

44 12 Unid.
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Rolo de transferéncia de tinta (n°9 do esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 54mm
(vermelho), comprimento 750mm e superficie retificada e
padronizada a garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso
em impressora offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

Rolo de transferéncia de tinta (n°11 do esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 64mm (amarelo),
comprimento 750mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

Rolo aplicador de tinta (n°13 do esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 65mm (amarelo),
comprimento 750mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

Rolo doador de tinta (n°14 do esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 70mm (branco),
comprimento 750mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

Rolo tomador de tinta (n°15 do esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada
entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 52mm, comprimento 750mm
e superficie retificada e padronizada a garantir transferéncia
uniforme e regular. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

Rolo molhador ALCOLOR (n°16 do esquema de montagem
dos rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza
certificada entre 20 e 30 shore A, diametro @ 75mm,
comprimento 760mm e superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

51 13 Unid. | Rolo imersor ALCOLOR (n°18 do esquema de montagem dos
rolos) revestido com borracha nitrilica, com dureza certificada

45 08 Unid.

46 09 Unid.

47 10 Unid.

48 09 Unid.

49 10 Unid.

50 17 Unid.
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entre 20 e 30 shore A, didmetro @ 84,6mm, comprimento
760mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
SpeedMaster 74. CATSER: 2453

GRUPO 6 (ITENS 52 a 57) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset SM74

Execucéo de revestimento de rolos do tipo rilsan com reforma interna do tubo, se necessario,
para utilizacdo em impressora offset plana de 4 cores, modelo Speed Master 74-4-H (ano 1988),
nimero de série 623045 e de fabricacdo pela Heidelberg. Peso bruto aproximado do rolo: 10kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

Rolo de rilsan (n° 3 do esquema de montagem dos rolos)
revestido em rilsan, com dureza certificada entre 90 e 100 shore
A, didmetro @ 46mm, comprimento 750mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia homogénea e
constante da agua. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

52 07 Unid.

Rolo de rilsan (n°5 do esquema de montagem dos rolos)
revestido em rilsan, com dureza certificada entre 90 e 100 shore
A, didmetro @ 55mm, comprimento 750mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia homogénea e
constante da agua. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

Rolo de rilsan (n°7 do esquema de montagem dos rolos)
revestido em rilsan, com dureza certificada entre 90 e 100 shore
A, didmetro @ 46mm, comprimento 750mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia homogénea e
constante da agua. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

Rolo de rilsan (n°10 do esquema de montagem dos rolos)
revestido em rilsan, com dureza certificada entre 90 e 100 shore
A, didmetro @ 46mm, comprimento 750mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia homogénea e
constante da agua. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

Rolo de rilsan (n°12 do esquema de montagem dos rolos)
revestido em rilsan, com dureza certificada entre 90 e 100 shore

53 04 Unid.

54 04 Unid.

55 04 Unid

56 04 Unid.
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A, didmetro @ 46mm, comprimento 750mm e superficie
retificada e padronizada a garantir transferéncia homogénea e
constante da agua. Para uso em impressora offset SpeedMaster
74. CATSER: 2453

Rolo intermédio ALCOLOR de rilsan (n°17 do esquema de
montagem dos rolos) revestido em rilsan, com dureza certificada
entre 90 e 100 shore A, didmetro @ 46mm, comprimento
750mm e superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia homogénea e constante da &gua. Para uso em
impressora offset SpeedMaster 74. CATSER: 2453

57 07 Unid.

GRUPO 7 (ITENS 58 a 62) - Rolarias de aco das impressoras offset.

Execucédo de revestimento e retifica de rolos de aco cromado com reforma interna do tubo se
necessario. Retifica compreende a retirada e aplicacdo de cromo, acertos de paralelo e batimento
e polimentos intermediarios e finais para utilizacdo em impressoras offset planas. Peso bruto
aproximado do rolo: 18kg.

Item | Quantidade | Unid. ESPECIFICACOES

Rolo tinteiro (n° 61 no esquema de montagem dos rolos da
R708) revestido em ago, didmetro @ 110 mm, comprimento
58 08 Unid | 1040mm com superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
R708 3B P 4/4. CATSER: 2453

Rolo molhador (n° 11 no esquema de montagem dos rolos da
RZK) revestido em aco, diametro @ 90 mm, comprimento
59 02 Unid | 1040mm com superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Rekord RZK 2/0 - 1/1. CATSER: 2453

Rolo molhador (n° 21 no esquema de montagem dos rolos da
RZK) revestido em aco, diametro @ 80 mm, comprimento
60 02 Unid. | 1040mm com superficie retificada e padronizada a garantir
transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Rekord RZK 2/0 - 1/1. CATSER: 2453

_ Rolo tinteiro (n° 61 no esquema de montagem dos rolos da
61 02 Unid. | RzK) revestido em aco, diametro @ 80 mm, comprimento
1040mm com superficie retificada e padronizada a garantir

26

ARQUIVO ASSINADO DIGITALMENTE. CODIGO DE VERIFICACAO: DEEEB14B006804EE

CONSULTE EM htty




00100.008595/2025-80

"

SENADO FEDERAL

SECRETARIA DE EDITORACAO E PUBLICACOES

transferéncia uniforme e regular. Para uso em impressora offset
Rekord RZK 2/0 - 1/1. CATSER: 2453

Rolo de dosagem ALCOLOR (n°19 do esquema de montagem
_ dos rolos da SM74) revestido em ago, didmetro @ 64mm,
62 09 Unid. | comprimento 760mm com superficie retificada e padronizada a
garantir transferéncia uniforme e regular. Para uso em
impressora offset SpeedMaster 74-4-H. CATSER: 2453

Obs: No caso de divergéncia entre as unidades de medidas cadastradas no sistema Compras.gov.br e
as constantes do edital, prevalecem as tltimas no edital.

ANEXO 11

Figura 1 - Esquema de rolos da impressora offset Manroland R708 3B P 4/4
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N.° Designagao %)
61 Rolo tinteiro 110 mm
71 Rolo tomador 70£0,5 mm
82 Rolo intermédio 70 mm
83 Rolo intermédio 60 mm
o1 Rolo transmissor 72:%° mm
92 Rolo transmissor 9023° mm
93 Rolo transmissor 7295 mm =
94 Rolo transmissor 72295 mm
451 Rolo difusor de tinta 7139% mm
452 Rolo difusor de tinta 732%% mm
453 Rolo difusor de tinta 69:9° mm
454 Rolo difusor de tinta 78:%% mm
511 Distribuidor de tinta 103,5 mm
512  Distribuidor de tinta 103,5 mm )
513 Distribuidor de tinta 103,5 mm =
514 Distribuidor de tinta 103,5 mm
N°  Designacéo % P N\ p—
114  Rolo distribuidor 78 mm 451 N\
115 Rolo de transigdo 80 mm / \ /( 1.5 ', —
21 Rolo dep. agua 100 mm | \ /—\‘\/11,4 )
31 Rolo doseador de molha 85£0,5 mm "._ 6-10 a2 | -,
402  Rolo difusor de molha 120,5¢0,5 mm /,-'/ \
g P ¢ < f/‘ i
= 21 )\ = J
% /\ &
/ —

07056314

Figura 2 - Esquema de rolos da impressora offset Manroland Rekord RZK 2/0 - 1/1.
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' & mm @™ § DENOMINATION FINISH
Ab Serie 634
Starts with series 634
: 1 6U458 ” 35437 || Water vbvater oller Sainless sleel
A partir de |a série 634
A partir de |a serie 634 2 T 454 ] 3405 | Water fourtain mier Stainkess sled @
A partire dalla serie 634 —
P o1 358 || Water fourtan roles Sainiess slod
£l G)455 & 2362 | Waer duckr siker Rutizer @
® mit Stoffiberzug |
with cloth sleeve 100 g | Metering raller Fubiber
avec garniture en tissu
g ! B ETI) ] a1a || ik v ier Plsic
con revestimiento de tela 512 CTE
con rivestimento in stoffa 3 Wiz
514 B &3 100 380
8 645 80 31486 Ik foumein roler Special cast fon
82 3z2ar |l ik Sountsin roller ACICCI
7 6L 406 60 222 W ok chckor rober Fubber
- 55 21655l Ik chucor roler RCICC
8 6418 5 15685 Spread roler Plastc
& 5418 [ 3345 Imemedae wler Plaslic
8 sU 418 0 253y W Tanshor roher Fubber
a2 &Uae ] 2.9523_-
& Wi | w I
5 e 3 3346
% [T % 2 |
itz &l &1 & 25530 [l Warer fom raller Autker @
20t il 450
525 apar? [ Water fom sl Flubloer
E U417 7 2oz [ i borm e Rutier
48 G415 0 2y
S U415 [ 2551°
[ il 414 100 X

Figura 3 - Esquema de rolos da impressora offset SpeedMaster 74-4-H.
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™A &BWN -

©w

1"

12
13

Rolo doador de tinta & 55 mm (vermeiho)
Rolo doador de tinta & 60 mm (azul)
Rolo de Rilsan @ 46 mm

Rolo de transferéncia da tinta @ 64 mm
(amarelo)

Rolo de Rilsan @ 55 mm

Rolo deederde tinta @ 64 mm (amarelo)
Rolo de Rilsan & 46 mm

Rolo de transferéncia da tinta @ 54 mm
(vermelho)

Rolo de transferéncia da tinta @ 54 mm
(vermeiho)

Rolo de Rilsan & 46 mm

Rolo de transferéncia da tinta @ 64 mm
(amarelo)

Rolo de Rilsan & 46 mm

Rolo doador de tinta & 65 mm (amareio)

Rolo doador de tinta @ 70 mm (branco)
Tomador de tinta

Rolo molhador ALCOLOR

Rolo intermédio ALCOLOR

Rolo imersor ALCOLOR

Rolo de dosagem ALCOLOR

P Indicagao

As designagdes dos rolos 1 a 19 (desmonta-

veis) e A a E (nfo desmontaveis) sdo utili-
zadas repetidamente no capitulo que se se-
gue. Os nGmeros 1 a 15 correspondem a
sequéncia recomendada de montagem da
unidade de tintagem!

00100.008595/2025-80
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SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

FONTE DE PESQUISA DE PRECOS

Objeto: Servigo de revestimento e recuperagdo de rolos para maquinas graficas
Data: 25/11/2024 Processo: 00200.014831/2024

Empresas consultadas para cotaciao que APRESENTARAM propostas:
Nome do Fornecedor

No Data CNPJ DDD Telefone Fax E-mail Contato
e (ou) Empresa

1 13/11/24  03.869.945/0001-32  ArtRubber 62 32075346 vendas01@artrubber.con Marielle

2 11/11/24  61.262.143/0001-66  JDM sr@jdmprodutosgraficos.cc Sidney

3 17/10/23 24.163.285/0001-40  Lance Tecnologia 61 3526-9790 lance.tecnologia@gmail.com Anderson

4 22/11/24  02.711.548/0001-75  Sulbras 11 3857-3915 contato@sulbras.ind.b Elci

5 RP 10-2024 - Senado

nte de Pesquisa - N
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SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

MAPA DE COTACOES

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Pregos dos fornecedores (R$)

Item Discriminagéo dos materiais (especificagbes Qtde. Un. 2024 -
¢ ( P ¢ ) ArtRubber JDM Lance Tecnologia Sulbras RF‘SL(:1§3C2)4

Grupo 1 (ITENS 1 A 11) - Rolarias da impressora offset R708 3B P 4/4

1 Rolo tomador (n° 71 no esquema de montagem dos rolos) 18,00 und 2550,00 1315,00 1520,00 1830,00 970,00
2 Rolo difusor de tinta (n° 451 no esquema de montagem dos rolos) 10,00 und 2550,00 1315,00 1590,00 1900,00 1115,00
3 Rolo difusor de tinta (n° 452 no esquema de montagem dos rolos) 10,00 und 2700,00 1325,00 1670,00 2038,00 1050,00
4 Rolo difusor de tinta (n° 453 no esquema de montagem dos rolos) 10,00 und 2450,00 1248,00 1440,00 1735,00 980,00
5 Rolo difusor de tinta (n° 454 no esquema de montagem dos rolos) 10,00 und 2850,00 1521,00 1575,00 2148,00 1100,00
6 Rolo doseador de molha (n° 31 no esquema de montagem dos rolos) 11,00 und 2900,00 1635,00 1760,00 2143,00 1100,00
7 Rolo difusor de molha (n° 402 no esquema de montagem dos rolos) 9,00 und 4100,00 2265,00 2600,00 3035,00 1650,00
8 Rolo transmissor (n° 91 no esquema de montagem dos rolos) 11,00 und 2700,00 1353,00 1560,00 1768,00 1040,00
9 Rolo transmissor (n° 92 no esquema de montagem dos rolos) 10,00 und 3100,00 1635,00 1820,00 2355,00 1250,00
10  Rolo transmissor (n° 93 no esquema de montagem dos rolos) 11,00 und 2700,00 1410,00 1590,00 1908,00 1050,00
11 Rolo transmissor (n° 94 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 2700,00 1353,00 1560,00 1768,00 1230,00
Grupo 2 (ITENS 12 A 20) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset R708 3B P 4/4
12 Rolo distribuidor de tinta (n° 514 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 2265,00 1780,00 1875,00 1250,00
13 Rolo distribuidor de tinta (n°® 513 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 2265,00 1780,00 1875,00 1250,00
14 Rolo distribuidor de tinta (n°® 511 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 2265,00 1780,00 1875,00 1250,00
15  Rolo distribuidor de tinta (n° 512 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 2265,00 1780,00 1875,00 1250,00
16 Rolo intermédio (n° 83 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 1248,00 1250,00 1000,00 900,00
17 Rolo dep. Agua (n° 21 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 1635,00 1690,00 1625,00 1250,00
18  Rolo distribuidor (n° 11.4 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 1521,00 1460,00 1250,00 1040,00
19  Rolo distribuidor (n° 11.5 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 1248,00 1250,00 1000,00 980,00
20  Rolo intermédio (n° 82 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 1314,00 1290,00 1125,00 1050,00
Grupo 3 (ITENS 21 A 33) - Rolarias de borracha da impressora offset RZK 2/0 - 1/1
21 Rolo de molha (n° 31 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 1800,00 1065,00 1125,00 1513,00 101,00
22 Rolo entintador/distribuidor (n° 71 no esquema de montagem dos rolos) 2,00 und 1800,00 1065,00 1140,00 1513,00 981,00
23  Rolo entintador/distribuidor (n° 91 no esquema de montagem dos rolos) 7,00 und 2950,00 1896,00 2000,00 2360,00 1320,00
24 Rolo entintador/distribuidor (n° 92 no esquema de montagem dos rolos) 5,00 und 2650,00 1350,00 1420,00 1910,00 1380,00
25  Rolo entintador/distribuidor (n° 93 no esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 2950,00 1896,00 2000,00 2360,00 1320,00
26  Rolo entintador/distribuidor (n° 94 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 2950,00 1880,00 1980,00 2175,00 1250,00
27  Rolo entintador/distribuidor (n° 96 no esquema de montagem dos rolos) 7,00 und 1650,00 860,00 940,00 1430,00 895,00
28  Rolo de molha (n° 1/12 no esquema de montagem dos rolos) 7,00 und 2200,00 1065,00 1170,00 1598,00 1040,00
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Pesquisa de Preco

MAPA DE COTACOES

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Pregos dos fornecedores (R$)

ltem Discriminagdo dos materiais (especificagdes) Qtde. Un. ARubber oM R Sulbras RPS1e (:5354 .
29  Rolo de molha (n° 2/11 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 2200,00 1065,00 1170,00 1598,00 1040,00
30 Rolo de chapa (n° 3/10 no esquema de montagem dos rolos) 5,00 und 2700,00 1350,00 1420,00 1910,00 1120,00
31 Rolo de chapa (n° 4/9 no esquema de montagem dos rolos) 5,00 und 2200,00 1065,00 1190,00 1513,00 980,00
32  Rolo de chapa (n° 5/8 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 2350,00 1160,00 1240,00 1645,00 1080,00
33  Rolo de chapa (n° 6/7 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 3350,00 1825,00 2070,00 2633,00 1720,00

Grupo 4 (ITENS 34 A 39) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset RZK 2/0 - 1/1

34  Rolo distribuidor de tinta (n° 511 no esquema de montagem dos rolos) 2,00 und 1521,00 1560,00 1375,00 1150,00
35 Rolo distribuidor de tinta (n° 512 no esquema de montagem dos rolos) 2,00 und 1521,00 1560,00 1375,00 1150,00
36  Rolo distribuidor de tinta (n° 513 no esquema de montagem dos rolos) 2,00 und 1521,00 1560,00 1375,00 1150,00
37  Rolo distribuidor de tinta (n° 514 no esquema de montagem dos rolos) 2,00 und 1635,00 1760,00 1625,00 1350,00
38  Rolo distribuidor de tinta (n° 81 no esquema de montagem dos rolos) 2,00 und 1245,00 1240,00 1000,00 1050,00
39 Rolo intermédio (n° 82 no esquema de montagem dos rolos) 2,00 und 1599,00 1690,00 1375,00 1280,00
Grupo 5 (ITENS 40 A 51) - Rolarias de borracha da impressora offset SM74

40  Rolo doador de tinta (n°1 no esquema de montagem dos rolos) 10,00 und 1450,00 690,00 920,00 940,00 690,00
41 Rolo doador de tinta (n°2 no esquema de montagem dos rolos) 9,00 und 1350,00 840,00 990,00 1130,00 810,00
42  Rolo de transferéncia da tinta (n°4 do esquema de montagem dos rolos) 9,00 und 1650,00 936,00 1040,00 1373,00 810,00
43  Rolo doador de tinta (n°6 do esquema de montagem dos rolos) 7,00 und 1650,00 936,00 1040,00 1373,00 810,00
44 Rolo de transferéncia de tinta (n°8 do esquema de montagem dos rolos) 12,00 und 1350,00 693,00 920,00 898,00 675,00
45  Rolo de transferéncia de tinta (n°9 do esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 1350,00 693,00 920,00 898,00 675,00
46  Rolo de transferéncia de tinta (n°11 do esquema de montagem dos rolos) 9,00 und 1750,00 936,00 1040,00 1373,00 810,00
47  Rolo aplicador de tinta (n°13 do esquema de montagem dos rolos) 10,00 und 1750,00 936,00 1050,00 1183,00 890,00
48  Rolo doador de tinta (n°14 do esquema de montagem dos rolos) 9,00 und 1950,00 1017,00 1370,00 1408,00 900,00
49  Rolo tomador de tinta (n°15 do esquema de montagem dos rolos) 10,00 und 1250,00 558,00 820,00 863,00 645,00
50 Rolo molhador ALCOLOR (n°16 do esquema de montagem dos rolos) 17,00 und 2200,00 975,00 1170,00 1465,00 940,00
51  Rolo imersor ALCOLOR (n°18 do esquema de montagem dos rolos) 13,00 und 2680,00 1098,00 1260,00 1510,00 980,00
Grupo 6 (ITENS 52 A 57) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset SM74

52  Rolo de rilsan (n° 3 do esquema de montagem dos rolos) 7,00 und 558,00 810,00 750,00 770,00
53  Rolo de rilsan (n°5 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 690,00 1080,00 1375,00 910,00
54  Rolo de rilsan (n°7 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 558,00 810,00 1375,00 760,00
55  Rolo de rilsan (n°10 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 558,00 810,00 1625,00 760,00
56  Rolo de rilsan (n°12 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 558,00 810,00 1000,00 760,00
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SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

MAPA DE COTACOES

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Pregos dos fornecedores (R$)

ltem Discriminagdo dos materiais (especificagdes) Qtde. Un. ARubber oM R Sulbras RPS1e (:5354 .
57  Rolo intermédio ALCOLOR de rilsan (n°17 do esquema de montagem dos rolos) 7,00 und 558,00 810,00 1375,00 720,00
Grupo 7 (ITENS 58 A 62) - Rolarias de aco das impressoras offset
58  Rolo tinteiro (n° 61 no esquema de montagem dos rolos da R708) 8,00 und 1850,00 4850,00 4080,00
59  Rolo molhador (n° 11 no esquema de montagem dos rolos da RZK) 2,00 und 1820,00 4275,00 3050,00
60  Rolo molhador (n° 21 no esquema de montagem dos rolos da RZK) 2,00 und 1805,00 3720,00 2680,00
61  Rolo tinteiro (n° 61 no esquema de montagem dos rolos da RZK) 2,00 und 1805,00 3720,00 3600,00
62 Rolo de dosagem ALCOLOR (n°19 do esquema de montagem dos rolos da SM74) 9,00 und 936,00 3375,00 1820,00

Legenda:

Empresa ndo apresentou cotagao para o item.
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AED &

SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

MAPA DE COTAGCOES - TOTAL POR ITEM

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Pregos TOTAIS POR ITEM dos fornecedores (R$)

ltem Discriminag&o dos materiais (especificagdes Qtde. Un. . .
¢ ( P ¢ ) ArtRubber JDM Lance Tecnologia Sulbras IR AP

Senado

Grupo 1 (ITENS 1 A 11) - Rolarias da impressora offset R708 3B P 4/4

1 Rolo tomador (n° 71 no esquema de montagem dos rolos) 18,00 und 45.900,00 23.670,00 27.360,00 32.940,00 17.460,00
2 i‘l’c'g)d'fusorde e (0 15%] AR CHMVENRICHMRIESEMERD 5 o 25.500,00 13.150,00 15.900,00 19.000,00 11.150,00
H H o
3 i‘l’c'g)‘"fus‘)r EREIE (i 2 ADCREMECH MEEEEMCED 9o o 27.000,00 13.250,00 16.700,00 20.380,00 10.500,00
H H o
4 i‘l’c'g)‘"fus‘)r ERAME (i D LICRIEMECH MEEEECED  goam o 24.500,00 12.480,00 14.400,00 17.350,00 9.800,00
H H o
5 i‘l’c'g)d'fus‘)r ERAIE (i A MOCEEMECH MEEEECED  goam o 28.500,00 15.210,00 15.750,00 21.480,00 11.000,00
o
5 GEDEEEIErCRIEE (i S RUCEMACBIEIETE 4 55 o 31.900,00 17.985,00 19.360,00 23.573,00 12.100,00
dos rolos)
H (s}
g CEDCMEEEDmMElR (P LU MBCIEECSIRNEEEn  gap o 36.900,00 20.385,00 23.400,00 27.315,00 14.850,00
dos rolos)
H («]
8 i‘l’c'g)transm'ss‘)r (EA] 9 G IETE) 03 e 22 11,00 und 29.700,00 14.883,00 17.160,00 19.448,00 11.440,00
H («]
9 i‘l’c')z)transm'ss‘)r (2 D G0 e 22 10,00 und 31.000,00 16.350,00 18.200,00 23.550,00 12.500,00
H (s}
10 i‘l’;‘;;ransm'sw (D G0 e o 22 11,00 und 29.700,00 15.510,00 17.490,00 20.988,00 11.550,00
H (+]
11 i‘l’;‘;;ransm'sw e D G R e o o2 8,00 und 21.600,00 10.824,00 12.480,00 14.144,00 9.840,00
Grupo 2 (ITENS 12 A 20) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset R708 3B P 4/4
H - H H o
12 Rolo distribuidor de tinta (n° 514 no esquema de montagem 8,00 und 0,00 18.120,00 14.240,00 15.000,00 10.000,00
dos rolos)
H - H H o
13 Rolo distribuidor de tinta (n° 513 no esquema de montagem 8,00 und 0,00 18.120,00 14.240,00 15.000,00 10.000,00
dos rolos)
H 4 H H o
14 Rolo distribuidor de tinta (n° 511 no esquema de montagem 8,00 und 0,00 18.120,00 14.240,00 15.000,00 10.000,00
dos rolos)
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AED &

SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

MAPA DE COTAGCOES - TOTAL POR ITEM

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Pregos TOTAIS POR ITEM dos fornecedores (R$)

ltem Discriminag&o dos materiais (especificagdes Qtde. Un. . .
¢ ( P ¢ ) ArtRubber JDM Lance Tecnologia Sulbras IR AP

Senado

Rolo distribuidor de tinta (n° 512 no esquema de montagem

15 8,00 und 0,00 18.120,00 14.240,00 15.000,00 10.000,00
dos rolos)

16 i‘l’c'g)'”termed") (WD IR 03 [T 22 8,00 und 0,00 9.984,00 10.000,00 8.000,00 7.200,00
A o

17 i‘l’c'g)de‘)' IR I CER T C D T .2 8,00 und 0,00 13.080,00 13.520,00 13.000,00 10.000,00
H - 1 o

18 i‘l’c'g)d'Str'b”'d°r (@Rl D ER D T i Cles 8,00 und 0,00 12.168,00 11.680,00 10.000,00 8.320,00
H - 1 o

19 i‘l’c'g)d'Str'b”'d°r (0" 9 B E RS M i G2 8,00 und 0,00 9.984,00 10.000,00 8.000,00 7.840,00

20 i‘l’c'g)'”termed") (2 9 G 03 e 22 8,00 und 0,00 10.512,00 10.320,00 9.000,00 8.400,00

Grupo 3 (ITENS 21 A 33) - Rolarias de borracha da impressora offset RZK 2/0 - 1/1
21 Rolo de molha (n° 31 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 10.800,00 6.390,00 6.750,00 9.078,00 606,00

Rolo entintador/distribuidor (n° 71 no esquema de

R 2,00 und 3.600,00 2.130,00 2.280,00 3.026,00 1.962,00
23 i‘::t:gzzﬁdo‘;ﬂf;:f”id°r (n® 91 no esquema de 7,00 und 20.650,00 13.272,00 14.000,00 16.520,00 9.240,00
24 i‘::t:gzzﬁdo‘;ﬂf;:f”id°r (n® 92 no esquema de 5,00 und 13.250,00 6.750,00 7.100,00 9.550,00 6.900,00
25 i‘::t:gzzﬁdo‘:’fj;:f”id°r (n® 93 no esquema de 4,00 und 11.800,00 7.584,00 8.000,00 9.440,00 5.280,00
26 i‘::t:gzzﬁdo‘:’fj;:f”id°r (n® 94 no esquema de 8,00 und 23.600,00 15.040,00 15.840,00 17.400,00 10.000,00
27 i‘::t:gzzﬁdozﬂfgf;:f”idor (n® 96 no esquema de 7,00 und 11.550,00 6.020,00 6.580,00 10.010,00 6.265,00
28 i‘l’;z)de molha (n” 1/12 no esquema de montagem dos 7,00 und 15.400,00 7.455,00 8.190,00 11.186,00 7.280,00
29 i‘l’;z)de molha (n° 2/11 no esquema de montagem dos 6,00 und 13.200,00 6.390,00 7.020,00 9.588,00 6.240,00
1pa de Cotacdes (total) ARQUIVO ASSINADO DIGITALMENTE. CODIGO DE VERIFICAGAO: 4985747900663E04. Pagina 6 de 15
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AED &

SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

MAPA DE COTAGCOES - TOTAL POR ITEM

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Pregos TOTAIS POR ITEM dos fornecedores (R$)

ltem Discriminag&o dos materiais (especificagdes Qtde. Un. . .
¢ ( P ¢ ) ArtRubber JDM Lance Tecnologia Sulbras IR AP

Senado

Rolo de chapa (n° 3/10 no esquema de montagem dos

30 rolos) 5,00 und 13.500,00 6.750,00 7.100,00 9.550,00 5.600,00
31 Rolo de chapa (n° 4/9 no esquema de montagem dos rolos) 5,00 und 11.000,00 5.325,00 5.950,00 7.565,00 4.900,00
32  Rolo de chapa (n° 5/8 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 14.100,00 6.960,00 7.440,00 9.870,00 6.480,00
33  Rolo de chapa (n° 6/7 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 20.100,00 10.950,00 12.420,00 15.798,00 10.320,00
Grupo 4 (ITENS 34 A 39) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset RZK 2/0 - 1/1
1 1 H H o
34 (Ij?gslorgllcs):')lbwdor de tinta (n° 511 no esquema de montagem 2.00 und 0,00 3.042,00 3.120,00 2.750,00 2.300,00
1 1 H H o
35 (Ij?gslorgllcs):')lbwdor de tinta (n° 512 no esquema de montagem 2.00 und 0.00 3.042,00 3.120,00 2.750,00 2.300,00
1 1 H H o
36 (Ij?gslorgllcs):')lbwdor de tinta (n° 513 no esquema de montagem 2,00 und 0,00 3.042,00 3.120,00 2.750,00 2.300,00
1 1 H H o
37 (Ij?gslorgllcs):')lbwdor de tinta (n° 514 no esquema de montagem 2,00 und 0,00 3.270,00 3.520,00 3.250,00 2.700,00
1 1 H H o
38 Sgslorgl'z:)'b”'d"r ORI MO CHPEMRACS MEEEIN g 0,00 2.490,00 2.480,00 2.000,00 2.100,00
; PETSEPS
39 i‘l’;‘;;”termed") (n® 82 no esquema de montagem dos 2,00 und 0,00 3.198,00 3.380,00 2.750,00 2.560,00
Grupo 5 (ITENS 40 A 51) - Rolarias de borracha da impressora offset SM74
1 o
40 i‘l’c')z)doador detinta (n°1 no esquema de montagem dos 4, g 14.500,00 6.900,00 9.200,00 9.400,00 6.900,00
H O:
41 i‘l’;‘;;’oador de tinta (n°2 no esquema de montagem dos 9,00 und 12.150,00 7.560,00 8.910,00 10.170,00 7.290,00
A 1 H 0,
42 i‘::tgge;:réf:rggs'? datinta (n°4 do esquema de 9,00 und 14.850,00 8.424,00 9.360,00 12.357,00 7.290,00
1 (o
43 i‘l’;‘;;"’aw de tinta (n° do esquema de montagem dos 7,00 und 11.550,00 6.552,00 7.280,00 9.611,00 5.670,00
ipa de Cota(;(")es (tOtaI) ARE}U\VO ASSINADO DIGITALMENTE. CODIGO DE VERIFICAGAO: 4985F47900663E04 Pagina 7 de 15
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AED GO

SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

MAPA DE COTAGCOES - TOTAL POR ITEM

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Pregos TOTAIS POR ITEM dos fornecedores (R$)

ltem Discriminag&o dos materiais (especificagdes Qtde. Un. . .
¢ ( P ¢ ) ArtRubber JDM Lance Tecnologia Sulbras IR AP

Senado

Rolo de transferéncia de tinta (n°8 do esquema de

44 12,00 und 16.200,00 8.316,00 11.040,00 10.776,00 8.100,00
montagem dos rolos)
A H H (o
45 Rolodetransferéncia de tinta (n°9 do esquema de 8,00 und 10.800,00 5.544,00 7.360,00 7.184,00 5.400,00
montagem dos rolos)
A H 1 o
46 Rolodetransferéncia de tinta (n*11 do esquema de 9,00 und 15.750,00 8.424,00 9.360,00 12.357,00 7.290,00
montagem dos rolos)
H H (o}
47 i‘l’c'gfp"cad” de tinta (n°13 do esquema de montagem dos 4 5 g 17.500,00 9.360,00 10.500,00 11.830,00 8.900,00
1 o
48 i‘l’c'g)doador deftinta (n°14 do esquema de montagem dos ¢ g 17.550,00 9.153,00 12.330,00 12.672,00 8.100,00
1 o
49 i‘l’c'g)mmad"r de tinta (n°15 do esquema de montagem dos 4 ) 4 12.500,00 5.580,00 8.200,00 8.630,00 6.450,00
o
50 Sgslorgl‘gg;ador ALCOLOR (n°16 do esquema de montagem 1, o 4 37.400,00 16.575,00 19.890,00 24.905,00 15.980,00
1 o
51 ngrmir)w ALCOLOR (n18 do esquema de montagem 5 ) 4 34.840,00 14.274,00 16.380,00 19.630,00 12.740,00
Grupo 6 (ITENS 52 A 57) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset SM74
52  Rolo de rilsan (n° 3 do esquema de montagem dos rolos) 7,00 und 0,00 3.906,00 5.670,00 5.250,00 5.390,00
53  Rolo de rilsan (n°5 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 0,00 2.760,00 4.320,00 5.500,00 3.640,00
54  Rolo de rilsan (n°7 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 0,00 2.232,00 3.240,00 5.500,00 3.040,00
55  Rolo de rilsan (n°10 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 0,00 2.232,00 3.240,00 6.500,00 3.040,00
56  Rolo de rilsan (n°12 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 0,00 2.232,00 3.240,00 4.000,00 3.040,00
; e - S
57 Rolo intermédio ALCOLOR de rilsan (n°17 do esquema de 7.00 und 0,00 3.906,00 5.670,00 9.625,00 5.040,00
montagem dos rolos)
Grupo 7 (ITENS 58 A 62) - Rolarias de ago das impressoras offset
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AED &

SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

MAPA DE COTAGCOES - TOTAL POR ITEM

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Pregos TOTAIS POR ITEM dos fornecedores (R$)

ltem Discriminag&o dos materiais (especificagdes Qtde. Un. . .
¢ ( P ¢ ) ArtRubber JDM Lance Tecnologia Sulbras IR AP

Senado

Rolo tinteiro (n° 61 no esquema de montagem dos rolos da

58 R708) 8,00 und 0,00 14.800,00 38.800,00 0,00 32.640,00
o
59 Rolo molhador (n° 11 no esquema de montagem dos rolos 2,00 und 0.00 3.640,00 8.550,00 0,00 6.100,00
da RZK)
o
60 Rolo molhador (n° 21 no esquema de montagem dos rolos 2.00 und 0,00 3.610,00 7.440,00 0.00 5.360,00
da RZK)
1 1 o
61 Egls)tmtelro (n° 61 no esquema de montagem dos rolos da 200 und 0,00 3.610,00 7.440,00 0,00 7.200,00
o
g2  olode dosagem ALCOLOR (n19 do esquema de 9,00 und 0,00 8.424,00 30.375,00 0,00 16.380,00
montagem dos rolos da SM74)
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SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

PLANILHA DE ESTIMATIVA DE DESPESAS

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Estatisticas das Cotagdes Obtidas Preco Estimado (R$)
Item Discriminac&o dos materiais (especificagdes) Qtde. Un. Minimo (R§)  Mediana (RS) Média (RS) Desvi?; :)adréo C\;)::;i:ér:%d)e Unztza')rio Total
Grupo 1 (ITENS 1 A 11) - Rolarias da impressora offset R708 3B P 4/4
1 Rolo tomador (n° 71 no esquema de montagem dos rolos) 18,00 und 970,00 1.520,00 1.637,00 598,56 37% 1.520,00 27.360,00
2 i‘l’g‘;)difus‘)r de tinta (n” 451 no esquema de montagem dos 1.115,00 1.590,00 1.694,00 562,33 33% 1.590,00 15.900,00
3 i‘l’c'g)difus‘)r de tinta (n® 452 no esquema de montagem dos 44 g 1.050,00 1.670,00 1.756,60 644,64 37% 1.670,00 16.700,00
4 i‘l’c'g)difus‘)r de tinta (n® 453 no esquema de montagem dos 44 980,00 1.440,00 1.570,60 563,54 36% 1.440,00 14.400,00
5 i‘l’c'g)difus‘)r de tinta (n® 454 no esquema de montagem dos 44 g 1.100,00 1.575,00 1.838,80 677,23 37% 1.575,00 15.750,00
6 i‘l’c'g)d‘jsead” demolha (n° 31 no esquema de montagem dos 44 5 g 1.100,00 1.760,00 1.907,60 668,69 35% 1.760,00 19.360,00
7 i‘l’c'g)difus"r de molha (n® 402 no esquema de montagem dos g 4 1.650,00 2.600,00 2.730,00 917,80 34% 2.600,00 23.400,00
8 Rolo transmissor (n° 91 no esquema de montagem dos rolos) 11,00 und 1.040,00 1.560,00 1.684,20 628,29 37% 1.560,00 17.160,00
9 Rolo transmissor (n° 92 no esquema de montagem dos rolos) 10,00 und 1.250,00 1.820,00 2.032,00 717,47 35% 1.820,00 18.200,00
10  Rolo transmissor (n° 93 no esquema de montagem dos rolos) 11,00 und 1.050,00 1.590,00 1.731,60 623,89 36% 1.590,00 17.490,00
11 Rolo transmissor (n° 94 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 1.230,00 1.560,00 1.722,20 583,75 34% 1.560,00 12.480,00
TOTAL ESTIMADO GRUPO 1 198.200,00
Grupo 2 (ITENS 12 A 20) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset R708
12 (Ffsfrgfst;ib”idor de tinta (n® 514 no esquema de montagem ¢ g 1.250,00 1.827,50 1.792,50 418,14 23% 1.827,50 14.620,00
13 (ngslorcjfst;ib”idm de tinta (n° 513 no esquema de montagem ¢ o g 1.250,00 1.827,50 1.792,50 418,14 23% 1.827,50 14.620,00
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VAN

SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

PLANILHA DE ESTIMATIVA DE DESPESAS

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Estatisticas das Cotagdes Obtidas Preco Estimado (R$)
Item Discriminac&o dos materiais (especificagdes) Qtde. Un. Minimo (R§)  Mediana (RS) Média (RS) Desvi?; :)adréo C\;)::;i:ér:%d)e Unztza')rio Total
14 (ngslorcjfst;ib”idm de tinta (n® 511 no esquema de montagem ¢ 1.250,00 1.827,50 1.792,50 418,14 23% 1.827,50 14.620,00
15 5;8'°r;fst;ib”id°r de tinta (n® 512 no esquema de montagem ¢ o g 1.250,00 1.827,50 1.792,50 418,14 23% 1.827,50 14.620,00
16 Rolo intermédio (n® 83 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 900,00 1.124,00 1.099,50 177,39 16% 1.124,00 8.992,00
17 Rolo dep. Agua (n° 21 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 1.250,00 1.630,00 1.550,00 202,03 13% 1.630,00 13.040,00
18  Rolo distribuidor (n° 11.4 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 1.040,00 1.355,00 1.317,75 218,54 17% 1.355,00 10.840,00
19  Rolo distribuidor (n° 11.5 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 980,00 1.124,00 1.119,50 149,76 13% 1.124,00 8.992,00
20 Rolo intermédio (n° 82 no esquema de montagem dos rolos) 8,00 und 1.050,00 1.207,50 1.194,75 127,95 1% 1.207,50 9.660,00
TOTAL ESTIMADO GRUPO 2 110.004,00

Grupo 3 (ITENS 21 A 33) - Rolarias de borracha da impressora offset RZK 2/

21 Rolo de molha (n° 31 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 101,00 1.125,00 1.120,80 643,87 57% 1.125,00 6.750,00
22 5;’8'052:;““0”"iStrib“idor (n® 71 no esquema de montagem g 981,00 1.140,00 1.299,80 345,67 27% 1.140,00 2.280,00
23 5;’8'052:;““0”"iStrib“idor (n® 91 no esquema de montagem g 1.320,00 2.000,00 2.105,20 602,08 29% 2.000,00 14.000,00
24 5;’8'052:;““0”"iStrib“idor (n® 92 no esquema de montagem 5 g 1.350,00 1.420,00 1.742,00 557,02 32% 1.420,00 7.100,00
25 5;’8'052:;““0”"iStrib“idor (n® 93 no esquema de montagem 5 g 1.320,00 2.000,00 2.105,20 602,08 29% 2.000,00 8.000,00
26 5;8'°r;22;‘tad°r/dismb”idor (n® 94 no esquema de montagem g g 1.250,00 1.980,00 2.047,00 612,25 30% 1.980,00 15.840,00
27 5;8'°r;22;‘tad°r/dismb”idor (n® 96 no esquema de montagem g 860,00 940,00 1.155,00 361,07 31% 940,00 6.580,00
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SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

PLANILHA DE ESTIMATIVA DE DESPESAS

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Estatisticas das Cotagdes Obtidas Preco Estimado (R$)
Item Discriminac&o dos materiais (especificagdes) Qtde. Un. Minimo (R§)  Mediana (RS) Média (RS) Desvi?; :)adréo C\;);:;i:ér:%d)e Unztza')rio Total
28 Rolo de molha (n° 1/12 no esquema de montagem dos rolos) 7,00 und 1.040,00 1.170,00 1.414,60 493,17 35% 1.170,00 8.190,00
29  Rolo de molha (n° 2/11 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 1.040,00 1.170,00 1.414,60 493,17 35% 1.170,00 7.020,00
30 Rolo de chapa (n° 3/10 no esquema de montagem dos rolos) 5,00 und 1.120,00 1.420,00 1.700,00 628,77 37% 1.420,00 7.100,00
31  Rolo de chapa (n° 4/9 no esquema de montagem dos rolos) 5,00 und 980,00 1.190,00 1.389,60 496,22 36% 1.190,00 5.950,00
32  Rolo de chapa (n° 5/8 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 1.080,00 1.240,00 1.495,00 525,12 35% 1.240,00 7.440,00
33  Rolo de chapa (n° 6/7 no esquema de montagem dos rolos) 6,00 und 1.720,00 2.070,00 2.319,60 675,72 29% 2.070,00 12.420,00
TOTAL ESTIMADO GRUPO 3 108.670,00
Grupo 4 (ITENS 34 A 39) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset RZK :
34 (ngslorglfst;ib”idor de tinta (n° 511 no esquema de montagem  , 1.150,00 1.448,00 1.401,50 185,61 13% 1.448,00 2.896,00
35 (ngslorglfst;ib”idor de tinta (n° 512 no esquema de montagem  , 1.150,00 1.448,00 1.401,50 185,61 13% 1.448,00 2.896,00
36 (ngslorglfst;ib”idor de tinta (n° 513 no esquema de montagem  , 1.150,00 1.448,00 1.401,50 185,61 13% 1.448,00 2.896,00
37 (ngslorglfst;ib”idor de tinta (n° 514 no esquema de montagem  , 1.350,00 1.630,00 1.592,50 172,94 1% 1.630,00 3.260,00
38 i‘l’c'g)dismb”idor detinta (n° 81 no esquema de montagem dos 4 1.000,00 1.145,00 1.133,75 127,24 1% 1.145,00 2.290,00
39 Rolo intermédio (n° 82 no esquema de montagem dos rolos) 2,00 und 1.280,00 1.487,00 1.486,00 190,74 13% 1.487,00 2.974,00
TOTAL ESTIMADO GRUPO 4 17.212,00
Grupo 5 (ITENS 40 A 51) - Rolarias de borracha da impressora offset SM74
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VAN

SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

PLANILHA DE ESTIMATIVA DE DESPESAS

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Estatisticas das Cotagdes Obtidas Preco Estimado (R$)
Item Discriminac&o dos materiais (especificagdes) Qtde. Un. Minimo (R§)  Mediana (RS) Média (RS) Desvi?; :)adréo C\;)::;i:ér:%d)e Unztza')rio Total
40 Rolo doador de tinta (n°1 no esquema de montagem dos rolos) 10,00 und 690,00 920,00 938,00 310,44 33% 920,00 9.200,00
41  Rolo doador de tinta (n°2 no esquema de montagem dos rolos) 9,00 und 810,00 990,00 1.024,00 222,67 22% 990,00 8.910,00
42 (ngslorglzst;a”“eré”da da tinta (n°4 do esquema de montagem ¢ 4 810,00 1.040,00 1.161,80 343,70 30% 1.040,00 9.360,00
43  Rolo doador de tinta (n°6 do esquema de montagem dos rolos) 7,00 und 810,00 1.040,00 1.161,80 343,70 30% 1.040,00 7.280,00
44 (ngslorglzst;ans'(eré”da de tinta (n°8 do esquema de montagem 4, g 675,00 898,00 907,20 272,08 30% 898,00 10.776,00
45 (Fj{gslorglzst;a”Sferé”Cia de tinta (n°9 do esquema de montagem g g 675,00 898,00 907,20 272,08 30% 898,00 7.184,00
46 (ngslorgli:)a”ﬁeré”da detinta (n°11 do esquema de montagem ¢ g 810,00 1.040,00 1.181,80 380,19 32% 1.040,00 9.360,00
47 i‘l’c'g)ap"cadm de tinta (n*13 do esquema de montagem dos 1, o 890,00 1.050,00 1.161,80 347,77 30% 1.050,00 10.500,00
48 i‘l’c'g)d‘)ad"r de tinta (n°14 do esquema de montagem dos g o 900,00 1.370,00 1.329,00 410,78 31% 1.370,00 12.330,00
49 i‘l’c':;)mmad” de tinta (n°15 do esquema de montagem dos 4, g 558,00 820,00 827,20 267,28 32% 820,00 8.200,00
50 5;’S'°m”|l‘;';‘ad°r ALCOLOR (n*16 do esquema de montagem 47 4 940,00 1.170,00 1.350,00 518,86 38% 1.170,00 19.890,00
51 i‘l’c'g)imersc’r ALCOLOR (n*18 do esquema de montagem dos 1, ) g 980,00 1.260,00 1.505,60 685,92 46% 1.260,00 16.380,00
TOTAL ESTIMADO GRUPO 5 129.370,00

Grupo 6 (ITENS 52 A 57) - Rolarias do tipo rilsan da impressora offset SM74

52  Rolo de rilsan (n° 3 do esquema de montagem dos rolos) 7,00 und 558,00 760,00 722,00 112,14 16% 760,00 5.320,00
53  Rolo de rilsan (n°5 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 690,00 995,00 1.013,75 288,95 29% 995,00 3.980,00
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Despesas

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas

Processo: 00200.014831/2024

SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

PLANILHA DE ESTIMATIVA DE DESPESAS

Estatisticas das Cotagdes Obtidas

Preco Estimado (R$)

Item Discriminagéo dos materiais (especificagoes) Qtde. Un. Desvio Padrédo  Coeficiente de Unitario
Minimo (R$ Mediana (R$ Média (R$ o Total
(R%) (R%) (R$) (R$) Variagao (1) (2)
54  Rolo de rilsan (n°7 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 558,00 785,00 875,75 350,21 40% 785,00 3.140,00
55 Rolo de rilsan (n°10 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 558,00 785,00 938,25 470,62 50% 785,00 3.140,00
56  Rolo de rilsan (n°12 do esquema de montagem dos rolos) 4,00 und 558,00 785,00 782,00 181,63 23% 785,00 3.140,00
57 Rolo intermédio ALCOLOR de rilsan (n°17 do esquema de 7.00 und 558,00 765,00 865.75 355.15 41% 765,00 5.355,00
montagem dos rolos)
TOTAL ESTIMADO GRUPO 6 24.075,00
Grupo 7 (ITENS 58 A 62) - Rolarias de ago das impressoras offset
H H («]
58 Egg’g;'”te'm (n” 61 no esquema de montagem dos rolos da g 5 g 1.850,00 4.080,00 3.593,33 1.558,09 43% 4.080,00 32.640,00
o
59 Egz)m"'had” (n” 11 no esquema de montagem dos rolos da | 4 1.820,00 3.050,00 3.048,33 1.227.50 40% 3.050,00 6.100,00
o
60 Egz)m"'had” (n” 21 no esquema de montagem dos rolos da | 4 1.805,00 2.680,00 2.735,00 958,68 35% 2.680,00 5.360,00
H H (s}
61 Egz)t'”te'm (n” 61 no esquema de montagem dos rolos da 5 g 1.805,00 3.600,00 3.041,67 1.072,66 35% 3.600,00 7.200,00
o
gg Rolodedosagem ALCOLOR (n°19 do esquema de montagem ¢ )y 936,00 1.820,00 2.043,67 1.234,79 60% 1.820,00 16.380,00

dos rolos da SM74)

TOTAL ESTIMADO GRUPO 7

67.680,00

TOTAL GERAL ESTIMADO

655.211,00

(1) O Coeficiente de Variagao é uma medida estatistica que indica quanto os pregos observados na pesquisa diferem, em média, do Prego Médio Unitario (PMU). E resultado da divisdo entre o DP e o PMU.

(2) O Prego Estimado é calculado utilizando a MEDIANA das cotagdes, por ser uma medida estatistica de tendéncia central ndo influenciada por valores extremos. A mediana é o valor que divide o conjunto
de dados em duas partes de igual tamanho. Pretende-se, assim, obter estimativas mais préximas da realidade de mercado, sem a influéncia de pregos atipicos.
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SENADO FEDERAL

Pesquisa de Preco

PLANILHA DE ESTIMATIVA DE DESPESAS

Objeto: Servico de revestimento e recuperacao de rolos para maquinas graficas
Processo: 00200.014831/2024

Estatisticas das Cotagdes Obtidas Preco Estimado (R$)
Item Discriminag&o dos materiais (especificagdes) Qtde. Un. Desvio Padrdo Coeficiente de Unitario
Mini R Medi R Média (R L~
inimo (R$) ediana (R$) édia (R$) (RS) Variagao (1) ) Total
Observagdo: célculos efetuados utilizando critério de arredondamento de valores fracionados para 2 (duas) casas decimais, de acordo com o ATO DO 1° SECRETARIO N° 20, de 2010.
Equipe técnica responsavel pela realizagao da pesquisa:
Pesquisa de mercado Elaboragao da planilha de calculo Responsavel
Adriano Lucio da Silveira Junior Fabricio Ferrao Araujo Luiz Carlos da Costa
Técnico Legislativo Técnico Legislativo Diretor da SEGRAF
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Advocacia
Nucleo de Processos de Contratacdes

PARECER N° 125/2025 - ADVOSF
Processo n° 00200.014831/2024-98

Minuta de edital de licitacdo. Pregéao
eletronico para registro de pregos.
Menor preco por grupo. Registro de
precos destinado a prestacdo de
servicos de revestimento de rolarias,
roldanas e cilindros de equipamentos
graficos da Secretaria de Editoracdo e
Publicacbes — SEGRAF do Senado
Federal. Analise juridica.

1. DO RELATORIO FATICO

Trata-se de processo administrativo encaminhado a esta
Advocacia para analise de minuta de edital de licitagdo na modalidade
pregao eletrbnico, para registro de precos, do tipo menor preco por grupo,
destinada a “prestacao de servico de revestimento de rolarias, roldanas e
cilindros de equipamentos gréficos da Secretaria de Editoracdo e
Publicagbes — SEGRAF do Senado Federal” (minuta de edital
consubstanciada no doc. n°® 00100.013587/2025-55).

O Documento de Formalizagdo de Demanda (DFD) n°
0219/2024, o Estudo Técnico Preliminar (ETP) e a verséo final do Termo
de Referéncia, que serviram de base para a elaboracéo da minuta de edital
em apreco constam, respectivamente, nos documentos n°s
00100.138406/2024-11, 00100.138407/2024-66 e 00100.008595/2025-
80, em atendimento ao artigo 16, § 1°, incisos |, Il e lll do Ato da Diretoria-
Geral n° 14/2022.

Por intermédio da Solicitacdo de Contratacdo n°® 1786 (doc. n®
00100.138408/2024-19) foi autorizado pelo Comité de Contratagbes o

valor de R$ 590.000,00 (quinhentos e noventa mil reais) para a
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contratacdo. Ademais, o referido documento contém a versdo preliminar

do Mapa de Riscos.

O processo foi vinculado ao numero “152” do Plano de
Contratacbes de 2025 (doc. n° 00100.138409/2024-55). Os codigos
CATSER para cada item da pretensa contratacdo estao previstos no
Anexo | do Termo de Referéncia (doc. n° 00100.008595/2025-80).

De acordo com a justificativa apresentada pela Secretaria de
Editoracdo e Publicacbes — SEGRAF, ora o6rgdo demandante, a
contratacdo tem por objetivo “melhorar o padrao de acabamento e,
principalmente, diminuir o desperdicio”, tendo em vista que as impressoras
offset da SEGRAF estdo em funcionamento ha mais de 20 anos e,
consequentemente, ha diminuicdo da vida util de alguns sistemas e
componentes, dentre eles estao as rolarias e cilindros das unidades de
tintagem das maquinas impressoras que sao responsaveis pela correta
distribuicdo de agua/tinta para chapa de impresséo (item 1.2 do TR — doc.
n°® 00100.008595/2025-80).

A pesquisa de precos foi registrada e consolidada na Planilha
de Estimativa de Despesas nos Anexos 001 e 002 do documento n°
00100.208372/2024-30, projetando-se o custo geral estimado de R$
655.211,00 (seiscentos e cinquenta e cinco mil e duzentos e onze

reais) para o objeto pretendido.

Remetidos os autos a Coordenacao de Controle e Validacéo
de Processos — COCVAP, esta observou que o Coeficiente de Variagao
para diversos itens encontrava-se acima de 25%, em desacordo com o
que determina o 8 2° do artigo 5° do Anexo VI do ADG n° 14/2022, motivo

00100.028958/2025-01
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pelo qual sugeriu a devolucdo dos autos ao oOrgdo técnico para
complementacéo de informacdes (doc. n°® 00100.219377/2024-98).

Por intermédio do oficio corporificado no documento n°
00100.224658/2024-62, a SEGRAF apresentou justificativa acerca do
Coeficiente de Variacdo elevado, a qual foi aprovada pelo Diretor da

secretaria.

Restituidos os autos a COCVAP, verificou-se a presenca de
todos os itens obrigatérios no Termo de Referéncia, conforme artigo 5° do
Anexo Il do ADG n° 14/2022, e houve a ratificacdo da pesquisa de precos
e o0 encaminhamento do feito a Coordenacdo de Apoio Técnico a
Contratacbes — COATC para continuidade da instrugcdao (doc. n°
00100.227307/2024-11).

Ato continuo, foi elaborada a versao preliminar da minuta de
edital (doc. n° 00100.230717/2024-31), a qual foi submetida a
Coordenacao de Processamento Externo de Licitacdbes — COPEL para
andlise (doc. n® 00100.230722/2024-44). Esta, em seu turno, manifestou-
se pela adequacao do documento e pela regularidade dos procedimentos
adotados até entdo, ressalvadas as notas constantes do ato convocatorio
e as recomendacbes enumeradas no despacho corporificado no
documento n°® 00100.232886/2024-14.

Por intermédio do Oficio n® 3/2025-COATC/SADCON, os
autos foram encaminhados ao 6rgéo técnico (doc. n°® 00100.000124/2025-
23) que, por intermédio do documento n°® 00100.008607/2025-76,

apresentou as consideracOes referentes as sugestbes da COPEL e da
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COATC, bem como anexou a versao terminativa do Termo de Referéncia
(doc. n°® 00100.008595/2025-80).

Por fim, elaborou-se a versédo final da minuta de edital de
pregao eletrénico (doc. n° 00100.013587/2025-55), ora encaminhada a
esta ADVOSF para realizacdo da necessaria analise juridica (doc. n°
00100.013592/2025-68), conforme disposi¢cdes contidas no art. 53 da Lei
n° 14.133/2021 c/c o art. 22 do Ato n°® 14/2022 da Diretoria-Geral do

Senado Federal.
E o relatério.
2. DA ANALISE JURIDICA

Inicialmente, convém destacar que este 6rgdo juridico, cuja
andlise se restringe a legalidade do processo, ndo possui atribuicées
regulamentares para emitir juizo valorativo sobre situa¢des circunscritas
ao ambito da discricionariedade do Senado Federal ou mesmo para
adentrar em aspectos reservados a 6rgaos ou unidades com competéncia

exclusiva estabelecida no Regulamento Orgéanico do Senado Federal.

Quanto ao diploma legal que rege a presente analise, consta
da minuta referéncia a Lei n® 14.133/2021 e legislacao correlata. No ambito
interno, incide o ADG n° 14/2022.

A submissdo do presente processo de licitacdo a analise
juridica da ADVOSF é obrigatoria, por for¢a do art. 22 do ADG n° 14/2022,
a saber:

Art. 22. Todos 0s processos que visem a uma contratacao,
independentemente do instrumento que a formalizard,

00100.028958/2025-01
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serdo submetidos a analise juridica pela ADVOSF
previamente a deliberacdo pela autoridade competente
para os fins de que trata o art. 53 da Lei n® 14.133, de 2021.

O normativo regulamentar, por sua vez, deriva do previsto no

art. 53 da Lei n°® 14.133/2021, assim regido no que ora interessa:

Art. 53. Ao final da fase preparat6ria, o processo licitatorio
seguird para o Orgdo de assessoramento juridico da
Administracdo, que realizara controle prévio de
legalidade mediante analise juridica da contratacao.

DESTACOU-SE

Com efeito, 0 uso da modalidade pregao em licitacdes devera
estar afeto apenas a aquisicdo de bens e servicos comuns. Cabe, entéo,
perquirir a definicdo do que sejam “bens ou servigos comuns” e se 0 objeto
desta licitacdo se encaixa em tal conceito juridico. Esclarecendo o conceito

em questédo, a Lei n® 14.133/2021 estabelece:

Art. 6° Para os fins desta Lei, consideram-se:

[...]

XIll - bens e servicos comuns: aqueles cujos padrdes de
desempenho e qualidade podem ser objetivamente
definidos pelo edital, por meio de especificacbes usuais de
mercado;

[...]

Art. 28. Sao modalidades de licitacao:
| - pregéo;

Il - concorréncia;

[l - concurso;

IV - leildo;

V - dialogo competitivo.
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Art. 29. A concorréncia e 0 pregdo seguem o rito
procedimental comum a que se refere o art. 17 desta Lei,
adotando-se 0 pregdo _sempre _que o0 objeto possuir
padrées de desempenho e qualidade que possam ser
objetivamente definidos pelo edital, por meio de
especificacdes usuais de mercado.

Paragrafo unico. O pregao ndo se aplica as contratacfes
de servicos técnicos especializados de natureza
predominantemente intelectual e de obras e servigos de
engenharia, exceto 0s servigos de engenharia de que trata
a alinea “a” do inciso XXl do caput do art. 6° desta Lei.

DESTACOU-SE

Portanto, o significado da expressdao “bens e servicos
comuns” compde-se de dois elementos: (a) padrdo de desempenho e de
gualidade do bem ou servico objetivamente definido pelo edital; e (b)

definicdo por meio de especificagdes usuais no mercado.

Ora, aformacao da ata de registro de precos, para a prestacao
de servico de revestimento de rolarias, roldanas e cilindros de
equipamentos graficos da SEGRAF, pdde ser definida inteiramente por
meio de especificacdes objetivas, conforme se verifica da minuta de edital,
na qual a Administracdo do Senado Federal descreveu o objeto da
licitacdo de modo objetivo, estabelecendo padrdo de qualidade por ela
desejado e caracteristicas minimas dos itens pretendidos, enquadrando-
se, portanto, na definicdo de “bens e servigos comuns” (Anexo 2 da minuta
de edital — doc. n® 00100.013587/2025-55).

Por todo o exposto, entende-se que 0 objeto especificado na
minuta de edital se encaixa na definicdo de “bens ou servicos comuns”, o

que autoriza o uso da modalidade Pregéo para a licitacdo do objeto.
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A partir das observacdes explanadas, deve-se atentar ainda
para a previsdo contida no caput do art. 29 da Lei n°® 14.133/2021 ja
transcrito acima, o0 qual determina que, presentes 0S requisitos
retrocitados, a adocédo do pregdo sob o rito do procedimento comum é
obrigatéria, nos termos do art. 17 da mesma lei. Por ora, destaca-se ainda
0 8 2°do art. 17, que estabelece a adoc¢ao preferencial da licitagdo sob a

forma eletronica:

Art. 17. O processo de licitagdo observara as seguintes
fases, em sequéncia:

[.]

§ 2° As licitagOes seréo realizadas preferencialmente sob
a forma eletrbnica, admitida a utilizacdo da forma
presencial, desde que motivada, devendo a sesséo publica
ser registrada em ata e gravada em audio e video.

DESTACOU-SE

Logo, correta a ado¢cao do pregdo em formato eletronico na

licitagdo em tela.

Acerca da adocdo do Sistema de Registro de Precos?,
impende observar que o 6rgao técnico justificou a escolha com base na
imprevisibilidade do momento oportuno para realizagdo do servico de
revestimento em rolarias e roldanas e concluiu que, devido a natureza do
objeto, ndo é possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado
pela administracéo (item 2.3 do TR — doc. n® 00100.008595/2025-80).

L Inciso XLV, do art. 6°, da Lei n® 14.133/2021: “sistema de registro de precos: conjunto de
procedimentos para realizacdo, mediante contratacao direta ou licitacdo nas modalidades pregao
ou concorréncia, de registro formal de precos relativos a prestacado de servigcos, a obras e a
aguisicdo e locacéo de bens para contratacdes futuras”.

00100.028958/2025-01
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N&o restam duvidas que a justificativa se coaduna ao conceito
legal de SRP previsto no art. 6°, XLV, da Lei n°® 14.133/2021. As hipoteses
que caracterizam a utilizagcdo do SRP estao previstas no novo Decreto n°
11.462/2023, no presente caso enquadradas no art. 3° inciso V do

normativo?.

Quanto aos critérios de julgamento e adjudicacéo adotados
(menor preco por grupo), por sua vez, observa-se terem sido apresentadas
justificativas para as respectivas escolhas (itens 2.4 e 2.5 do TR). Nesse

sentido, leia-se:

2.5. Critério de adjudicacdo da contratacéo.

2.5.1. Deve ser adotado o critério de adjudicagao “por
grupo”, tendo em vista a existéncia dos seguintes fatores
técnicos que justificam o agrupamento:

O agrupamento proposto se dard por modelo de
equipamento para fins de uniformidade de material e
técnica de revestimento, imprescindivel para que a
maquina funcione com equilibrio. O ndo agrupamento,
portanto, traria prejuizos no conjunto da solucéao
referéncia e organizacédo. Este carater técnico é inerente
aos grupos 1 ao 7.

Ainda sobre o agrupamento de itens, a SEGRAF informa
gue esta ciente do carater excepcional da adjudicacéo por
menor preco por grupo, conforme jurisprudéncia do TCU,
exposta pela ADVOSF em seu parecer n° 730/2019, e por
meio da qual também é enfatizada a impossibilidade do
acionamento de itens isolados do grupo, a néo ser
daqueles cujos valores unitarios tenham sido os menores
na licitacdo. A SEGRAF, entdo, refor¢ca a necessidade de
manutenc¢ao dos grupos, pelos motivos técnicos elencados
acima, mas esclarece que fez ajustes especificos na sua
programacao de utilizagcdo dos itens agrupados, de modo
a permitir que os acionamentos das Atas de Registro de

2V - quando, pela natureza do objeto, ndo for possivel definir previamente o quantitativo a ser
demandado pela Administracao.
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Preco possam ocorrer sempre de acordo com a legislacao
vigente.

DESTACOU-SE

Sendo assim, tem-se por formalmente justificada a
adjudicac&o por menor preco por grupo, de acordo com o teor da Sumula

n° 247 do Tribunal de Contas da Unido:

E obrigatéria a admissdo da adjudicacdo por item e n&o por
preco global, nos editais das licitagbes para a contratacao
de obras, servicos, compras e alienacdes, cujo objeto seja
divisivel, desde que ndo haja prejuizo para o conjunto ou
complexo ou perda de economia de escala, tendo em vista
0 objetivo de propiciar a ampla participagcéo de licitantes
gue, embora ndo dispondo de capacidade para a
execucao, fornecimento ou aquisicdo da totalidade do
objeto, possam fazé-lo com relacdo a itens ou unidades
autbnomas, devendo as exigéncias de habilitacdo
adequar-se a essa divisibilidade.

Reputam-se também atendidas as exigéncias contidas nos
incisos IV e V do caput do art. 7° e a excecdo estabelecida pelo § 6° do
mesmo artigo, do Anexo lll, do ADG n° 14/20223.

8 Art. 7° O capitulo da “forma de contratagdo” devera conter, no minimo, as seguintes segdes:
(-..)

IV - indicacao justificada do critério de julgamento da contratacao;

V - indicacao justificada do critério de adjudicacdo da contratacéo;

(-..)

§ 6° O critério de adjudicacdo a ser adotado, em regra, € por item, porém, excepcionalmente,
poderé ser adotada a adjudicag&o por grupo, por grupo e por item, ou global, desde que o Orgéo
Técnico justifique o agrupamento por meio de critério técnicos, mercadoldgicos ou econémicos,
em especial:

| - a economia de escala, a reducdo de custos de gestdo de contratos ou a maior vantagem na
contratacdo recomendar a compra do item do mesmo fornecedor;

Il - 0 objeto a ser contratado configurar sistema Unico e integrado e houver a possibilidade de
risco ao conjunto do objeto pretendido;

Il - o processo de padronizagéo ou de escolha de marca conduzir & necessidade de contrata¢éo
de fornecedor exclusivo.

00100.028958/2025-01
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A justificativa para a contratacdo também consta no Estudo
Técnico Preliminar (item 2 do ETP — doc. n° 00100.138407/2024-66) e no
Termo de Referéncia (item 1.2 do TR — doc. n° 00100.008595/2025-80),

em obediéncia aos incisos | e Il do art. 18 da Lei n°® 14.133/2021:

Art. 18. A fase preparatoria do processo licitatorio é
caracterizada pelo planejamento e deve compatibilizar-se
com o plano de contrata¢des anual de que trata o inciso VII
do caput do art. 12 desta Lei, sempre que elaborado, e com
as leis orcamentarias, bem como abordar todas as
consideracdes técnicas, mercadoldgicas e de gestdo que
podem inferir na contratagdo, compreendidos:

| - a descricho da necessidade da contratacdo
fundamentada em estudo técnico preliminar que
caracterize o interesse publico envolvido;

I - a definicho do objeto para o atendimento da
necessidade, por meio de termo de referéncia, anteprojeto,
projeto basico ou projeto executivo, conforme o caso;

A pesquisa de precos foi consolidada na Planilha de
Estimativa de Despesas sob o documento de nimero 00100.208372/2024-
30-1, a qual foi realizada dentro do parametro normativo estabelecido,
conforme ratificagcdo aposta pela COCVAP (doc. n® 00100.227307/2024-
11). Atendendo, assim, o disposto no art. 18 do ADG n° 14/2022:

Art. 18. A ratificacdo da pesquisa de precos pela SADCON
estard condicionada a verificacdo da conformidade do
procedimento e do cumprimento dos requisitos legais e
regulamentares, observando-se, especialmente, as
disposicbes do Anexo VI deste Ato, bem como os
entendimentos jurisprudenciais aplicaveis e adequados as

circunstancias do caso concreto.

§ 1° A ratificac@o da pesquisa de precos pela SADCON tera
validade de 180 (cento e oitenta) dias.

00100.028958/2025-01
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Ademais, diante da utilizacdo do Sistema de Registro de
Precos, ndo € necessaria, neste momento, a indicacdo de dotacédo
orcamentaria, conforme dispde o paragrafo Unico do art. 23 do ADG
14/2022. Entretanto, a existéncia de recursos orcamentarios devera ser
comprovada por ocasiao da celebragcéo de cada ajuste decorrente da ARP,

em cumprimento ao que determina o art. 44 do ADG 14/20224.

A respeito do tratamento diferenciado e simplificado para as
microempresas (ME’s) e empresas de pequeno porte (EPP’s), o item
2.8 do Termo de Referéncia prevé a auséncia de oObice a exclusividade
prevista no inciso |, do art. 48 da Lei Complementar n° 123/2006 para os
grupos cujo valor estimado nao ultrapasse o montante de R$ 80.000,00
(oitenta mil reais). Ademais, houve manifestacao contraria a aplicacéo do
inciso Ill, do art. 48 da ja citada Lei Complementar (doc. n°
00100.008595/2025-80).

Destaca-se que o0 Orgdo técnico discorreu sobre a néo
participacdo de consorcios de empresas no item 2.6 do TR, visto que

pode vir a limitar a competitividade do certame.

Em atencdo a publicidade inerente aos procedimentos
licitatorios, necessaria como instrumento de controle social sobre as
despesas publicas, carece a juntada aos autos da designacéo, pela
Diretoria-Geral, dos agentes de contratac&o e da equipe de apoio. E o que
preceitua o art. 29 do ADG n° 14/2022:

Art. 29. A fase externa do processo de licitagcdo publica sera
conduzida por agente de contratacdo, ou, nos casos

4 Art. 44. A contratacdo de itens registrados em ARP deve ser autorizada previamente pela
autoridade competente, condicionada a disponibilidade orcamentéria para fazer frente a
despesa.

00100.028958/2025-01
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previstos no §2° do art. 8° ou no inciso Xl do art. 32 da Lei
n°® 14.133, de 2021, por Comisséo de Contratagéo.

§ 1° Os agentes de contratagdo poderdo contar com o
suporte necessério da Equipe de Apoio na conducdo dos
procedimentos licitatérios, tanto na forma presencial
guanto na eletronica.

§ 2° Compete a Diretoria-Geral designar:

| - os agentes de contratacdo e os membros de Comissao
de Contratacdo, dentre os servidores efetivos integrantes
do Quadro de Pessoal do Senado Federal e observado o
disposto no art. 6° deste Ato.

Il - os integrantes da Equipe de Apoio, dentre os servidores
integrantes do Quadro de Pessoal do Senado Federal.

DESTACOU-SE

Embora indicados no item 5 do TR, carece a designacéao
formal de gestores do contrato, o que devera ser observado, conforme art.

99, inciso IX do Anexo V do Regulamento Administrativo.

Para mais, de acordo com a area técnica, é obrigatoria a
apresentacdo de atestado de capacidade técnica pelas licitantes, uma
vez que o0 objeto pretendido contempla a execucdo de atividades
destinadas “a mover uma producdao industrial grafica, de grande porte, que

possui peculiaridades e caracteristicas especiais” (item 3.2 do TR).

Quanto a habilitacdo econdmico-financeira, a exigéncia
contida no ato convocatorio sob andlise esta em conformidade com as
disposicdes legais que regem a matéria e se mostra compativel com o
objeto da contratacdo pleiteada, n&o representando restricdo a
competividade (CAPITULO XI —item 11.3.2 do Edital).

Quanto a nota constante no item 11.3.2. da Minuta de Edital
(doc. n®00100.013587/2025-55, p. 12) direcionada a esta Advocacia, que

00100.028958/2025-01
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trata da apresentacéao, pelo licitante, da “Certiddo Negativa de Faléncia e
Recuperagéao Judicial”, esta ADVOSF reafirma o entendimento esposado
no Parecer n° 465/2024, segundo o qual a Lei n° 14.133/2021 nao exige
certiddo negativa de recuperacdo judicial como requisito de

habilitacéo.

Ademais, como dito alhures, a finalidade da recuperacéo
judicial, conforme dispbde o art. 47 da Lei n°® 11.101/2005, é viabilizar a
superacéo da situacao de crise econdmico-financeira do devedor, a fim de
permitir a manutencao da fonte produtora, do emprego dos trabalhadores
e dos interesses dos credores, promovendo, assim, a preservacédo da

empresa, sua funcéo social e o estimulo a atividade econbémica.

Saliente-se, ainda, que a jurisprudéncia do STJ tem
caminhado no sentido de se admitir a participacdo em licitacfes publicas

de empresas em recuperacao judicial (cf. o AGRg MC n° 23.499/RS).

Assim, tem-se que o fato de a licitante se encontrar sob
recuperacao judicial ou extrajudicial ndo pode acarretar, prima facie, sua

eliminag&o do certame.

No mais, considerando o disposto no art. 69° da Lei de

LicitagBes vigente, entende-se, sob a 6tica formal, reveladas as razdes de

5 Art. 69. A habilitagdo econdmico-financeira visa a demonstrar a aptiddo econdmica do licitante
para cumprir as obrigacfes decorrentes do futuro contrato, devendo ser comprovada de forma
objetiva, por coeficientes e indices econémicos previstos no edital, devidamente justificados no
processo licitatdrio, e sera restrita a apresentacdo da seguinte documentacao:

| - balanco patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstracfes
contabeis dos 2 (dois) Ultimos exercicios socialis;

Il - certiddo negativa de feitos sobre faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante.
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se definir os requisitos de qualificacdo econémico-financeira constantes do
Item 11.3.2 da minuta de edital.

Entende-se, com isso, em relacao as exigéncias habilitatérias,
que os dispositivos da minuta que tratam dos requisitos de capacidade
juridica, técnica, fiscal, social e trabalhista, bem como das condicfes
econdmico-financeiras a serem demonstradas pelos licitantes ndo revelam

elementos restritivos a ampla participacao de interessados do certame.
Outra nota foi inserida no item 21.3 da minuta de edital:

21.3 — Por ocasido da assinatura do contrato, verificar-se-
a, por meio do SICAF e de outros meios, se a licitante
vencedora mantém as condicdes de habilitacdo e, ainda,
se atende ao disposto no 84° do art. 91 da Lei n°
14.133/2021 e ao art. 6°-A da Lei n® 10.5022/2002. (22 Nota
para a ADVOSF: Pede-se avaliar a pertinéncia da inclusao
destacada, tendo em vista o disposto na Lei n°
14.973/2024).

A inclusdo do trecho “e o art. 6°-A da Lei n°® 10.522/2002” esta
correta, mas, para estar completa e aderente aos termos do Parecer n°
801/2024-ADVOSF, precisa incluir a mencéo ao art. 6°, além do art. 6°-A,

tudo isso em razao das alteragdes promovidas na Lei n° 10.522/2002.

Em razdo da vigéncia do Decreto n® 11.462/2023 sera
necessario a realizacdo do procedimento de Intencdo de Registro de
Precos (IRP). O art. 9° do referido decreto torna o IRP obrigatério, salvo
justificativa especifica:

Art. 9° Para fins de registro de precos, o 6rgdo ou a
entidade gerenciadora devera, na fase preparatoria do

processo licitatorio ou da contratacdo direta, realizar
procedimento publico de IRP para possibilitar, pelo prazo

00100.028958/2025-01
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minimo de oito dias Uteis, a participacdo de outros 6rgaos
ou outras entidades da Administracdo Publica na ata de
registro de precos e determinar a estimativa total de
guantidades da contratagdo, observado, em especial, o
disposto nos incisos lll e IV do caput do art. 7° e nos incisos
[, Il e IV do caput do art. 8°.

§ 1° O prazo previsto no caput sera contado do primeiro dia
util subsequente a data de divulgacdo da IRP no SRP
digital e no Portal Nacional de Contratacdes Publicas -
PNCP, de que trata o art. 174 da Lei n° 14.133, de 2021.

§ 2° O procedimento previsto no caput podera ser
dispensado quando o 6rgdo ou a entidade gerenciadora for
o Unico contratante.

Ha possibilidade de dispensa do procedimento acima, com
base no art. 86, § 1° da Lei n°® 14.133/2021 e no Art. 9°, § 2° do Decreto n°
11.462/2023, se for justificada a opcdo de o Senado ser o Unico
contratante. Joel de Menezes Niebuhr traz algumas hipéteses em que isso

seria possivel:

De todo modo, é preciso reconhecer sim competéncia
discricionéria para nao realizar o procedimento de intencéo
de registro de precos, ainda que se considere que a regra
seja realiza-lo, em alinho ao caput do art. 86 da Lei n.
14.133/2021. Pode-se antever diversas justificativas, entre
as quais, (i) demanda urgente, (ii) demanda por quantitativo
inexpressivo, (iii) complexidade ou peculiaridade técnica do
objeto, (iv) falta de estrutura do 6rgdo ou entidade, (V)
prejuizo a competitividade.

Oitem 4.1.2 do TR informa que o0 Senado Federal sera o unico
contratante, no entanto, nao foi apresentada justificativa para dispensa do
referido procedimento de IRP, portanto, a principio, devera ser realizado

conforme expresso no artigo retrocitado.
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Quanto aos demais aspectos procedimentais, observa-se a
necessidade de aprovacdo do Estudo Técnico Preliminar e do Termo
de Referéncia bem como autorizagcdo do procedimento licitatério por
parte da Diretora-Geral, conforme dispdem, respectivamente, os incisos IV
e V do art. 9° do Anexo V Da PCSF.

Art. 9° No ambito das contratacbes do Senado Federal,
compete ao titular da Diretoria-Geral:

(..)

IV — aprovar os Estudos Técnicos Preliminares, os Projetos
Basicos, os Termos de Referéncia, as minutas de edital, os
contratos, as atas de registro de precos, os termos aditivos
e as demais avencas das contratacdes do Senado Federal;

V - autorizar, homologar, anular e revogar procedimentos
de licitacdo e de contratacdo direta, ressalvada a
competéncia do Primeiro-Secretario, estabelecida no art.
7° deste Anexo;

Em relacdo ao instrumento convocatério (doc. n°
00100.013587/2025-55), atualizado conforme as alteragbes finais
sugeridas pela COPEL, verifica-se que sua redag¢do guarda consentaneo
com a legislacdo de regéncia e com os modelos usualmente utilizados
nesta Casa Legislativa, sendo compativel com outros textos ja aprovados
por esta Advocacia. A Unica ressalva que se faz € com relacdo ao Capitulo
XVI do edital. Ele prevé a possibilidade de prorrogacdo com renovacao de
guantitativos, contudo, no TR a area técnica ndo manifestou essa opc¢ao.
Assim, a aparente contradicdo deve ser corrigida com a modificacdo da

minuta de edital ou do TR.

3. DAS CONCLUSOES

00100.028958/2025-01
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Diante do exposto, observadas as recomendacdes
apontadas neste parecer e ressalvada eventual impropriedade de ordem
técnica que escapa ao conhecimento juridico, entende-se que a minuta de
edital constante no documento n° 00100.013587/2025-55 pode ser
considerada regular e apta a orientar o pretendido certame, podendo ser

aprovada pela autoridade competente.

E o Parecer’. Junte-se ao processo em epigrafe e
encaminhe-se a Coordenacéo de Apoio Técnico a Contratacdes — COATC
da Secretaria de Administracdo de Contratagbes — SADCON para

conhecimento e providéncias pertinentes.
Brasilia/DF, 19 de fevereiro de 2025.

(assinado digitalmente)
DANIEL VICTOR DE ARAUJO SIMOES
Advogado do Senado - OAB/DF 31.499
Advogado-Geral Adjunto de Contratactes

6 Parecer elaborado com a colaboracdo da Ajudante Parlamentar Kassia Rubia Santos
Guimaraes Cosme (OAB/DF n° 67.878).

00100.028958/2025-01
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00100.008607/2025-76

SENADO FEDERAL
Secretaria de Editoracéo e Publicacdes — SEGRAF

Brasilia, 17 de janeiro de 2025

ASSUNTO: Ajuste no Termo de Referéncia apds Notas e Recomendagao.

Senhora
Coordenadora da COATC
Senado Federal

Senhora Coordenadora,

Apds a analise das recomendacdes da COATC e COPEL, segue o novo Termo de
Referéncia, com os ajustes necessarios. Apds estas correcdes, a SEGRAF se manifesta
favoravelmente a continuidade processual da licitacao.

Nota /

~ Manifestagao SEGRAF
Recomendagdo

N scnica 1
ota tecnica Ambos no servigo de Impressao. Sec¢do 8.2 ajustada

COATC

Nota técnica 2 Sugestdo acatada. Incluida se¢do 4.3.1.1 no TR

COATC

Nota técnica 3 Sugestdo acatada. Texto ajustado na se¢do 8.3 do TR
Nota técnica 4 Sugestdo acatada. Texto ajustado na se¢do 9.2.1 do TR

Nota técnica 2

COPEL Texto ajustado

Desde ja, agradecemos por toda a presteza e auxilio nas contratagdes solicitadas
pela SEGRAF.

Respeitosamente,

Fabricio Ferrao Araujo
SEGING

Senado Federal | Secretaria de Editoragéo e Publicacfes — SEGRAF
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Processo n® 00200.014831/2024-98

Assunto:  Nova  Contratacdo.  Pregdo
Eletrénico para Registro de Precos. Prestacdo
de servigos de revestimento de rolarias,
roldanas e cilindros de equipamentos graficos
da Secretaria de Editoracdo e Publicagdes.
Item 20230152 do Plano de Contratagdes.
Valor maximo estimado: R$ 655.211,00.
Autorizacdes e aprovacfes de competéncia da
Diretoria-Geral.

Senhora Diretora-Geral,

Trata o presente processo de proposta de realizacdo de PREGAO, na forma
ELETRONICA, para 0 REGISTRO DE PRECOS, pelo critério de julgamento MENOR
PRECO POR GRUPO, destinado a prestacdo de servicos de revestimento de rolarias,
roldanas e cilindros de equipamentos graficos da Secretaria de Editoracdo e Publicacbes
(SEGRAF), ao custo estimado de R$ 655.211,00 (seiscentos e cinquenta e cinco mil e
duzentos e onze reais), consoante especifica¢des contidas na minuta de edital (documento
n®00100.030118/2025-09).

O o6rgdo técnico justificou a contratacdo, por meio do Termo de Referéncia
(documento n° 00100.008595/2025-80), conforme transcri¢éo a seguir:

1.2. Justificativa para a contratacéo
1.2.1. Descricéo da situagéo atual

As impressoras offset da SEGRAF estdo em funcionamento ha mais de 20 anos.
Assim ha diminuicdo da vida util de alguns sistemas e componentes, dentre eles
estdo as rolarias e cilindros das unidades de tintagem das maquinas impressoras
que sdo responsaveis pela correta distribuicdo de &gua/tinta (gravura e contra
gravura) para a chapa de impresséo.

Estes sistemas prejudicados e desgastados geram menores niveis de servico e
gualidade inferior de produto impresso. Ademais, rolaria desgastada e irregular
afeta significativamente os indicadores de consumo de material, tempo médio de
producdo, aumento de erros e desperdicio de material.

Por fim, é importante destacar que o servico de revestimento contara também com
a incluséo do servico de recuperacdo dos rolos que porventura encontram-se
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danificados. Assim, ha necessidade do fornecer contratado verificar o estado da
rolaria antes da realizacdo do revestimento.

Se houver qualquer tipo de intervengdo a ser realizada no cilindro interno
metalico, por exemplo: embuchamento, soldagem, metalizacdo, usinagem e
torno, o item deverd ser recuperado pontualmente antes do processo de
revestimento.

1.2.2. Justificativa para a quantidade a ser contratada

E necessario que as rolarias mantenham as condic@es de dureza e dimensoes das
pecas, pois servem como parametro de referéncia para qualidade, especificacéo e
adequacdo para correto funcionamento conforme os manuais das maquinas.

Além disso, as especificacdes e defini¢cbes apresentadas tém como fundamento
manter 0s atuais parametros de disponibilidade da SEGRAF e atender
principalmente as rolarias reservas e complementares das maquinas que nao
foram atendidas nos Gltimos processos de revestimento.

Por fim, é importante mencionar que foram contabilizados 288 rolos instalados
nas maquinas de impressdo offset, que sdo da Speed Master 74-4-H, da Roland
Rekord RZK 2/0 e Roland 700. E ainda h&a um quantitativo de 164 rolos de reserva
e fora das maquinas, totalizando 452 rolos no total.

[.]
Por meio do Oficio n° 134/2025-COATC/SADCON (documento n°

00100.030126/2025-47), a COATC/SADCON demonstrou a regularidade da instrucéo,

com destaque para a seguintes informagdes/documentos carreados aos autos:

Para a finalidade, a Secretaria de Editoragdo e PublicacGes do Senado Federal -
SEGRAF elaborou o Estudo Técnico Preliminar de NUP 00100.138407/2024-66,
bem como o Termo de Referéncia de NUP 00100.208372/2024-30, que, apés
alteragdes, foi consolidado com todas as informagGes necessarias a contratacéo
no documento n° 00100.008595/2025-80, os quais, se entendidos viaveis,
deverdo ser aprovados pela Diretora-Geral, consoante art. 9°, inciso 1V do Anexo
V do Regulamento Administrativo do Senado Federal.

[.]

A pesquisa de precos que estimou a contratagdo foi consolidada na Planilha de
Estimativas de Despesas sob o documento n° 00100.208372/2024-30-1,
projetando-se o custo geral estimado de R$ 655.211,00 (seiscentos e cinquenta
e cinco mil e duzentos e onze reais).

A COCVAP ratificou a pesquisa de precos, conforme documento
00100.227307/2024-11, cuja validade é até 16/06/2025.

[..]

A COPEL procedeu a andlise da minuta de edital, por meio do documento n°
00100.232886/2024-14, e concluiu que a minuta encontrar-se-4 regular e
adequada para aprovacdes pela DGER ap0s as alteragdes sugeridas.

[..]
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A ADVOSF, por meio do Parecer n® 125/2025 (NUP 00100.028958/2025-01)

analisou os autos e concluiu que:

[...] observadas as recomendacdes apontadas neste parecer e ressalvada eventual
impropriedade de ordem técnica que escapa ao conhecimento juridico, entende-
se que a minuta de edital constante no documento n® 00100.013587/2025-55
pode ser considerada regular e apta a orientar o pretendido certame, podendo ser
aprovada pela autoridade competente.

Quanto as recomendacfes juridicas,

segue tabela preenchida com as

recomendacdes que nao foram acatadas e suas justificativas:

RECOMENDACAO DA ADVOSF

MANIFESTACAO DA COATC

“Em relago ao instrumento convocatorio (doc. n°
00100.013587/2025-55), atualizado conforme as
alteragdes finais sugeridas pela COPEL, verifica-
se que sua redagdo guarda consentineo com a
legislacio de regéncia e com os modelos
usualmente utilizados nesta Casa Legislativa,
sendo compativel com outros textos ja aprovados
por esta Advocacia. A Unica ressalva que se faz é
com relacdo ao Capitulo XVI do edital. Ele prevé

Ressalta-se que ao item 4.3.3 do TR mais atual,
de NUP 00100.008595/2025-80, consta previsdo
quanto & renovagdo de  quantitativos:
“4.3.3. Caso ocorra a hipotese prevista na segéo
4.2.1, as quantidades da presente ata também
serdo renovadas.”

Portanto reputa-se desnecessario ajuste do TR
quanto ao referido aspecto, haja vista guardar
consondncia com o edital.

00100.030876/2025-19

a possibilidade de prorrogaciio com renovacio de

quantitativos, contudo. no TR a drea técnica ndo

manifestou essa opcdo. Assim, a aparente
contradicdo deve ser corrigida com a modificacido

da minuta de edital ou do TR”.

As demais recomendacdes postas pelo 6rgdo juridico foram acatadas e
consolidadas na minuta de edital a ser aprovada pela autoridade competente.

Cabe ressaltar que, o 6rgdo juridico fez a seguinte recomendagdo: “Em razéo da
vigéncia do Decreto n° 11.462/2023 sera necessario a realizacdo do
procedimento de Intengdo de Registro de Precos (IRP). O art. 9°* do referido
decreto torna o IRP obrigatério, salvo justificativa especifica”. Dessa forma,
cabe a autoridade competente deliberar sobre a questao.

[.]

Em seguida, em conformidade com o disposto na Politica de Contratacdes do
Senado Federal, Anexo V do RASF, aprovado pelo Ato da Comissdo Diretora n® 14/2022,
0 Senhor Diretor da SADCON opinou pelo seguimento da licitacdo e, para tanto,
recomendou: autorizar o certame, aprovar o ETP, o termo de referéncia e a minuta de

edital, e designar os gestores.

Em relacdo a recomendacdo juridica relativa a dispensa justificada do
procedimento de Intencdo de Registro de Preco (IRP), essa tematica esta expressamente
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regulamentada no art. 43 do ADG n° 14/2022%, que é compativel com a regulamentagdo
do Executivo Federal no Decreto n° 11.462/2023. No caso, se 0 Senado Federal ndo tem
conhecimento do interesse de outros 6rgdos para uma compra compartilhada, sendo,
portanto, o Unico 6rgdo contratante, tipifica-se, assim, a hipdtese de dispensa da IRP
prevista no paragrafo 1° do art. 86 da Lei 14.133/2021.

Ante 0 exposto, esta Assessoria Técnica esposa a recomendacdo da SADCON, de
modo que se opina favoravelmente ao seguimento do processo nos termos propostos na

presente instrugéo.
A consideracio de Vossa Senhoria.

Revisado por:

(assinado eletronicamente) (assinado eletronicamente)
Kleber Minatogau Tahmineh Maria Shokranian de Mello
Assessor Técnico Assessora Técnica

L Art. 43. Em caso de licitacéo eletronica para registro de precos, quando houver, ao tempo da formulagdo demanda,
conhecimento do interesse de outros 6rgdos publicos para a realizagdo de compras compartilhadas, a Diretoria-Geral
podera determinar a realizacdo do procedimento de Intencdo de Registro de Precos (IRP), devendo ser observados,
nessa hipdtese, os procedimentos operacionais do Sistema de Compras do Governo Federal.

Paréagrafo Gnico. Em caso de néo incidéncia da hipdtese de que trata o caput, a SADCON adotara as providéncias
operacionais no Sistema de Compras do Governo Federal para a dispensa do procedimento de IRP, adotando como
justificativa o disposto neste artigo. (ADG n° 14/2022)
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De acordo. Acolho a informagéo técnica e, com fundamento no art. 9°, incisos 1V,
V e IX, Anexo V do RASF, aprovado pelo ATC n° 14/2022, passo a decidir:

1. AUTORIZO a realizacdo do certame licitatorio na modalidade Pregao

Eletronico para Registro de Pregos;

2. APROVO o Estudo Técnico Preliminar n® 51/2024 (documento n°
00100.138407/2024-66); o Termo de Referéncia (documento n°® 00100.008595/2025-80);
e a minuta de edital (documento n° 00100.030118/2025-09), nos termos propostos;

3. DISPENSO o procedimento de Intencdo de Registro de Pregos (IRP),
conforme art. 86, 8 1° da Lei n® 14.133/2021 e do Art. 9°, §2° do Decreto n°® 11.462/2023,

considerando que o Senado Federal sera o Unico contratante; e

4. DESIGNO os gestores indicados na PDG.

Encaminhem-se os autos, sucessivamente, 8 AADGER e a SADCON, para as

demais providéncias pertinentes.

Brasilia, 21 de fevereiro de 2025.

(assinado eletronicamente)
ILANA TROMBKA
Diretora-Geral
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PORTARIA DA DIRETORIA-GERAL

N° 940 de 2025

A DIRETORA-GERAL DO SENADO FEDERAL, no uso da atribui¢do
que Ihe foi conferida pelo art. 9°, inciso IX, do Anexo V do RASF, aprovado pelo ATC
n° 14/2022, e tendo em vista o que consta do Processo n° 00200.014831/2024-98,

RESOLVE:

Art. 1° Designar os servidores André Luiz Rodrigues Santana, matricula n®
38043, e Marcio de Holanda Meireles, matricula n® 364130, respectivamente, como
gestor titular e gestor substituto, do(s) contrato(s) que se originar(em) do referido

processo.

Art. 2° Designar os servidores Breno da Silva Branddo, matricula n°
268656, e André Said de Lavor, matricula n® 255662, respectivamente, como fiscal
titular fiscal substituto da(s) mesma(s) avenga(s).

Art. 3° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacéo.

Brasilia, 21 de fevereiro de 2025.

(assinado eletronicamente)
ILANA TROMBKA
Diretora-Geral
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