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AO 
SENADO FEDERAL 
PREGÃO ELETRÔNICO Nº 90084/2024 
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PROPOSTA COMERCIAL 
 

EMPRESA: TECNO2000 INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA                       CNPJ: 21.306.287/0001-52 
INSC. ESTADUAL: 261.431.046/00-66 
ENDEREÇO: RUA VEREADOR DÉCIO DE PAULA Nº101, BAIRRO PLANALTO, FORMIGA/ MG, CEP 
nº 75.574-825 

TELEFONE E FAX: (61) 3248-3956 / (37) 3329-1000 
E-MAIL: brasilia@tecno2000.com.br/ andre@tecno2000.com.br  
 
Certificação digital: O representante legal da empresa que assinará o contrato possui 
certificação digital ICP Brasil? (X)Sim ( ) Não 
 

GRUPO 1 - CADEIRAS 

ITEM DESCRIÇÃO UNID QNT 
FABRICANTE/ 

MARCA/ 
MODELO 

VALOR 
UNITÁRIO (R$) 

VALOR TOTAL 
(R$) 

1 
Cadeira espaldar alto com apoio de cabeça 
Procedência: Nacional UNID 15 

TECNO2000/ 
TECNO2000/ 

SION 
1.560,00 23.400,00 

2 
Cadeira espaldar alto 
Procedência: Nacional UNID 46 

TECNO2000/ 
TECNO2000/ 

SION 
1.260,00 57.960,00 

3 
Cadeira espaldar médio com apoio de 
braço 
Procedência: Nacional 

UNID 250 
TECNO2000/ 
TECNO2000/ 

SION 
1.050,00 262.500,00 

4 
Cadeira espaldar médio sem apoio de 
braço 
Procedência: Nacional 

UNID 75 
TECNO2000/ 
TECNO2000/ 

SION 
830,00 62.250,00 

5 
Cadeira espaldar pequeno sem braços 
Procedência: Nacional UNID 20 

TECNO2000/ 
TECNO2000/ 

SION 
780,00 15.600,00 

6 
Cadeira de interlocutor 
Procedência: Nacional UNID 50 

TECNO2000/ 
TECNO2000/ 

SION 
480,00 24.000,00 

7 
Poltrona de auditório 
Procedência: Nacional UNID 100 

TECNO2000/ 
TECNO2000/ 

COLOGNE 
1.250,00 125.000,00 

VALOR TOTAL: R$ 570.710,00 (Quinhentos e setenta mil e setecentos e dez reais) 
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ESPECIFICAÇÃO DETALHADA. 

GRUPO 1 
 

ITEM 1 – CAD - 01 
CADEIRA ESPALDAR ALTO (COM APOIO DE CABEÇA) 
Certificação: 
− O modelo cotado deverá possuir Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela 
Associação Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), referente à norma NBR 13962, acompanhado 
do respectivo Relatório de Ensaio contendo identificação visual clara e inequívoca do produto 
ensaiado. Comprovação da certificação, o respectivo relatório de ensaio e a foto original do 
produto tirado pelo laboratório para esse ensaio deverão ser apresentados pela empresa em 
conjunto com a proposta. 
− Caso certificada pela ABNT, cada cadeira deverá conter identificação (logotipo) da Marca de 
Conformidade ABNT. 
− Em alternativa ao Certificado de Marca de Conformidade da ABNT, serão aceitos também 
Certificados de Conformidade Modelo 5, nos moldes dos Requisitos Gerais de Certificação de 
Produtos (RGCP) do Inmetro, emitido por Organismo de Certificação de Produto (OCP) 
devidamente acreditado, desde que acompanhado do respectivo Relatório de Ensaio baseado 
na NBR 13962, contendo identificação visual clara e inequívoca do produto ensaiado. Caberá à 
licitante enviar, em conjunto com a proposta, a comprovação da validade da certificação, o 
respectivo relatório de ensaio, a foto original do produto tirado pelo laboratório para esse 
ensaio, bem como a autenticidade das acreditações dos OCP e dos laboratórios. Caso não sejam 
apresentadas as respectivas provas, o certificado será rejeitado, e a licitante, desclassificada. 
− A cadeira e componentes deverão compor um modelo totalmente produzido em série, de 
linha industrial. 
Especificações Técnicas Mínimas (ver projeto): 
• Assento: 
- Anatômico e estruturado em concha. 
- Fixação à base se dará por estrutura de aço reforçada. 
- Regulagem de profundidade feita por botão ou alavanca. 
- Largura mínima: 470 mm. 
- Profundidade mínima: 472 mm. 
• Encosto: 
- Espaldar alto, com apoio de cabeça justaposto e de largura proporcional ao mesmo. 
- Anatômico e estruturado em concha. 
- União do assento/encosto estruturada em aço, interna ou externamente, com acabamento 
em polipropileno, sendo aceitável, a critério do gestor, acabamentos que cubram quinas, como 
de parafuso. 
- Regulagem de altura. 
- Largura mínima: 450 mm. 
- Extensão vertical mínima: 790 mm. 
• Estofamento: 
- Espuma de poliuretano em toda parte saliente do estofado, moldada anatomicamente, com 
espessura mínima de 40 mm. 
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• Revestimento: 
- Couro preto, natural ou sintético, com acabamento em costura dupla. 
• Base giratória: 
- Movimentos silenciosos, sobre rolamentos com esferas que permitam o movimento de 360º. 
- Composta de uma coluna central classe 4 confeccionada em aço e 5 (cinco) patas em alumínio 
polido fundido, sem emendas. 
- Regulagem da altura do conjunto assento/encosto deverá ser pneumática ou a gás. 
- O conjunto assento/encosto será dotado de regulagem para inclinação (relax) do tipo 
“síncrone”, proporcionando para cada grau de inclinação no assento, dois graus de inclinação 
no encosto, permitindo o seu bloqueio em várias posições e com dispositivo de tensão ajustável 
de acordo com o peso do usuário. 
• Apoio de braço: 
- Estrutura em aço com o cotovelo em peça única metálica. 
- A estrutura do apoio de braço deverá ser fixada à chapa de reforço de aço, que, por sua vez, 
deverá ser fixada ao mecanismo da cadeira por meio de parafuso metálico ou solda, sendo 
vedadas quaisquer fixações do apoio de braço diretamente ao compensado do assento. 
- Regulável verticalmente por meio de botão ou gatilho, e lateralmente sem necessidade de 
ferramenta. 
• Rodízios: 
- Cada pata possuirá 1 (um) rodízio duplo de 65 mm com corpo de polipropileno, roda de nylon 
e pista em poliuretano, fixado por pino metálico. 
• Acabamento: 
- Parte externa inferior do assento e capa externa de proteção do contra-encosto em 
polipropileno rígido ou fibra de vidro. 
- Coluna central da base giratória revestida com capa telescópica de polipropileno rígido. 
- Todos os componentes plásticos na cor preta. 
- Partes metálicas não citadas com pintura epóxi por processo de calor em estufa (eletrostático) 
na cor preta, cromada ou anodisada (no caso de ser em alumínio). 
Observações Gerais: 
•Cada cadeira deverá conter selo do fabricante. 
•Conforme previsto na norma NBR 13962, cada cadeira deverá ser fornecida com manual do 
usuário, no qual constem a classificação, as instruções para uso e regulagem, e as 
recomendações de segurança cabíveis. 
•Todas as peças de aço receberão, antes da pintura, tratamento de fosfatização formando 
camada uniforme, regular e sem falhas, defeitos ou porosidade perceptível; ou tratamento 
nanotecnológico à base de titânio ou zircônio. 
• Quando necessárias deverão ser utilizadas soldas MIG, com acabamento sem falhas ou 
bolhas. 
•Qualquer material construtivo não poderá ser confeccionado utilizando-se produtos 
reciclados, nem apresentar rebarbas e deverão ter cor e textura uniforme. 
•A empresa deverá utilizar, na fabricação do móvel, espuma de poliuretano com características 
de dureza, resistência à tração, rasgo na ruptura e porcentagem de alongamento em 
conformidade com as normas técnicas vigentes, sem a presença de carga ou impurezas. 
•Garantia de 5 anos. 
•A espuma deve ser isenta de CFC, comprovado por meio de laudo laboratorial. 
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CATMAT: 469125 
 
ITEM 2 – CAD – 02 
CADEIRA ESPALDAR ALTO 
CERTIFICAÇÃO: 
− O modelo cotado deverá possuir Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela 
Associação Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), referente à norma NBR 13962, acompanhado 
do respectivo Relatório de Ensaio contendo identificação visual clara e inequívoca do produto 
ensaiado. Comprovação da certificação, o respectivo relatório de ensaio e a foto original do 
produto tirado pelo laboratório para esse ensaio deverão ser apresentados pela empresa em 
conjunto com a proposta. 
− Caso certificada pela ABNT, cada cadeira deverá conter identificação (logotipo) da Marca de 
Conformidade ABNT. 
- Em alternativa ao Certificado de Marca de Conformidade da ABNT, serão aceitos também 
Certificados de Conformidade Modelo 5, nos moldes dos Requisitos Gerais de Certificação de 
Produtos (RGCP) do Inmetro, emitido por Organismo de Certificação de Produto (OCP) 
devidamente acreditado, desde que acompanhado do respectivo Relatório de Ensaio baseado 
na NBR 13962, contendo identificação visual clara e inequívoca do produto ensaiado. Caberá à 
licitante enviar, em conjunto com a proposta, a comprovação da validade da certificação, o 
respectivo relatório de ensaio, a foto original do produto tirado pelo laboratório para esse 
ensaio, bem como a autenticidade das acreditações dos OCP e dos laboratórios. Caso não sejam 
apresentadas as respectivas provas, o certificado será rejeitado, e a licitante, desclassificada. 
− A cadeira e seus componentes deverão compor um modelo totalmente produzido em série, 
de linha industrial. 
Especificações Técnicas Mínimas (ver projeto): 
• Assento: 
- Anatômico e estruturado em concha. 
- Fixação à base se dará por estrutura de aço reforçada. 
- Regulagem de profundidade feita por botão ou alavanca. 
- Largura mínima: 470 mm. 
- Profundidade mínima: 472 mm. 
• Encosto: 
- Espaldar alto, anatômico e estruturado em concha. 
- União do assento/encosto estruturada em aço, interna ou externamente, com acabamento 
em polipropileno, sendo aceitável, a critério do gestor, acabamentos que cubram quinas, como 
de parafuso. 
- Regulagem de altura. 
- Largura mínima: 450 mm. 
- Extensão vertical mínima: 600 mm. 
• Estofamento: 
- Espuma de poliuretano em toda parte saliente do estofado, moldada anatomicamente, com 
espessura mínima de 40 mm. 
• Revestimento: 
- Acabamento com costura dupla ou pelo método de ensaque. 



 

 

 

Fábrica
Rua Vereador Décio de Paula, 101
Formiga - MG - CEP 35.570-000
Fone: (37) 3322-2336 Fax: (37) 3321-1893

www.tecno2000.com.br
E-mail: tecno2000@tecno2000.com.br 

Escritório em Brasília
SHIS QL 11/13, Bl. M, Salas 101 a 103 - Lago Sul
Brasília - DF - CEP 71.625-205
Fone/Fax: (61) 3248-3956
E-mail: brasilia@tecno2000.com.br

Escritório em Belo Horizonte
Rua da Bahia, 1032, Sala 1406 - Centro
Belo Horizonte - MG - CEP 30.160-011
Fone/Fax: (31) 3273-1216
E-mail: bh@tecno2000.com.br

- Tecido crepe, sem botões, na cor preta ou azul Mineral (Duratex), ou similar. A cor do 
revestimento (azul ou preto) ficará a critério do Senado Federal. 
• Base giratória: 
- Movimentos silenciosos, sobre rolamentos com esferas que permitam o movimento de 360º. 
- Composta de uma coluna central classe 4 confeccionada em aço e 5 (cinco) patas em plástico 
de engenharia injetado ou aço estampado, ou seja, sem emendas. 
- Regulagem da altura do conjunto assento/encosto deverá ser pneumática ou a gás. 
- O conjunto assento/encosto será dotado de regulagem para inclinação (relax) do tipo 
“síncrone”, proporcionando para cada grau de inclinação no assento, dois graus de inclinação 
no encosto, ou de mecanismo de regulagens independentes de inclinação para assento e 
encosto. 
Ambos permitindo o seu bloqueio em várias posições e com dispositivo de tensão ajustável de 
acordo com o peso do usuário. 
• Apoio de braço: 
- Estrutura em aço com o cotovelo em peça única metálica. 
- A estrutura do apoio de braço deverá ser fixada à chapa de reforço de aço, que, por sua vez, 
deverá ser fixada ao mecanismo da cadeira por meio de parafuso metálico ou solda, sendo 
vedadas quaisquer fixações do apoio de braço diretamente ao compensado do assento. 
- Regulável verticalmente por meio de botão ou gatilho, e lateralmente sem necessidade de 
ferramenta. 
• Rodízios: 
- Cada pata possuirá 1 (um) rodízio duplo de 65 mm com corpo de polipropileno, roda de nylon 
e pista em poliuretano, fixado por pino metálico. 
• Acabamento: 
- Parte externa inferior do assento e capa externa de proteção do contra-encosto em 
polipropileno rígido ou fibra de vidro. 
- Coluna central da base giratória revestida com capa telescópica de polipropileno rígido. 
- Todos os componentes plásticos na cor preta. 
- Partes metálicas com pintura epóxi por processo de calor em estufa (eletrostático) na cor 
preta. 
Observações Gerais: 
• Cada cadeira deverá conter selo do fabricante. 
• Conforme previsto na norma NBR 13962, cada cadeira deverá ser fornecida com manual do 
usuário, no qual constem a classificação, as instruções para uso e regulagem, e as 
recomendações de segurança cabíveis. 
• Todas as peças de aço receberão, antes da pintura, tratamento de fosfatização formando 
camada uniforme, regular e sem falhas, defeitos ou porosidade perceptível; ou tratamento 
nanotecnológico à base de titânio ou zircônio. 
• Quando necessárias deverão ser utilizadas soldas MIG, com acabamento sem falhas ou 
bolhas. 
• Qualquer material construtivo não poderá ser confeccionado utilizando-se produtos 
reciclados, nem apresentar rebarbas e deverão ter cor e textura uniforme. 
• A empresa deverá utilizar, na fabricação do móvel, espuma de poliuretano com características 
de dureza, resistência à tração, rasgo na ruptura e porcentagem de alongamento em 
conformidade com as normas técnicas vigentes, sem a presença de carga ou impurezas. 
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•Garantia de 5 anos. 
• A espuma deve ser isenta de CFC, comprovado por meio de laudo laboratorial. 
CATMAT: 469125 
 
ITEM 3 – CAD – 03 (Opção 01) 
CADEIRA ESPALDAR MÉDIO (Com apoio para braços) 
CERTIFICAÇÃO: 
− O modelo cotado deverá possuir Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela 
Associação Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), referente à norma NBR 13962, acompanhado 
do respectivo Relatório de Ensaio contendo identificação visual clara e inequívoca do produto 
ensaiado. Comprovação da certificação, o respectivo relatório de ensaio e a foto original do 
produto tirado pelo laboratório para esse ensaio deverão ser apresentados pela empresa em 
conjunto com a proposta. 
− Caso certificada pela ABNT, cada cadeira deverá conter identificação (logotipo) da Marca de 
Conformidade ABNT. 
- Em alternativa ao Certificado de Marca de Conformidade da ABNT, serão aceitos também 
Certificados de Conformidade Modelo 5, nos moldes dos Requisitos Gerais de Certificação de 
Produtos (RGCP) do Inmetro, emitido por Organismo de Certificação de Produto (OCP) 
devidamente acreditado, desde que acompanhado do respectivo Relatório de Ensaio baseado 
na NBR 13962, contendo identificação visual clara e inequívoca do produto ensaiado. Caberá à 
licitante enviar, em conjunto com a proposta, a comprovação da validade da certificação, o 
respectivo relatório de ensaio, a foto original do produto tirado pelo laboratório para esse 
ensaio, bem como a autenticidade das acreditações dos OCP e dos laboratórios. Caso não sejam 
apresentadas as respectivas provas, o certificado será rejeitado, e a licitante, desclassificada. 
− A cadeira e seus componentes deverão compor um modelo totalmente produzido em série, 
de linha industrial. 
Especificações Técnicas Mínimas (ver projeto): 
Opção 1: Com apoio de braço. 
• Assento: 
- Anatômico e estruturado em concha. 
- Fixação à base se dará por estrutura de aço reforçada. 
- Regulagem de profundidade feita por botão ou alavanca. 
- Largura mínima: 465 mm. 
- Profundidade mínima: 460 mm. 
• Encosto: 
- Espaldar médio, anatômico e estruturado em concha. 
- União do assento/encosto estruturada em aço, interna ou externamente, com acabamento 
em polipropileno, sendo aceitável, a critério do gestor, acabamentos que cubram quinas, como 
de parafuso. 
- Regulagem de altura. 
- Largura mínima: 450 mm. 
- Extensão vertical mínima: 490 mm. 
• Estofamento: 
- Espuma de poliuretano em toda parte saliente do estofado, moldada anatomicamente, com 
espessura mínima de 40 mm. 
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• Revestimento: 
- Acabamento com costura dupla ou pelo método de ensaque. 
- Tecido crepe, sem botões, na cor preta ou azul Mineral (Duratex), ou similar. A cor do 
revestimento (azul ou preto) ficará a critério do Senado Federal. 
• Base giratória: 
- Movimentos silenciosos, sobre rolamentos com esferas que permitam o movimento de 360º. 
- Composta de uma coluna central classe 4 confeccionada em aço e 5 (cinco) patas em plástico 
de engenharia injetado ou aço estampado, ou seja, sem emendas. 
- Regulagem da altura do conjunto assento/encosto deverá ser pneumática ou a gás. 
- O conjunto assento/encosto será dotado de regulagem para inclinação (relax) do tipo 
“síncrone”, proporcionando para cada grau de inclinação no assento, dois graus de inclinação 
no encosto, ou de mecanismo de regulagens independentes de inclinação para assento e 
encosto. 
Ambos permitindo o seu bloqueio em várias posições e com dispositivo de tensão ajustável de 
acordo com o peso do usuário. 
• Apoio de braço: 
- Estrutura em aço com o cotovelo em peça única metálica. 
- A estrutura do apoio de braço deverá ser fixada à chapa de reforço de aço, que, por sua vez, 
deverá ser fixada ao mecanismo da cadeira por meio de parafuso metálico ou solda, sendo 
vedadas quaisquer fixações do apoio de braço diretamente ao compensado do assento. 
- Regulável verticalmente por meio de botão ou gatilho, e lateralmente sem necessidade de 
ferramenta. 
• Rodízios: 
- Cada pata possuirá 1 (um) rodízio duplo de 65 mm com corpo de polipropileno, roda de nylon 
e pista em poliuretano, fixado por pino metálico. 
• Acabamento: 
- Parte externa inferior do assento e capa externa de proteção do contra-encosto em 
polipropileno rígido ou fibra de vidro. 
- Coluna central da base giratória revestida com capa telescópica de polipropileno rígido. 
- Todos os componentes plásticos na cor preta. 
- Partes metálicas com pintura epóxi por processo de calor em estufa (eletrostático) na cor 
preta. 
Observações Gerais: 
• Cada cadeira deverá conter selo do fabricante. 
• Conforme previsto na norma NBR 13962, cada cadeira deverá ser fornecida com manual do 
usuário, no qual constem a classificação, as instruções para uso e regulagem, e as 
recomendações de segurança cabíveis. 
• Todas as peças de aço receberão, antes da pintura, tratamento de fosfatização formando 
camada uniforme, regular e sem falhas, defeitos ou porosidade perceptível; ou tratamento 
nanotecnológico à base de titânio ou zircônio. 
• Quando necessárias deverão ser utilizadas soldas MIG, com acabamento sem falhas ou 
bolhas. 
• Qualquer material construtivo não poderá ser confeccionado utilizando-se produtos 
reciclados, nem apresentar rebarbas e deverão ter cor e textura uniforme. 
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• A empresa deverá utilizar, na fabricação do móvel, espuma de poliuretano com características 
de dureza, resistência à tração, rasgo na ruptura e porcentagem de alongamento em 
conformidade com as normas técnicas vigentes, sem a presença de carga ou impurezas. 
•Garantia de 5 anos. 
• A espuma deve ser isenta de CFC, comprovado por meio de laudo laboratorial. 
CATMAT: 469125 
 
ITEM 4 – CAD – 03 (Opção 02) 
CADEIRA ESPALDAR MÉDIO (Sem apoio para braços) 
CERTIFICAÇÃO: 
− O modelo cotado deverá possuir Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela 
Associação Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), referente à norma NBR 13962, acompanhado 
do respectivo Relatório de Ensaio contendo identificação visual clara e inequívoca do produto 
ensaiado. Comprovação da certificação, o respectivo relatório de ensaio e a foto original do 
produto tirado pelo laboratório para esse ensaio deverão ser apresentados pela empresa em 
conjunto com a proposta. 
− Caso certificada pela ABNT, cada cadeira deverá conter identificação (logotipo) da Marca de 
Conformidade ABNT. 
- Em alternativa ao Certificado de Marca de Conformidade da ABNT, serão aceitos também 
Certificados de Conformidade Modelo 5, nos moldes dos Requisitos Gerais de Certificação de 
Produtos (RGCP) do Inmetro, emitido por Organismo de Certificação de Produto (OCP) 
devidamente acreditado, desde que acompanhado do respectivo Relatório de Ensaio baseado 
na NBR 13962, contendo identificação visual clara e inequívoca do produto ensaiado. Caberá à 
licitante enviar, em conjunto com a proposta, a comprovação da validade da certificação, o 
respectivo relatório de ensaio, a foto original do produto tirado pelo laboratório para esse 
ensaio, bem como a autenticidade das acreditações dos OCP e dos laboratórios. Caso não sejam 
apresentadas as respectivas provas, o certificado será rejeitado, e a licitante, desclassificada. 
− A cadeira e seus componentes deverão compor um modelo totalmente produzido em série, 
de linha industrial. 
Especificações Técnicas Mínimas (ver projeto): 
Opção 2: Sem apoio de braço. 
• Assento: 
- Anatômico e estruturado em concha. 
- Fixação à base se dará por estrutura de aço reforçada. 
- Regulagem de profundidade feita por botão ou alavanca. 
- Largura mínima: 465 mm. 
- Profundidade mínima: 460 mm. 
• Encosto: 
- Espaldar médio, anatômico e estruturado em concha. 
- União do assento/encosto estruturada em aço, interna ou externamente, com acabamento 
em polipropileno, sendo aceitável, a critério do gestor, acabamentos que cubram quinas, como 
de parafuso. 
- Regulagem de altura. 
- Largura mínima: 450 mm. 
- Extensão vertical mínima: 490 mm. 
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• Estofamento: 
- Espuma de poliuretano em toda parte saliente do estofado, moldada anatomicamente, com 
espessura mínima de 40 mm. 
• Revestimento: 
- Acabamento com costura dupla ou pelo método de ensaque. 
- Tecido crepe, sem botões, na cor preta ou azul Mineral (Duratex), ou similar. A cor do 
revestimento (azul ou preto) ficará a critério do Senado Federal. 
• Base giratória: 
- Movimentos silenciosos, sobre rolamentos com esferas que permitam o movimento de 360º. 
- Composta de uma coluna central classe 4 confeccionada em aço e 5 (cinco) patas em plástico 
de engenharia injetado ou aço estampado, ou seja, sem emendas. 
- Regulagem da altura do conjunto assento/encosto deverá ser pneumática ou a gás. 
- O conjunto assento/encosto será dotado de regulagem para inclinação (relax) do tipo 
“síncrone”, proporcionando para cada grau de inclinação no assento, dois graus de inclinação 
no encosto, ou de mecanismo de regulagens independentes de inclinação para assento e 
encosto. 
Ambos permitindo o seu bloqueio em várias posições e com dispositivo de tensão ajustável de 
acordo com o peso do usuário. 
- Apesar da cadeira da Opção 2 ser fornecida sem apoio de braço, a base deverá ser a mesma 
da Opção 1, possibilitando, caso necessário, a fixação do mesmo posteriormente, com as 
mesmas características. 
• Rodízios: 
- Cada pata possuirá 1 (um) rodízio duplo de 65 mm com corpo de polipropileno, roda de nylon 
e pista em poliuretano, fixado por pino metálico. 
• Acabamento: 
- Parte externa inferior do assento e capa externa de proteção do contra-encosto em 
polipropileno rígido ou fibra de vidro. 
- Coluna central da base giratória revestida com capa telescópica de polipropileno rígido. 
- Todos os componentes plásticos na cor preta. 
- Partes metálicas com pintura epóxi por processo de calor em estufa (eletrostático) na cor 
preta. 
Observações Gerais: 
• Cada cadeira deverá conter selo do fabricante. 
• Conforme previsto na norma NBR 13962, cada cadeira deverá ser fornecida com manual do 
usuário, no qual constem a classificação, as instruções para uso e regulagem, e as 
recomendações de segurança cabíveis. 
• Todas as peças de aço receberão, antes da pintura, tratamento de fosfatização formando 
camada uniforme, regular e sem falhas, defeitos ou porosidade perceptível; ou tratamento 
nanotecnológico à base de titânio ou zircônio. 
• Quando necessárias deverão ser utilizadas soldas MIG, com acabamento sem falhas ou 
bolhas. 
• Qualquer material construtivo não poderá ser confeccionado utilizando-se produtos 
reciclados, nem apresentar rebarbas e deverão ter cor e textura uniforme. 
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• A empresa deverá utilizar, na fabricação do móvel, espuma de poliuretano com características 
de dureza, resistência à tração, rasgo na ruptura e porcentagem de alongamento em 
conformidade com as normas técnicas vigentes, sem a presença de carga ou impurezas. 
•Garantia de 5 anos. 
• A espuma deve ser isenta de CFC, comprovado por meio de laudo laboratorial. 
CATMAT: 469125 
 
ITEM 5 – CAD - 04 
CADEIRA ESPALDAR PEQUENO (SEM BRAÇOS) 
CERTIFICAÇÃO: 
− O modelo cotado deverá possuir Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela 
Associação Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), referente à norma NBR 13962, acompanhado 
do respectivo Relatório de Ensaio contendo identificação visual clara e inequívoca do produto 
ensaiado. Comprovação da certificação, o respectivo relatório de ensaio e a foto original do 
produto tirado pelo laboratório para esse ensaio deverão ser apresentados pela empresa em 
conjunto com a proposta. 
− Caso certificada pela ABNT, cada cadeira deverá conter identificação (logotipo) da Marca de 
Conformidade ABNT. 
- Em alternativa ao Certificado de Marca de Conformidade da ABNT, serão aceitos também 
Certificados de Conformidade Modelo 5, nos moldes dos Requisitos Gerais de Certificação de 
Produtos (RGCP) do Inmetro, emitido por Organismo de Certificação de Produto (OCP) 
devidamente acreditado, desde que acompanhado do respectivo Relatório de Ensaio baseado 
na NBR 13962, contendo identificação visual clara e inequívoca do produto ensaiado. Caberá à 
licitante enviar, em conjunto com a proposta, a comprovação da validade da certificação, o 
respectivo relatório de ensaio, a foto original do produto tirado pelo laboratório para esse 
ensaio, bem como a autenticidade das acreditações dos OCP e dos laboratórios. Caso não sejam 
apresentadas as respectivas provas, o certificado será rejeitado, e a licitante, desclassificada. 
− A cadeira e seus componentes deverão compor um modelo totalmente produzido em série, 
de linha industrial. 
Especificações Técnicas Mínimas (ver projeto): 
• Assento: 
- Anatômico e estruturado em concha. 
- Fixação à base se dará por estrutura de aço reforçada. 
- Largura mínima: 465 mm. 
- Profundidade mínima: 450 mm 
• Encosto: 
- Espaldar pequeno, anatômico e estruturado em concha. 
- União do assento/encosto estruturada em aço, interna ou externamente, com acabamento 
em polipropileno, sendo aceitável, a critério do gestor, acabamentos que cubram quinas, como 
de parafuso. 
- Regulagem de altura e inclinação. 
- Largura mínima: 440 mm. 
- Extensão vertical mínima: 400 mm. 
• Estofamento: 
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- Espuma de poliuretano em toda parte saliente do estofado, moldada anatomicamente, com 
espessura mínima de 40 mm. 
• Revestimento: 
- Acabamento com costura dupla ou pelo método de ensaque. 
- Tecido crepe, sem botões, na cor preta ou azul Mineral (Duratex), ou similar. A cor do 
revestimento (azul ou preto) ficará a critério do Senado Federal. 
• Base giratória: 
- Movimentos silenciosos, sobre rolamentos com esferas que permitam o movimento de 360º. 
- Composta de uma coluna central classe 4 confeccionada em aço e 5 (cinco) patas em plástico 
de engenharia injetado ou aço estampado, ou seja, sem emendas. 
- Regulagem da altura do conjunto assento/encosto deverá ser pneumática ou a gás. 
• Rodízios: 
- Cada pata possuirá 1 (um) rodízio duplo de 65 mm com corpo de polipropileno, roda de nylon 
e pista em poliuretano, fixado por pino metálico. 
• Acabamento: 
- Parte externa inferior do assento e capa externa de proteção do contra-encosto em 
polipropileno rígido ou fibra de vidro. 
- Coluna central da base giratória revestida com capa telescópica de polipropileno rígido. 
- Todos os componentes plásticos na cor preta. 
- Partes metálicas com pintura epóxi por processo de calor em estufa (eletrostático) na cor 
preta. 
Observações Gerais: 
•Cada cadeira deverá conter selo do fabricante. 
•Conforme previsto na norma NBR 13962, cada cadeira deverá ser fornecida com manual do 
usuário, no qual constem a classificação, as instruções para uso e regulagem, e as 
recomendações de segurança cabíveis. 
• Todas as peças de aço receberão, antes da pintura, tratamento de fosfatização formando 
camada uniforme, regular e sem falhas, defeitos ou porosidade perceptível; ou tratamento 
nanotecnológico à base de titânio ou zircônio. 
•Quando necessárias deverão ser utilizadas soldas MIG, com acabamento sem falhas ou bolhas. 
•Qualquer material construtivo não poderá ser confeccionado utilizando-se produtos 
reciclados, nem apresentar rebarbas e deverão ter cor e textura uniforme. 
• A empresa deverá utilizar, na fabricação do móvel, espuma de poliuretano com características 
de dureza, resistência à tração, rasgo na ruptura e porcentagem de alongamento em 
conformidade com as normas técnicas vigentes, sem a presença de carga ou impurezas. 
•Garantia de 5 anos. 
• A espuma deve ser isenta de CFC, comprovado por meio de laudo laboratorial. 
CATMAT: 469125 
 
ITEM 6 – CAD - 06 
CADEIRA DE INTERLOCUTOR (SEM BRAÇOS) 
CERTIFICAÇÃO: 
− O modelo cotado deverá possuir Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela 
Associação Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), referente à norma NBR 13962, acompanhado 
do respectivo Relatório de Ensaio contendo identificação visual clara e inequívoca do produto 
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ensaiado. Comprovação da certificação, o respectivo relatório de ensaio e a foto original do 
produto tirado pelo laboratório para esse ensaio deverão ser apresentados pela empresa em 
conjunto com a proposta. 
− Caso certificada pela ABNT, cada cadeira deverá conter identificação (logotipo) da Marca de 
Conformidade ABNT. 
- Em alternativa ao Certificado de Marca de Conformidade da ABNT, serão aceitos também 
Certificados de Conformidade Modelo 5, nos moldes dos Requisitos Gerais de Certificação de 
Produtos (RGCP) do Inmetro, emitido por Organismo de Certificação de Produto (OCP) 
devidamente acreditado, desde que acompanhado do respectivo Relatório de Ensaio baseado 
na NBR 13962, contendo identificação visual clara e inequívoca do produto ensaiado. Caberá à 
licitante enviar, em conjunto com a proposta, a comprovação da validade da certificação, o 
respectivo relatório de ensaio, a foto original do produto tirado pelo laboratório para esse 
ensaio, bem como a autenticidade das acreditações dos OCP e dos laboratórios. Caso não sejam 
apresentadas as respectivas provas, o certificado será rejeitado, e a licitante, desclassificada. 
− A cadeira e seus componentes deverão compor um modelo totalmente produzido em série, 
de linha industrial. 
Especificações Técnicas Mínimas (ver projeto): 
• Assento: 
- Anatômico e estruturado em concha. 
- Fixação à base se dará por estrutura de aço reforçada. 
- Largura mínima: 470 mm. 
- Profundidade mínima: 450 mm. 
• Encosto: 
- Espaldar médio, fixo, anatômico e estruturado em concha. 
- União do assento/encosto estruturada em aço, interna ou externamente, com acabamento 
em polipropileno, sendo aceitável, a critério do gestor, acabamentos que cubram quinas, como 
de parafuso. 
- O conjunto assento encosto poderá ser em forma de concha inteiriça, sendo sua estrutura 
interna em fibra de vidro ou outro material de alta resistência. 
- Fixação do encosto na estrutura em aço da base e não diretamente no assento. 
- Largura mínima: 450 mm. 
- Extensão vertical mínima: 480 mm. 
• Estofamento: 
- Espuma de poliuretano em toda parte saliente do estofado, moldada anatomicamente, com 
espessura mínima de 40 mm. 
• Revestimento: 
- Acabamento com costura dupla ou pelo método de ensaque. 
- Tecido crepe, sem botões, na cor preta ou azul Mineral (Duratex), ou similar. A cor do 
revestimento (azul ou preto) ficará a critério do Senado Federal. 
• Base: 
- Fixa do tipo balancim, em aço curvado tubular, com diâmetro externo mínimo de 20 mm. 
- Sapatas deslizantes em nylon rígido. 
- Não poderá haver cambaleio em piso liso. 
• Acabamento: 
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- Parte externa inferior do assento e capa externa de proteção do contra-encosto em 
polipropileno rígido ou fibra de vidro. 
- União assento/encosto revestida, se necessário, com capa lisa de polipropileno rígido. 
- Todos os componentes plásticos na cor preta. 
- Partes metálicas com pintura epóxi por processo de calor em estufa (eletrostático) na cor preta 
ou cromado, a critério do Senado Federal. 
Observações Gerais: 
•Cada cadeira deverá conter selo do fabricante. 
•Conforme previsto na norma NBR 13962, cada cadeira deverá ser fornecida com manual do 
usuário, no qual constem a classificação, as instruções para uso e regulagem, e as 
recomendações de segurança cabíveis. 
• Todas as peças de aço receberão, antes da pintura, tratamento de fosfatização formando 
camada uniforme, regular e sem falhas, defeitos ou porosidade perceptível; ou tratamento 
nanotecnológico à base de titânio ou zircônio. 
•Quando necessárias deverão ser utilizadas soldas MIG, com acabamento sem falhas ou bolhas. 
•Qualquer material construtivo não poderá ser confeccionado utilizando-se produtos 
reciclados, nem apresentar rebarbas e deverão ter cor e textura uniforme. 
• A empresa deverá utilizar, na fabricação do móvel, espuma de poliuretano com características 
de dureza, resistência à tração, rasgo na ruptura e porcentagem de alongamento em 
conformidade com as normas técnicas vigentes, sem a presença de carga ou impurezas. 
•Garantia de 5 anos. 
• A espuma deve ser isenta de CFC, comprovado por meio de laudo laboratorial. 
CATMAT: 469125 
 
ITEM 7 – Poltrona de auditório 
• Estrutura: Em aço ABNT 1010/1020 tubular de seção elíptica ou oval ou oblonga ou similar, 
com medidas mínimas de 20 x 45 x 1,90 mm, mínimo de dois tubos ou colunas de sustentação 
no sentido vertical, interligados entre si no sentido longitudinal por perfis de aço carbono, com 
sapata em aço carbono para fixação ao piso, por meio de dois parafusos no mínimo. 
Componentes metálicos com pintura do tipo epóxi – pó, aplicada por deposição eletrostática, 
com cura em estufa. Fechamento das poltronas nas laterais (inicial e final) de cada fileira será 
até o piso do lado externo, através de painel em compensado multilaminado com espessura 
mínima de 10 mm, sendo este revestido com o mesmo padrão de revestimento utilizado no 
assento e encosto. 
• Assento: Fixo, estruturado em compensado multilaminado e espuma anatômica injetada de 
poliuretano, moldada, de alta densidade e de alta resiliência. Assento e contra assento com o 
mesmo revestimento, sendo o acabamento proporcionado por meio de costuras perimetrais, 
sem o uso de contracapas em lâmina de madeira, injetadas em plástico rígido ou com perfis de 
acabamento nos bordos. Dimensionais mínimos do assento de 480 de largura de superfície por 
450 de profundidade de superfície. 
• Encosto: Fixo, por meio de duas chapas de aço com espessura mínima de 3,0 mm, com 
medidas e dois parafusos em cada elemento, ancorados no chassi compensado de encosto 
através de porcas de garra e trava química ou mecânica. Encosto anatômico, com inclinação em 
relação ao assento maior que 90º, dotado de saliência e raio de curvatura maior que 400 mm 
para perfeito apoio da região lombar do usuário. Encosto estruturado em compensado 
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multilaminado e espuma anatômica injetada de poliuretano, moldada, de alta densidade e de 
alta resiliência. Encosto e contra encosto com o mesmo revestimento, sendo o acabamento 
proporcionado por meio de costuras perimetrais. No contra encosto, pelo menos na região 
onde localizam-se as chapas para fixação do encosto, deverá haver uma contracapa, inserida 
por meio de parafusos do tipo AA ou plugs de encaixe diretamente fundidas à carenagem, 
injetada em polipropileno copolímero, com as dimensões mínimas de 470 de largura mínima x 
200 mm de extensão vertical mínima e 2 mm de espessura mínima, para proteção e 
acabamento desta região. Dimensionais mínimas do encosto de 470 mm de extensão vertical x 
470 mm de largura, na região do apoio lombar. Revestimento do assento e encosto em 
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro com acabamento por costuras perimetrais ou 
laterais. 
• Apoio de braço: Integrados às bases laterais e centrais, por meio de dois parafusos no mínimo, 
injetados em poliuretano do tipo integral com alma de aço com dimensões de 40 mm de largura 
mínima por 380 mm de comprimento mínimo, de formato retangular com bordas 
arredondadas. 
• Dimensões gerais: (variação máxima permitida de 5% para mais ou para menos) 
- Distância entre eixos: 580 mm 
- Altura total do produto: 880 mm; 
- Altura do assento ao piso: 440 mm; 
- Largura total do produto (de braço a braço): 620 mm; 
- Profundidade da poltrona quando em uso: 630 mm. 
• Configurações: a quantidade de poltronas por fileira linear será determinada pelo gestor na 
ordem de fornecimento, sendo que o mínimo será de 2 (duas) cadeiras ligadas. 
• Revestimento: tecido crepe, sem botões, na cor preta. 
• Garantia de 5 anos. 
CATMAT: 469125. 
 
DECLARAÇÃO EXPRESSA: 
Nos valores propostos estarão inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciários, 
trabalhistas, tributários, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no 
fornecimento dos bens. 
 
PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA: 90 (noventa) dias corridos, contados a partir da data de 
assinatura desta. 
 
PRAZO DE ENTREGA: Conforme edital. 
 
PRAZO DE GARANTIA: 05 (cinco) anos. 
 
DADOS BANCÁRIOS: 
BANCO: CAIXA ECONÔMICA FEDERAL 
AGÊNCIA: 0115 
OPERAÇÃO: 003  
CONTA CORRENTE Nº: 00001323-4 
 

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL: 
NOME: JORDANO CASTRO NASCIMENTO 
CARGO: SÓCIO ADMINISTRADOR 
C.I: MF - 37.73.321 SSP/MG 
C.P.F: 274.710.716-72 
 



 

 

Fábrica
Rua Vereador Décio de Paula, 101
Formiga - MG - CEP 35.570-000
Fone: (37) 3322-2336 Fax: (37) 3321-1893

www.tecno2000.com.br
E-mail: tecno2000@tecno2000.com.br 

Escritório em Brasília
SHIS QL 11/13, Bl. M, Salas 101 a 103 - Lago Sul
Brasília - DF - CEP 71.625-205
Fone/Fax: (61) 3248-3956
E-mail: brasilia@tecno2000.com.br

Escritório em Belo Horizonte
Rua da Bahia, 1032, Sala 1406 - Centro
Belo Horizonte - MG - CEP 30.160-011
Fone/Fax: (31) 3273-1216
E-mail: bh@tecno2000.com.br

 
 
ENDEREÇO EM BRASÍLIA: 
SHIS QI 11/13, BL.M SALAS 101/102/103 
ED. SOUTH LAKE CENTER  

BAIRRO: LAGO SUL              UF: DF            
CEP: 71.625-205 
FONE/FAX: (61)3321-3676/ 3248-3956 
E-MAIL: brasilia@tecno2000.com.br  

 
 
 

Brasília/DF, 05 de agosto de 2024. 
Atenciosamente, 

 
 

TECNO2000 INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA 
JORDANO CASTRO NASCIMENTO 

SÓCIO ADMINISTRADOR 
C.I.: 37.73.321 SSP/MG 
C.P.F: 274.710.716-72 

mailto:brasilia@tecno2000.com.br

