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CARGAS CONSIDERADAS Fls.
/@ 1. CARGAS PERMANENTES:
pooze [ ooz DUTOS DE AR CONDICIONADO 0,15kN/M?
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i i et f 5 f o f T f T f OBS ERVAQO ES
‘ s ‘ s ‘ s ‘ s ‘ 1. TODOS OS PROCEDIMENTOS DE EXECUGAO DEVERAO SER PRECEDIDOS DE MONTAGEM EM FABRICA DAS
PECAS E ADEQUADO PROTEGAO DO AMBIENTE EVITANDO RESPINGOS DE SOLDA, SENDO DE
NI PPN N NN g AN Pt SN PN PN PN sNPd s v N PN SN N PNt N RESPONSABILIDADE DA CONTRATADA EVENTUAIS DANOS A ESTRUTURA CAUSADOS POR FALTA DE
S _ ATENDIMENTO A ESTE ITEM.
B H H E 2. ESTE PROJETO FOI ELABORADO LEVANDO EM CONSIDERAGAO QUE O PROJETO DE ARQUITETURA FOI
RIGOROSAMENTE ATENDIDO E DIMENSIONADO DE ACORDO COM O PREVISTO.
3. RECOMENDA-SE O ACOMPANHAMENTO DE ENGENHEIRO CIVIL COM EXPERIENCIA EM ESTRUTURAS A SER
U 120550 U 120x50 U 120x50 U 120x50 U 120550 U 120550 U 120x50 CONTRATADO PELA CONTRATADA
I35 57 57 &5
f B i o ' a f o ! NOT AS
1. COTAS EM METRO, NiVEIS EM METRO, SALVO INDICAGAO CONTRARIA;
§50x30x2. It A .
R S S T S i N S - ——— 2. CONFERIR TODAS AS MEDIDAS, NiVEIS LOCAGOES E ESQUADROS EM OBRA;
ﬁlQ—LNVINVIN PRIANA NZNZNZNZSIZNIZ H - N 3. MATERIAIS:
g = e PERFIS DOBRADOS FORMADOS A FRIO: AGO ASTM A572;
| g e CHAPAS: AGO ASTM A572;
e 4 v i2080 v 12060 v i2080 v i2080 CHAPAS DOBRADAS CF-26,
s 12060 vioso 4 v 12060 vios PERFIS LAMINADOS (CANTONEIRAS): AGO ASTM A572;
i i } ] 95 _ b _ = _ = BARRAS REDONDAS: ASTM A572;
1 3 1 3 1 3 1 3 1 “ 4. CALCULO E DETALHAMENTO DAS PEGAS METALICAS DE ACORDO COM A NORMA NBR8800 E 14762;
[E I —— — 5. FABRICAGAO E A MONTAGEM DAS ESTRUTURAS METALICAS DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM AS
— % o NORMAS BRASILEIRAS NBR8800/2008 E NBR14762/2010. B
F L =5 Ty | - . ‘ . ‘ N ‘ s ‘ 6. NAO FORAM CONSIDERADAS PERDAS DE MATERIAIS;
= i — 7. 0S NiVEIS E COMPRIMENTOS DOS PILARES METALICOS DEVEM SER VALIDADOS EM OBRA (O RESUMO DE
s | 1 s z NZNZNZNZNZ] SZNNZS! N ZNZNZNZNZN PERFIS METALICOS FORNECIDO INCLUI UMA QUANTIDADE APROXIMADA DE AGO A SER UTILIZADA NA
' p b ; 5 E 3 EXECUGAO).
™ P T e : INFORMACOES GERAIS
g g 1. ESTRUTURAS METALICAS:

U 120250 U 12050 U 120650

1.1. ESPECIFICAGOES GERAIS:
AS ARESTAS DAS SUPERFICIES DAS CHAPAS E PERFIS GUILHOTINADAS E/OU OXICORTADAS DEVERAO SER

) | 41 ; 41 ; a1 ; s | ESMERILHADAS.
| 3 ; 3 ; 3 ' 3 | 7 5 yj’%;fw s A MATERIA-PRIMA UTILIZADA DEVERA SER DE PRIMEIRA QUALIDADE E ADQUIRIDA DE FABRICANTES NACIONAIS
hd NN NN N ZNZNZNZNZN /NN ZNZNZNZNZNZNZNZNZNZNZ QUE FORNECERAO 0OS CERTIFICADOS.

A FABRICAGAO DAS ESTRUTURAS DEVERA SER REALIZADA DE ACORDO COM AS NORMAS, TODOS OS
MATERIAIS DEVERAO SER LIMPOS E RETILINEOS E SE FOR NECESSARIO ENDIREITAR OU APLAINAR ALGUMAS
SUPERFICIES, ISTO DEVERA SER FEITO POR UM PROCESSO TAL QUE NAO PREJUDIQUE AS PROPRIEDADES
u 12050 U 12050 U 12050 u 12050 ELASTICAS E A RESISTENCIA DO MATERIAL.

AS SUPERFICIES A SOLDAR ESTARAO LIVRES DE ESCAMAS, ESCORIA, FERRUGEM, GRAXA, PINTURA OU
QUALQUER OUTRO MATERIAL ESTRANHO QUE RESISTA A UMA LIMPEZA COM ESCOVA DE AGO. AS SUPERFICIES
DAS JUNTAS DEVERAO ESTAR LIVRES DE REBARBAS.

0S ELEMENTOS COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA FEITOS EM FABRICA DEVERAO SER SOLDADOS OU
PARAFUSADOS, PREVENDO-SE A LIGAGAO DOS MESMOS NO LOCAL DE MONTAGEM, ATRAVES DE PARAFUSOS OU
SOLDA CONFORME ESTIVER INDICADO NO PROJETO DE DETALHAMENTO.

EM ESTRUTURAS OU ELEMENTOS SOLDADOS, A EXECUGAO E SEQUENCIA DA SOLDAGEM DEVERAO SER DE TAL
FORMA QUE SE EVITEM DISTORGOES FORA DE NORMA E SE REDUZAM AO MINIMO AS TENSOES RESIDUAIS POR

259

ACE_120x70¢14([];
ACE 120x70x14([];
2CE_120x70x14([]
2CE 120x70x14(]
2CE 1207061 4(]

2.6 12070040 |

U 120550 U 120650 U 120150

Caracteristicas mecanicas

Material . A | Avy | Avz | lyy | Izz It CONTRAGAO
Tipo_ |Designaciio] Descricdo (cm?)|(cm2)|(cm?2)| (em4) | (cm4) | (cm4)
1 |CE 120x70x14, Caixa dupla soldada, (CE) 1.2. SOLDAS:
Aco dobrado CF-26 Corddo continuo 15.98/6.70 | 7.10 |375.86/444.01(616.84 TODAS AS SOLDAS A ARCO ELETRICO EXECUTADAS PELO PROCESSO DE ARCO SUBMERSO OU QUAISQUER
2 |U 120x50, (U Acerl@mgta“) 6.28|2.42|2.92(134.50/14.85| 0.19 OUTROS PROCESSO DE EXECU(}AO ESTARAO BASEADAS NO " CODE FOR WARE WELDING IN BUILDINGS
3 |#50x30x2.6, (Perfil oco de seccdo rectangular)| 3.71[1.19]2.05|11.56 | 5.15 | 12.08 CONSTRUCTION " DA A.W.S. (AMERICAN WELDING SOCIETY).

0S ELETRODOS DEVERAO SER POSICIONADOS DE TAL FORMA QUE A MAIOR PARTE DO CALOR DESENVOLVIDO

Notagdo:

; Ref.: Referéncia NO PROCESSO DE SOLDAGEM SEJA APLICADO AO MATERIAL MAIS ESPESSO.

A: Area da secdo transversal AS PECAS ACABADAS DEVERAO FICAR ALINHADAS MANTENDO A FORMA DESEJADA, SEM EMPENOS,
. ¢ 3 i [e b ~ ~ - ~

Avy: Area de esforgo cortante da segdo segundo o eixo focal ¥, DISTORGOES OU TENSOES IMPORTANTES POR RETRAGAO, RESPEITANDO AS TOLERANCIAS DE NORMA.
Avz; Area de esforgo cortante da secdo segundo o eixo local Z N
Iyy: Inércia da secso em torno do eixo focal "Y' SOLDAS DE FILETE COM ELETRODO DE E70XX E PERNA DE FILETE NO MIiNIMO IGUAL A ESPESSURA DA MENOR
Izz: Jr}ércra_da se_ca‘o em torne do eixo focal 'Z' CHAPA.
It: Inercia a torcdo A PREPARAGAO DAS BORDAS E JUNTAS, QUANDO NECESSARIAS, DEVERA SER FEITA EM GERAL COM

As caracteristicas mecanicas das pegas correspondem & se¢ao no ponto médic das mesmas.

ESMERILHADEIRA, MAGARICO OU CHANFRADEIRA PNEUMATICA.

AS SOLDAS DE FABRICA E DE CAMPO DEVERAO SER EXECUTADAS ATRAVES DE PROCEDIMENTOS DE
SOLDAGEM PRE-QUALIFICADOS CONFORME AW.S. D1.1/94.

AS SOLDAS DAS PEGAS PRINCIPAIS, TAIS COMO VIGAS E COLUNAS DEVERAO SER EXECUTADAS POR
Tabela resumo SOLDADORES/OPERADORES QUALIFICADOS CONFORME NORMA A W.S. D1.1/94.

Material Comprimento Volume Peso 13.  PINTURA:

_ N Série Perfil Perfil Série | Material| Perfil | Série IMateriall Perfil Série | Material DEVE-SE PREPARAR E PINTAR CORRETAMENTE A ESTRUTURA PARA GARANTIR QUE ESTA FIQUE MAIS RESISTENTE
Tipo Designacdo : 2 2 A OXIDAGAO. DESSE MODO, E NECESSARIO:

(m) (m) (m) (m3) | (m3)| (m3) (kg) (kg) (kg) REALIZAR A LIMPEZA MANUAL; )
CE 120x70x14, Caixa dupla soldada| 64.750 0.103 812.25 APLICAR UMA DEMAO 120 MICRAS DE EPOXI FUNDO ACABAMENTO + 40 MICRAS DE PU.
r . . .

CE 64.750 0.103 812.25 14. MONTAGEM: h
O LOCAL RESERVADO PARA ESTOCAGEM ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA DEVERA SER PLANO, LIMPO,
U 120x50 146.500 0.092 721.65 NAO SUJEITO AS SUJEIRAS DE OBRA, DE FACIL ACESSO E PERTO DO LOCAL DE MONTAGEM.
U Acerlometal 146.500 0.092 721.65 AR'SI'EDRAAS EnisRhﬁigocr\‘OSrﬁgglgﬂAEDER%ﬁE$§CUTORA: FORNECIMENTO, EXECUGAO E MONTAGEM DA ESTRUTURA E A
#50x30x2.6 594.332 0.221 1731.57 A CADA FASE DE MONTAGEM DEVERA SER ACOMPANHADA POR EXECUGAO DE LIGAGOES RESPECTIVAS QUE

=~ ; GARANTAM A ESTABILIDADE DA ESTRUTURA EM CADA ETAPA.
Perfil oco de Seccao reCtangLIIar 594.332 0.221 1731.57 TODAS AS SOLDAS EXECUTADAS EM CAMPO DEVEM SER FEITAS DE FORMA A EVITAR QUALQUER TIPO DE

Aco dobrado| CF-26 805.582 0.416 3265.47 IRREGULARIDADE, TENDO EM VISTA QUE ESTAS PODEM PREJUDICAR A APLICACAO DA PINTURA PARA A
PROTEGAO DA ESTRUTURA.

APOS A CONCLUSAO DA MONTAGEM, O MONTADOR DEVE LIMPAR E PINTAR TODA A SUPERFICIE ONDE A
PINTURA FOI OMITIDA PARA AS SOLDAS DE CAMPO E OS LOCAIS DANIFICADOS.

A LIMPEZA E A PINTURA DE TODAS AS PARTES DANIFICADAS APOS A PINTURA DE OFICINA DEVERA SER DE
MANEIRA EQUIVALENTE E INDICADA NO DOCUMENTO DA ESPECIFICAGAO TECNICA PARA FORNECIMENTO DA

AI;D dﬂ‘bradﬂ: Qua“titativns das Suwrficies a pi“tﬂr ESTRUTURA METALICA, NOS DESENHOS DE PROJETO, OU EM RECOMENDAGOES ESPECIFICAS PARA TAL

FINALIDADE.

O FABRICANTE DEVERA APRESENTAR LAUDOS QUE ATESTEM A RESISTENCIA DOS AGOS UTILIZADOS. NAO

. SU pE r'ﬁ};'E unité r]a Compﬂm Entﬂ SU| pe rfiCie SERA PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MATERIAIS FORA DAS ESPECIFICAGOES DE PROJETO.
Série Perfil 2 fem .. 5
(m /m) (m) (m } 01 ALTERAGOES 6,/09/2025 GVIEIRA
CE CE 120x70x 14, Caixa duplla Sﬂldadﬂ 0.523 64.750 33.892 00 EMISSAO INICIAL 46,/09/2028 GVIEIRA

] h . i N® CONTROLE DE EMISSAO DE DESENHOS DATA REVISOR
U Acerlometal U 120x50 0.424 146.500 62.167 e

Perfil oco de seccdo rectangular #50x30x2.6 0.151 594.332 89.660 SECRETARIA DE INFRAESTRUTURA
COORDENAGCAO DE ARQUITETURA

A

A

Total|185.718 2
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